
长轴定做 芜湖长轴 祺福五金 

产品名称 长轴定做 芜湖长轴 祺福五金

公司名称 东莞市祺福五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市茶山镇塘角村大贵子东街5号

联系电话  13580829185

产品详情

花键轴是机械传动一种，和平键、半圆键、斜键作用一样，都是传递机械扭矩的，芜湖长轴，在轴的外
表有纵向的键槽，套在轴上的旋转件也有对应的键槽，可保持跟轴同步旋转。在旋转的同时，有的还可
以在轴上作纵向滑动，如变速箱换档齿轮等。

花键轴的基本介绍：

1.功能：是一种机械传动。它像扁键、半圆键和斜键一样传递机械扭矩。

2.结构：轴外表面有纵向键槽，轴上套有相应的旋转部件键槽，可保持下轴同步旋转。在转动的同时，
有的还可以使车轴纵向滑动，如变速箱换档等。

3.应用实例：制动和转向机构。还有一个伸缩轴，它由带内齿的内外管和带外齿的内管组成，并套在一
起。使用时，可以传递旋转力矩，同时可以缩短长度方向。

4.材料：40Cr。

5.热处理。淬火表面硬度HRC 45-50。

齿轮轴表面磨损是指啮合过程中轮齿接触面产生的材料损失现象。其中：

1.在正常磨轮齿的初始阶段，齿轮齿的磨损速度必然会减缓碳氢化合物的生成。其特点是磨损率低，光
滑兔表面无宏观划痕。在齿轮的预期使用寿命内，长轴定做，啮合是否没有不良反应？

2.研磨剂补偿了外部细颗粒和强颗粒进入轮齿啮合面造成的齿面材料损失。其特点是磨损速率比正常磨



损速率快。在显微镜下可以看到齿面有相互的滑动速度方向。

3.干涉磨削的齿面磨损是由轮齿啮合引起的。其特点是将齿轮齿根处的齿面控制在槽外，并将与之啮合
的齿轮齿顶滚挤出来。轻微涉及齿面磨损引起的运动噪声增大声音。然而，由于齿廓的严重损坏，严重
的干涉会导致齿轮完全失效。

铣削正齿轮轴的一般加工过程如下：

（1）按图纸要求检查坯轴顶圆尺寸。

（2）安装分度头，夹紧并校正工件。在索引计算之后，调整索引句柄和索引分叉。

（3）铣刀的选择和安装。

（四）割刀、划刀。

（5）调整机床切削参数，检查切削液和冷却系统的工作情况。

（6）在钢坯上每3-5齿磨一次非常浅的刀痕，检查分度的计算和调整是否正确。

（7）调整铣削深度。一般情况下，所有齿深应通过粗磨和精磨两次切削。铣削两个槽后测量齿厚。

（8）铣完所有槽后，应重新测量齿厚，然后取出工件进行检查。

齿轮轴加工一般常用原材料种类

1. 黑色金属:

1.1    碳素钢 S45C（45#）；

1.2    易切削钢 SUM24L、SUM12 (Y12) 、SUM23（美国牌号：SAE1215）；

1.3    合金结构钢 SCM415（15CrMo）、SCM420(20CrMo)
、SCM435(35CrMo)、SCM440(42CrMo)、38CrMoAl（SACM645）、SCr440（40Cr）；

1.4    轴承钢 SUJ2（GCr15）；

1.5    不锈钢 SUS430（1Cr17）、SUS420F、SUS303、SUS304（0Cr18Ni9）。

2.有色金属材料

2.1  铜及铜合金 C3604、C3602、H62、H59、HPb59-1、HPb62-1、QSn6.5-0.1；

2.2  铝及铝合金 6061(按状态分为0态、T4、T6状态)。

3.其他非金属材料

     聚甲醛（POM）、聚酰胺 (尼龙-PA)。



长轴定做-芜湖长轴-祺福五金(查看)由东莞市祺福五金制品有限公司提供。“齿轴,齿轮轴,齿轮轴加工,cn
c轴件加工厂”就选东莞市祺福五金制品有限公司（https://www.gd19.cn/），公司位于：广东省东莞市茶
山镇塘角村大贵子东街5号，多年来，祺福五金坚持为客户提供好的服务，联系人：赵。欢迎广大新老客
户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。祺福五金期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

