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产品详情

塑胶挂钩有很多种，塑胶挂钩工厂，其中有一种粘钩是需要粘在墙面的，生活中有很多人不知道怎么样
才能把塑胶挂钩粘在墙上，塑胶的粘性一般保质期都挺长的，如果不注意粘的方法，那么很快就会失去
粘性，塑胶挂钩价格，买回来的塑胶挂钩的粘钩用不了就会失去粘性，很容易掉下来。其实，大多数人
都使用了错误的方法，只要方法得当，普通粘钩照样可以粘的牢。

粘之前，先把墙面擦干净。粘钩粘的地方一定要尽可能的光滑平整，以尽可能的增加粘性物质和墙壁的
接触面积。这一点很多人都知道。但是很多人不知道的是，在粘贴挂钩之前，一定要先用湿布将墙面擦
拭干净，去除灰尘，然后再用干布（或者纸巾）擦去水分。墙壁上的灰尘会很大程度上粘钩的粘性，导
致粘钩失效。

如果你不着急的话，在擦干墙壁后再等半小时，确保水分完全蒸发掉，效果更好。

粘贴完成以后，请用手摁住粘钩至少1分钟以上（当然，理论上是越久越好）。一定要确保粘性物质和墙
壁充分粘合，很多人粘了以后就放手了，这是不够的。

请不要立即挂重物。一般情况下，我粘好钩子后，都会让钩子和墙壁独自相处至少24小时，如果想要效
果好，48小时则更好。很多人一粘好就着急挂东西，这回给粘钩一个力，使粘性物质离开墙面，无法充
分融合。因此，给粘性物质至少24小时的时间，能让效果更好。注意以上方法后，相信以后粘挂时候就
会注意到方法了，粘钩就不会那么快失效！

硅胶挂钩的成型出产工艺分为两种：一种是固态热压硫化成型，另一种是液态打针成型



裁料：将练好的硅胶原料裁成硅胶的尺寸，长*宽*厚将裁好的原料放在醒料架上静置一段时间，一般的
原料一般静置时间在8小时左右（原料正反面都有PE膜保护，保证原料的清洁度）。

热压成型：醒料时间到后，将裁好的胶料放在热压硫化机的模具里面加热、排气、保压、成型。

检修：对成型好后的硅胶挂钩进行产品检修，是否有脏污，是否出缺边，缺料，产品不熟，丽水塑胶挂
钩，硅胶挂钩等不良状况。

硅胶挂钩经过高温硫化成型，具有耐高低温，良好的弹性，耐磨，环保，为产品包装做到很好的保护措
施，随着挂钩的崛起，硅胶挂钩在生活当中一成为一种常见的挂钩物品

塑料挂钩为什么还要用开模具？模具是一种生产塑料制品的工具；也是赋予塑料挂钩完整结构和尺寸的
工具。注塑成型是批量生产塑料挂钩形状复杂部件时用到的一种加工方法。具体指将受热融化的塑料由
注塑机高压射入模腔，包装盒塑胶挂钩，经冷却固化后，得到成形的塑料挂钩。

塑料挂钩模具

塑料挂钩的制作供应；模具由动模和定模两部分组成，动模安装在注射成型机的移动模板上，定模安装
在注射成型机的固定模板上。在注射成型时动模与定模闭合构成浇注系统和型腔，开模时动模和定模分
离以便取出塑料制品。

塑胶挂钩价格-丽水塑胶挂钩-粤兴塑胶多重优惠由东莞市粤兴塑胶有限公司提供。塑胶挂钩价格-丽水塑
胶挂钩-粤兴塑胶多重优惠是东莞市粤兴塑胶有限公司（www.yxsjdg.com/）今年全新升级推出的，以上图
片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：苏先生。
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