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产品名称 水切割加工节省作业时间 广州水切割加工
广州祺穗

公司名称 广州市白云区良田祺穗工艺加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 广州白云区竹料良沙路210号

联系电话  15202015333

产品详情

广州市白云区良田祺穗工艺加工店专营水切割加工，铝板切割，铜板切割，玻璃切割，水切割加工质量
高交期快，陶瓷切割加工，大理石拼花。

祺穗工艺--铝板切割加工

水切割的特点优势1、可切割范围广：可以切割绝大部分材料，如:金属，广州水切割加工，大理石，玻
璃 等等。2、切割质量好：平滑的切口，不会产生粗糙的，有毛刺的边缘。3、无热加工：因为它是采用
水和磨料切割，在加工过程中不会产生热(或产生很少热量)，这种效果对被热影响的材料是非常理想的
。如:钛。4、 环保性：这种机器采用水和沙切割，这种沙在加工过程中不会产生毒气，水切割加工节省
作业时间，可直接排出，较环保。5、无需更换刀具：你不需要更换切割机装置，一个喷嘴就可以加工不
同类型的材料和形状，节约成本和时间。6、减少毛刺：采用磨料砂的水刀切割，切口只有较少的毛刺。

祺穗工艺--广州玻璃切割加工

水切割技术在家装建筑行业的八大应用。1.各种建筑材料的切割：钢材、各种有色金属、木材、钢筋混
凝土制品、玻璃、陶瓷、大理石、花岗石、工程塑料、新型建材，各种复合材料。2.建筑工程中的改体
切割：墙体开门、楼板开孔切割。3.用于公路、桥梁、飞机场跑道的局部破损修复切割。4.夹胶玻璃、新
型建材的现场成型切割。5.用于大理石、花岗石的图形和文字加工，可以切割地面拼花、墙面壁画，形
成现代高科技与传统石文化相结合的装饰艺术。6.城市雕塑的加工：采用石材、钢材等制作城市雕塑。7.
用于各种材料制作招牌、灯箱，如用不锈钢板，有色金属板、玻璃等。8.用于金属材料、玉石、红木等
制作工艺美术装饰品。



广州市白云区良田祺穗工艺加工店专营水切割加工，铝板切割，铜板切割，玻璃切割，陶瓷切割加工，
大理石拼花。

祺穗工艺--水切割加工，价格好

水切割也称水射流切割或水刀切割。高压水射流切割是一种特殊的加工方法。它利用增压器将水加压，
达到10MPa一400MPa甚至更高的压力。水获得压力能，再从细小的喷嘴喷射而出，将压力能转换为动能
，从而形成高速射流。切割正是利用这种高速射流的动能对工件的冲击破坏作用，达到切断、成形的目
的。高压水射流既不同于传统加工的铣、刨、磨、削，也有别于一般的剪切和冲裁。它属于高能切割。

祺穗工艺--陶瓷切割，高质量

高压水射流切割就是把高压水射流的动能作为切割能，对材料进行冲蚀和挤压、破坏，以达到切割的目
的的一种新工艺。它大特点是非热源的高能量射流束加工，切割过程中无热产生，故可以切割所有的金
属和非金属材料，特别是各种热切割方法难以切割的材料。具有：切口快、切口平整、无尘埃、无热变
形、无污染 、减少材料浪费等特点。可切割：钛合金、铜板、钢板、铝板、铸铁、花岗岩、大理石、瓷
砖、化纤、木材、布匹、纸张、皮革、塑料等材料。已应用于航空、石材、建筑、装潢等精加工领域。

广州市白云区良田祺穗工艺加工店专营水切割加工，铝板切割，铜板切割，玻璃切割，陶瓷切割加工，
大理石拼花。

祺穗工艺--大理石拼花

激光切割技术可避免侧面裂缝，不仅边缘的冲击强度加强，水切割加工服务优良，整体组件强度通常也
能提高80%，从而显著改善了部件避免加工损坏的能力。材料强度的提高减少了损坏与损失的可能性，
也减少了由于潜在的产品瑕疵而过早的在现场出现故障的问题。这对产品设计而言是一大优势，设计者
不仅可以使用更轻、更薄的材料，而且还不影响产品使用寿命，甚至还能延长使用寿命。 如今随着激光
的广泛使用，在玻璃切割行业激光也是大显身手，着使得玻璃的使用领域变得更加宽阔，相信不久随着
玻璃切割技术的发展玻璃的使用将变得更加与我们的生活离不开。

祺穗工艺--水切割哪家好

在艺术玻璃中最常出现的是雕刻类的艺术玻璃。这种加工工艺将平板玻璃雕刻出层次。凸显出不同的视
觉进深。给人很强的立体感效果。在很长一段时间内，雕刻玻璃还是局限在层次雕刻的限制中。对于中
国传统木雕中的镂空雕刻由于玻璃本身的特性，无法进行借鉴与融合。随着工艺的演进，在数控机床的
基础上水切割工艺在向不同的行业演进。近年来终于出现了比较成熟的针对玻璃的水切割设备。从而打
破了平板玻璃无法镂空雕刻的窘境。使得艺术玻璃的工艺又往前迈出了一大步。

水切割加工节省作业时间-广州水切割加工-广州祺穗由广州市白云区良田祺穗工艺加工店提供。水切割
加工节省作业时间-广州水切割加工-广州祺穗是广州市白云区良田祺穗工艺加工店（www.gzqisui888.com/
）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邹小
姐。
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