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不锈钢加工——不锈钢着色

不锈钢着色方法有如下几种：⑴化学氧化着色法；⑵电化学氧化着色法；⑶离子沉积氧化物着色法；⑷
高温氧化着色法；⑸气相裂解着色法。各种方法简单概况如下：

⑴化学氧化着色法：就是在特定溶液中，不锈钢加工哪家好，通过化学氧化形成膜的颜色，有重铬酸盐
法、混合钠盐法、硫化法、酸性氧化法和碱性氧化法。一般“茵科法”（INCO）使用较多，不过要想保
证一批产品色泽一致的话，必须用参比电极来控制。

⑵电化学着色法：是在特定溶液中，通过电化学氧化形成膜的颜色。

⑶离子沉积氧化物着色法化学法：就是将不锈钢工件放在真空镀膜机中进行真空蒸发镀。例如：镀钛金
的手表壳、手表带，一般是金黄色。这种不锈钢加工方法适用于大批量产品加工。因为投资大，成本高
，小批量产品不合算。

⑷高温氧化着色法：是在特定的熔盐中，浸入工件保持在一定的工艺参数，使工件形成一定厚度氧化膜
，而呈现出各种不同色泽。

⑸气相裂解着色法：较为复杂，在工业中应用较少。



锻件不锈钢加工常用四个方法

车削加工：不锈钢锻件旋转作主运动，车刀作进给运动的切削加工方法。锻造厂车削加工的主运动为不
锈钢锻件旋转运动，特别适用于加工回转面的车轮不锈钢锻件、轴类不锈钢锻件等，是刀具直线移动为
进给运动。

磨削加工：磨具以较高的线速度旋转，南京不锈钢加工，锻造厂对不锈钢锻件表面进行加工的方法。通
常把使用磨具进行加工称为磨床。磨削过程中，磨砂轮的自锐作用是其他切削刀具所没有的一般刀具的
切削刃。

镗削加工：镗刀旋转作主运动，是不锈钢锻件或镗刀作进给运动的切削加工方法。 镗削加工主要在铣
镗床、镗床上进行。镗孔是对不锈钢锻件钻孔的进一步加工，镗孔可扩大孔径，提高精度，减小表面粗
糙度，还可以较好地纠正原来孔轴线的偏斜。镗孔可以分为粗镗、半精镗和精镗。

刨削加工：刨刀与不锈钢锻件作水平方向相对直线往复运动的切削加工方法。刨削是平面加工的主要方
法之一，是不锈钢锻件单件小批量生产的平面加工较常用的加工方法。常见的刨床类机床有牛头刨床、
龙门刨床和插床等。

以上几种常用的加工方法，锻造厂会根据生产不锈钢锻件所需形状的不同使用不同的加工方法。其他加
工不锈钢锻件的方法也多种多样。虽然这些方法的加工原理不同但还是有许多共同之处，较大不同点是
加工不锈钢锻件时切削运动形式不同，但由于各类加工的机床和所使用的刀具不同，所以它们又有各自
的工艺特点及应用范围。

适用范围:适用于一般精度、刚性较好，不锈钢加工价格，没有相同工序（如：粗车，调质，半精车，淬
火，粗磨，不锈钢加工报价，油煮定性，半粗磨，研磨）的不锈钢锻件，对于关健性不锈钢锻件由于需
采用多次相同性质的加工，其加工余量应根据具体情况考虑，不能完全搬用经热处理后零件的加工余量
，除本标准已注明的外，应考虑热处理变形数值，如有特殊要求应在工艺卡片上注明，并相应提出中间
工序要求。

不锈钢加工报价-金发不锈钢(在线咨询)-南京不锈钢加工由南京市雨花台区金发不锈钢经营部提供。南
京市雨花台区金发不锈钢经营部（www.njjfbxg.com）在金属建材这一领域倾注了无限的热忱和热情，金
发不锈钢一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各
界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：林茂昌。
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