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产品详情

东宇机械-木工雕刻机的养护及特别注意事项

      很多用过木工雕刻机的人都认为木工雕刻机不用打扫的那么干净，也可以说基本不用管，在用
的时候适当的清理一下台面就行了，为什么呢？因为他们都认为木工雕刻机工作过程本身就是有很大的
灰尘，也就是说他本身就是在灰尘中应用的东西，如果天天去清理，那该有多麻烦，因此很多人不光是
不清理，而且任由机器上堆满了东西，这种做法是不对的。

一、木工雕刻机操作系统

定期查杀病毒，但注意工作时不可以打开防毒程度，小心干扰。

定期清理机箱灰尘，注意机箱的散热，小心灰尘过多引起工控卡出错。

定期整理磁盘碎片，优化电脑系统。

电脑异常也会引起诸多问题，尤其为连接雕刻机的电脑，我们维护木工雕刻机过程中发现，电脑异常也
给我们维修造成了很多不必要的麻烦，也耽误了客户的生意，我们技术部总结了一下，四工序山东，提
出客户电脑维护注意一下几个方面。

二、木工雕刻机的清理

定期清理工控箱，灰尘时电路板的很大杀d手。

定期清理丝杠，防止丝杠上粘有别的东西，四工序数控开料机，丝杠在设备中很重要，他决定了机器的
精度，而且丝杠在传动过程中也起重要作用。

工作完了应及时清理台面，这就给木工雕刻机下次工作提供了方便。



   清理导轨及导轨旁边的材料屑，以防止因碎屑干扰导致机器在工作过程中出现卡机。

三、给木工雕刻机上油

加完油后慢速来回走动，保证润滑油能够均匀加到导轨与丝杠上。

机器若长期不用，应定期加油空走，以保证传动系统的灵活性。

首先清理干净导轨与丝杠，可用布（不脱毛）把导轨和丝杠上的油污和材料屑清理掉。因气温较低，可
把导轨和丝杠都加机油，要加防冻机油。

加油周期为每月两次，也就是每两周加一次油。

四、木工雕刻机的工作温度

机器不用时，若室温较低倒出水箱里的水，防止冻裂水箱与水管。

保证操作间环境温度，木工雕刻机达到室温，至少工作人员也不会很冷。

查看所加油标准适用温度，至少达到超低温度。

温度对于木工雕刻机的影响不是很大，但由于用户给丝杠加黄油，四工序，冬季也忘了清理，导致每次
开机运行不开，有的工作室气温很低，虽然加了机油，可还是冻上了，机器运行不起来。

五、木工雕刻机的冷却水

有条件可以使用防冻液冷却。

注意环境温度，小心因水温过冷而造成水箱与水管冻裂。

冷却水为主轴电机正常工作的必要条件，若冷却水过脏会对电机造成严重的伤害，保证冷却水的清洁及
水泵的正常工作。

注意水位，不可使水冷主轴电机出现缺水现象，使电机热量不能及时导出。

东宇机械-木工开料机多少钱一台？山东境内的那个厂家好？

??做木工开料机的厂家很多，但真正有能力有技术的厂家并不多，真正的技术都掌握在大厂家，很多二
线品牌的小厂或作坊式厂家都在仿造甚至用雕刻机冒充开料机销售，四工序厂家，以低价格吸引客户。
因此很多人上到受骗。在此提醒广大朋友，买设备千万不要贪图便宜，找大厂家买数控开料机，大厂家
让您放心。设备品质、售后服务都很有保证。

??具体木工开料机多少钱一台不好确定，因为开料机有很多机型。不同机型的价格差异比较大。一般是
几万到二十万不等。具体价格需要到厂家了解以后在确定，高密东宇机械科技有限公司欢迎您!

??数控木工机械 定制家具开料机 板式家具下料机 数控开料机 板式家具厂设备 橱柜衣柜雕刻机



??数控开料机

??板式家具开料，带排钻包打垂直孔、开槽、开料，效率高

??出柜门铣型加工，大功率换刀主轴配刀库，自动换刀。

??山东辰升数控为您提供专业的板式家具生产整体解决方案

??数控木工机械 定制家具开料机 板式家具下料机 数控开料机 板式家具厂设备 橱柜衣柜雕刻机

东宇机械-数控木工雕刻机雕刻软件故障处理方法

雕刻机控制系统跟雕刻机排版软件其实是两款不同的软件，但是有时候我们经常直接称其为雕刻机软件
，电脑雕刻机控制系统一般都会使用维宏系统，主体是一张维宏卡（工控卡）和接口卡；而雕刻机的排
版软件就多了，比如说精雕（JDPaint）、ArtCam、文泰、Mach3等，不管是控制系统软件还是雕刻排版
软件，如果出了问题，那么很容易就会影响到雕刻机的正常使用。

问题1 ：打开软件时，电脑提示“打开卡失败，请检查卡”的提示.

解决方法:

1.一般来说遇到这种情况第1时间检查板卡的驱动程序，因为有七八成的可能就是计算机上没装好维宏卡
的驱动。

2.如果不是因为驱动的缘故，那么可能是插槽的缘故，换一个PCI插槽应该能解决问题；

3.如果这样还不行，那就不是插槽的问题，那肯定是维宏卡有问题，换一张卡就行；

4.当然还有两三成的可能是机器的数据线接触不良，把两根数据连接线重新安装，检查有没有断针的现
象；

问题2: 打开软件时提示：三轴报警，初始化错误四号.

解决方法:

1.检查电脑与机器的两根数据线有没有接好；

2.检查控制箱内的转接板的保险丝是否烧掉，换保险丝；

3.检查5V12V电源是否正常供电.

问题3:软件不能正常打开，雕刻的东西出现畸形.

解决方法:

1．可能是雕刻机的操作系统有问题，这个时候需要重新安装新系统及软件；

2．当然也可能是雕刻机本身的问题，检查X，Y轴丝杆及螺丝是否松动；



3．当然如果雕刻刀具有问题的话也能导致这样的问题，所以根据不同的雕刻工艺选对刀也是非常重要的
。

高密东宇机械科技有限公司期待与您的合作！

四工序厂家-东宇机械(在线咨询)-四工序由高密市东宇机械科技有限公司提供。高密市东宇机械科技有限
公司（www.gmdyjx.com）是一家从事“高速螺旋刨,新型木工机械研发”的公司。自成立以来，我们坚持
以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“高速螺旋刨,新型木工机械研发”品
牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使东宇机械在机械加工中赢得了众的客户
的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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