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产品详情

感应加热的基本原理

感应加热的基本原理是将工件放在一个由铜管制成的感应器内，感应器中通入一定频率的交流电，在感
应器周围将产生一个频率相同的交变磁场，于是工件内就会产生同频率的感应电流，这个电流在工件内
形成回路，称为涡流。此涡流能使电能变为热能加热工件。涡流在工件内分布是不均匀的，表面密度大
，心部密度小。通入感应器的电流频率愈高，涡流集中的表层愈薄，这种现象称为集肤效应。由于集肤
效应使工件表面迅速被加热，应用在锻打透热上时，加热频率需依据坯料的尺寸来确定，一般为中频，
使得表面和心部温差不至于过大。

3  锻压主要组成及参数计算

3.1 加热设备主要组成

锻压生产中的感应加热设备大多由以下三部分组成：

（1）电源  锻压生产中的多数为10KHZ以下，轴类高频热处理，功率为200-3000KW，在数字加热电源
出现前，模拟机电源主开关元件多以晶闸管为主，体积大，不便于自动化生产。数字加热电源体积小，
控制精度高，可与其他控制系统连接，二手高频热处理设备，实现自动化生产。

大型工件的热装热拆

青岛天润高周波电器有限公司大型工件的热装热拆

热装热拆工艺现状



工件过盈装配拆卸，传统工艺用火焰热烤或用油煮，实现过盈装配拆卸。这样既费时费力，高频热处理
厂家，污染环境，又不容易掌握温度。

电磁加热在热拆热装中的应用

过电磁感应加热的方法，用柔性电磁线缠绕在需要拆卸或安装的部分，加热后使工件配合位置发生膨胀
从而将工件顺利拆卸或者安装的方法
。采用电磁加热的方式用于拆卸安装安全、快速、节能、环保、可以大幅提高工作效率。

详情请电话垂询！

因此，一些学者提出了齿轮优选电流频率选取公式，经过几次改正，形成了下式：              

   f≈250/m2

       式中f——电流频率，KHZ；

              m——齿轮的模数。

表1 不同模数齿轮加热的优选频率

加热时间与齿轮模数也有密切关系，加热时间应尽可能接近下式。                

    T≈m2/4

        式中T——加热时间，s；

               m——齿的模数。

由此可见，单频感应加热无法满足齿轮模数的变化，加工不同模数齿轮时极不方便。而双频感应加热可
以针对不同模数齿轮调整加热频率和功率，高频热处理，使用更加灵活方便。

双频感应加热设备，中频输出频率为10KHZ，高频输出频率为120~150KHZ，加热不同模数齿轮时，通过
调整中频输出功率和高频输出功率的占比大小，来匹配齿轮模数的大小，高频输出功率随齿轮模数的增
加而减小。基本满足小模数齿轮的表面热处理加工。

    同时，使用ANSYS软件进行热仿，能够很好地匹配输出功率及频率。

二手高频热处理设备-高频热处理-青岛天润高周波由青岛天润高周波电器有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。青岛天润高周波电器有限公司（www.gaozhoubo.com.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行
的战略伙伴，更矢志成为包装相关设备较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.
qdgaopin.com）还是从事激光切割机，激光雕刻机，激光打标机的厂家，欢迎来电咨询。
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