
tc4钛板钛丝深圳供应商长期现货供应价格优惠

产品名称 tc4钛板钛丝深圳供应商长期现货供应价格优惠

公司名称 深圳市圣瑞金属科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 深圳市龙华新区大浪街道同胜社区同富裕二期龙
泉科技园A区宏滔科技楼5楼503号房

联系电话 13902969457 17302635678

产品详情

随着科学技术的发展，社会的进步，各种工业化生产对环境的迫害度也越来越大。然而，钛合金的优越
性能在化工业生产中越来越得以体现。

与等温锻造一样，热模锻造也是一种较有发展前途的精密锻造工艺。所不同的是热模锻造的模具温度高
于普通锻造的模具温度，但低于等温锻造的模具温度。典型的热模锻造模具温度比坯料温度低110～225
℃。与等温锻造相比较，模具温度的降低，可以较广泛地选用模具材料，但成形很薄和复杂形状锻件的
能力稍差。

热模锻造与常规锻造相比，具有如下优点：

(1)降低锻件材料消耗因热模锻造时，减轻了模具接触坯料的激冷和材料的加工硬化，提高了材料的可锻
能力，因此允许锻件带有较小圆角半径、较小拔模斜度和较小锻造余量，从而大大减少了锻件的质量。
例如，某Ti-6Al-4V合金结构零件，质量为28kg，采用常规锻造工艺生产的锻件质量为154kg，而采用热模
锻造工艺生产的锻件质量为109kg，两种方法相差45kg。

(2)减少锻造操作次数，提高压力机的工作能力因热模锻造时，模具温度较高，坯料温降少，常规锻造需
两火、三火或更多火才能成形的锻件，热模锻造只需一次，最多两火就能完成。又由于热模锻造，金属
的变形抗力较低，相对地增大了设备的工作能力。

(3)减少锻件的机械加工量因为生产的锻件接近零件的重量和轮廓尺寸，故与常规锻造生产的锻件相比较
，机械加工中材料的去除量减少。

(4)产品的均匀性较好因锻造过程中，温度梯度大为减小，由温度梯度造成的变形不均易减轻，故产品的
组织及性能的均匀性、一致性优于常规锻造生产锻件，但不及等温锻造生产的锻件。

热模锻造时，坯料虽有温降，但仍处在锻造温度范围，变形抗力上升不像常规锻造时那样急剧。热模锻
造时使用的应变速率在0.05～0.2s-1范围内变化，若应变速率太低，坯料温度可能降低。



在钛合金的热模锻造中，锻造加热温度、应变速率、预成形坯的显微组织和保压时间是极重要的因素，
对成形件的尺寸精度和显微组织起决定的作用。通常较低的应变速率和较长的保压时间提高了精密成形
的可能性。而预制坯的显微组织对材料的流动应力和超塑性有直接的影响，尤其对锻后组织影响较大，
不能企图通过等温锻造或热模锻造完全消除原材料中的缺陷和晶粒不均匀。
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