
风管加工 天津风管 濮阳信方荣金属制品 

产品名称 风管加工 天津风管 濮阳信方荣金属制品

公司名称 濮阳市信方荣金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省濮阳市华龙区

联系电话 13253097333 13253097333

产品详情

作业条件

1、一般排风机体系和空调体系的装置，要在建筑物围护结构施工完，障碍物已整理，圆形风管，地面无
杂物的条件下进行。

2、对空气洁净体系的装置，应在建筑物内部装置部件的地面做好，墙面已抹灰结束，室内无尘埃飞扬或
有防尘办法的条件下进行。

3、一般除尘体系风管装置宜在厂房的工艺设备装置完或设备根底己断定，天津风管，设备衔接器、罩体
方位已知的情况下进行。

4、查看现场预留孔洞方位、尺度应契合图纸要求，每边比实践截面大100mm。

5、作业地址要有相应的辅助设备，如梯子、架子、安全防护、消防器材，并有施工员的技能、质量、安
全交底。

环保设备作为环保产业的一个重要组成部分和设备基础，其发展程度极大地影响着我国环保产业的发展
。环保设备行业就是为了达到环保的目的而生产的各种专业设备，风管加工，包括废水处理设备、废弃
物管理和循环利用设备、大气污染控制设备、消除噪声设备、监测仪器和设备、科研和实验室设备、用
于自然保护以及提高城市环境质量的设备等。

无缝弯头的成型方法是什么呢？

1.锻压法：用型锻机将管子端部或一部分予以冲伸，使外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、滚轮
式。



2.滚轧法：一般不用芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。在管内放置芯子，外周用滚轮推压，用于圆缘加工
。

3.冲压法：在冲床上用带锥度的芯子将管端扩到要求的尺寸和形状。

4.弯曲成形法：有三种方法较为常用，一种方法叫伸展法，另一种方法叫冲压法，第三种滚轮法，有3－
4个辊，两个固定辊，一个调整辊，调整固定辊距，成品管件就是弯曲的。

5.鼓胀法：一种是在管内放置橡胶，上方用冲子压缩，使管子凸出成形；另一种方法是液压鼓胀成形，
在管子中部充入液体，液体压力把管子鼓成所需要的形状，波纹管的生产大部分用的是这种方法。

风管加工-天津风管-濮阳信方荣金属制品(查看)由濮阳市信方荣金属制品有限公司提供。风管加工-天津
风管-濮阳信方荣金属制品(查看)是濮阳市信方荣金属制品有限公司（www.xfrjszp.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。
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