
铸铁平台 T型槽铸铁平台 向荣铸造

产品名称 铸铁平台 T型槽铸铁平台 向荣铸造

公司名称 泊头向荣铸业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市交河镇王庄村

联系电话  18703370582

产品详情

铸铁平板检验方法是在被测铸铁平板工作面上装好检验设备，在不加砝码时，将比较仪的测头与工作面
相触摸（为检测准确，T型槽铸铁平台，可在测头与工作面之间放一块薄的量块）并记下读数。然后按
上篇中提到的戴荷在支架上施加砝码，再记下此时比较仪的读数。两次读数之代数差的JUE对值，即为
该铸铁平板在额定载荷下的挠度值。卸下负载后应观察比较仪是不是回复到空载时的读数，若未能恢复
，则应剖析其缘由并从头检验。

铸铁平板硬度检验，检验设备下列部分：

一、比较仪，常用扭簧比较仪

二、砝码（载荷）

三、砝码支座，它安排在铸铁平板工作面中间，与横梁不应有任何联接；

四、—横梁，铸铁平台，沿铸铁平板工作面对角线方向设备，它应有满足的刚性；

五、—垫块，用来支架横梁；

六、—铸铁平板。

铸铁平台平板的研磨：是在精加工基础上用研具和磨料从工件表面磨去一层极薄金属的一种磨料精密加
工方法，尺寸公差等级可达IT5～IT3，T型槽铸铁平台厂家，Ra值可达0.1～0.008μm 。

1．研磨的种类

① 湿研



将液状研磨剂涂敷或连续加注于研具表面，使磨料(W14～W5)在工件与研具间不断地滑动与滚动，从而
实现对工件的切削。湿研应用较多。

② 干研

将磨料(W3.5～W0.5)均匀地压嵌在研具表层上，研磨时需在研具表面涂以少量的润滑剂，干研多用于精
研。

③ 半干研

所用研磨剂为糊状的研磨膏，粗、精研均可采用

铸铁平板的刮削是机械制造和修理中最终精加工一种重要方法。刮削工艺在用GUA刀在加工过的工件表
面上刮去微量金属，以提高表面形状精度、改善配合表面间接触状况的钳工作业。每次刮削前，T型槽
铸铁平台采购，需要在精密的平板、平尺、专用检具或与工件相配的偶件表面涂一层很薄的显示剂(也可
涂在工件上)，然后与工件合在一起对研，对研后，工件表面的某些凸点便会清晰地显示出来，显点后将
显示出的凸起部分刮去。

铸铁平台-T型槽铸铁平台-向荣铸造(推荐商家)由泊头向荣铸业有限公司提供。铸铁平台-T型槽铸铁平台-
向荣铸造(推荐商家)是泊头向荣铸业有限公司（btxrzy.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：付经理。
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