
湖南倒角轮 倒角轮型号 光明金刚石

产品名称 湖南倒角轮 倒角轮型号 光明金刚石

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

固结修锐工具修锐法

固结修锐工具修锐法

固结修锐工具修锐法分为普通磨料修锐块切进修锐、普通砂轮磨削修锐和油石修锐。

普通磨料修锐块切人修锐是将修锐块压向CBN砂轮半径方向，修锐块磨粒的硬度足以切除CBN磨粒问的
结合剂。当CBN磨粒与修锐块磨粒相遇时，由于CBN 磨粒硬度更高，修锐块磨粒将发生破碎。

修锐块磨粒间隙中填满碎磨粒有助于对结合剂进行切削，从而使CBN砂轮上较浅的磨粒脱落，达到修锐
的目的。普通砂轮磨削修锐是用普通磨料砂轮作为修整轮，对CBN砂轮作切人式外圆磨削。

金刚石锯片更多的细节

金刚石锯片更多的细节

从用于制造锯片的材料的角度看，有普通钢锯片，高速钢（HSS）锯片，硬质合金锯片，硬质合金锯片
，金刚石锯片等在这里，我们说的一些它们在更多的细节。

高速钢锯片 ：整个锯片是由高速钢的。高速钢圆锯片，主要用于切割钢材，铜，铝等金属材料。它们也
可以切非金属材料。高速钢的等级有很大影响的锯片的性能。

高速钢看到高年级高速钢叶片具有较高的硬度在高温环境下，往往有一个较长的寿命。如果不锈钢或其



它高强度钢是要被切割，HSS看见由钴高速钢（如M35，M42）的刀片应被用于钴可提高高速钢材料的能
力，以保持在所产生的高温下的高硬度切割这些高强度钢。

金刚石工具常识性的技巧

金刚石锯片再切割石材上把他们的作用发挥到很好了。但是有一些使用技巧常识你都知道吗？用好了这
些技巧，你就能用的更好。

1、空转：尤其新基体使用时，倒角轮设计定制，需空转30分钟左右，倒角轮型号，夏季高温季节还需带
水空转，其目的在于进一步消除焊接刀头时对基体的影响，并增强锯片在高速旋转状态下保持内在质量
的记忆。

2、荒料不得小于0.5m3，并放置稳妥，湖南倒角轮，底面应垫有方木，塞实固牢，荒料应位于工作台的
对称位置上，倒角轮量大从优，以确保工作台车和荒料的稳固，不得有晃动、发抖现象。

3、根据荒料的长、宽、高调整行程开关，使锯片升降和料车的行程在可靠有效的范围内。锯切前锯片刀
口应离开荒料高10～20mm。锯切后，锯口距荒料底部应留有20—40mm，锯片走刀架左右运行前，应使
锯片全部退出荒料锯口，距离不得小于150－200mm，以防止锯片撞击荒料。

湖南倒角轮-倒角轮型号-光明金刚石(推荐商家)由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。湖南倒角轮-倒
角轮型号-光明金刚石(推荐商家)是荥阳市光明金刚石实业有限公司（www.gmjgs.cn）今年全新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴经理。同时本公司（ww
w.jingangshimozhen.com）还是从事金刚石电镀，金刚石电镀磨轮，金刚石电镀磨针的厂家，欢迎来电咨
询。
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