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产品详情

解决储罐软化变形的方法

1、储罐罐体上的进料口、出料口、液位计口、法兰等均为整体成型无焊接，不锈钢贮罐设备采购，不需
另配进出料口。在盛装酸碱性物质时，要配置耐酸碱垫圈。在盛装有机物时，配置不易溶解的橡胶垫圈
。

2、储罐产品不适合盛装强氧化剂及良好的有j溶剂（醚类、酮类、酯类）等。

3、储罐采用滚塑工艺成型。

4、储罐的材质为滚塑料——线性低密度聚乙烯（LLDPE）或线性中密度聚乙烯（LMDPE）。储罐可以
盛装常温下的无机酸、碱、盐大部份物质及许多有机物。

5、储罐一般可用于盛装温度-40℃至60℃的液体。若盛装液体比重较重或温度高于60℃时，应采用钢衬
塑防腐储罐，以免储罐软化变形。若储罐用于化学反应或稀释，事先应做相应的试验，测定反应或稀释
温度。

根据储罐的产品性能一般可用于盛装温度-40℃至60℃的液体。若盛装液体比重较重或温度高于60℃时，
应采用钢衬塑防腐储罐，以免储罐储罐软化变形。若储罐用于化学反应或稀释，事先应做相应的试验，
测定反应或稀释温度。

不锈钢储罐的施工质量检查与验收问题

       不锈钢储罐是储存油品的容器，它是石油库的主要设备。不锈钢储罐按材质可分金属卧式储



罐和非金属卧式储罐；按所处位置可分地下卧式储罐、半地下卧式储罐和地上卧式储罐；按安装形式可
分立式、卧式；按形状可分圆柱形、方箱形和球形。

不锈钢储罐的施工质量检查与验收问题

不锈钢储罐的防腐工程的施工、检查及验收应严格按照SH3022-1999《石油化工设备和管道涂料防腐蚀技
术规范》进行，防腐材料表面实干后，应分别对底层、中间层、面层漆膜进行干膜测厚，各层干膜厚度
及涂层总干膜厚度应满足本规定中相关要求。

带你了解储罐的几种类型

结构： 目前我国使用范围最广泛、制作安装技术最成熟的是拱顶储罐、浮顶储罐和卧式储罐。
1、拱顶式 拱顶储罐是指罐顶为球冠状、罐体为圆柱形的一种钢制容器。拱顶储罐制造简单、造价低廉
，所以在国内外许多行业应用最为广泛，最c用的容积为1000
-10000立方米，国内拱顶储罐的最d容积已经达到30000立方米。 罐底：罐底由钢板拼装而成，罐底中部
的钢板为中幅板，周边的钢板为边缘板。边缘板可采用条形板，也可采用弓形板。一般情况下，储罐内
径< 16.5m 时，宜采用条形边缘板，储罐内径≥ 16.5m 时，厦门不锈钢贮罐设备，宜采用弓形边缘板。
罐壁：罐壁由多圈钢板组对焊接而成，分为套筒式和直线式。 套筒式罐壁板环向焊缝采用搭接，纵向焊
缝为对接。拱顶储罐多采用该形式，其优点是便于各圈壁板组对，采用倒装法施工比较安全。 直线式罐
壁板环向焊缝为对接。优点是罐壁整体自上而下直径相同，特别适用于内浮顶储罐，但组对安装要求较
高、难度亦较大。 罐顶：罐顶有多块扇形板组对焊接而成球冠状，罐顶内侧采用扁钢制成加强筋，不锈
钢贮罐设备推荐，各个扇形板之间采用搭接焊缝，整个罐顶与罐壁板上部的角钢圈（或称锁口）焊接成
一体。 2、浮顶式 浮顶储罐是由漂浮在介质表面上的浮顶和立式圆柱形罐壁所构成。浮顶随罐内介质储
量的增加或减少而升降，浮顶外缘与罐壁之间有环形密封装置，罐内介质始终被内浮顶直接覆盖，减少
介质挥发。 罐底：浮顶罐的容积一般都比较大，不锈钢贮罐设备直销，其底板均采用弓形边缘板。 罐壁
：采用直线式罐壁，对接焊缝宜打磨光滑，保证内表面平整。浮顶储罐上部为敞口，为增加壁板刚度，
应根据所在地区的风载大小，罐壁顶部需设置抗风圈梁和加强圈。
浮顶：浮顶分为单盘式浮顶、双盘式浮顶和浮子式浮顶等形式。 单盘式浮顶：由若干个独立舱室组成环
形浮船，其环形内侧为单盘顶板。单盘顶板底部设有多道环形钢圈加固。其优点是造价低、好维修。

厦门不锈钢贮罐设备-科航机械公司-不锈钢贮罐设备采购由无锡市科航机械制造有限公司提供。厦门不
锈钢贮罐设备-科航机械公司-不锈钢贮罐设备采购是无锡市科航机械制造有限公司（www.jskehang.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：林晓东
。
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