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公司名称 无锡市恒云诚特钢有限公司
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产品详情

TC11钛棒、TC11钛合金棒等棒材传统工艺的生产流程

   TC11钛棒传统的工艺是将海绵钛经熔铸成锭，GR17钛棒供应，然后通过开坯、锻轧生产出钛棒。
海绵钛是生产钛材的最原始的材料，对它进行熔炼就会得到钛材加工的初始材料——钛锭。

TC11钛棒、钛棒从海绵钛到毛坯的加工流程如下：

1、压电极，将海绵钛通过压机进行压电极，形成致密的海绵钛压制块电极；

2、真空熔铸，在1700～1800℃以及-103Pa的条件下，对上述海绵钛压制块电极进行三次真空熔铸；

3、开坯，在1000℃的条件下，通过油压机开坯，GR17钛棒公司，最终压成正方形坯；

开坯时应该注意由于压力大而降低了钛棒的寿命，因此当采用闭式模锻方法模锻钛棒时，闭式模锻必需
严格限定原始毛坯的体积，这使备料工序复杂化。否采用闭式模锻，要从利息和工艺可行性两方面考虑
。开式模锻时，毛边损耗占毛坯重量的15%-20%夹持部分的工艺性废料(如果按模锻条件必需留有此部分)
占毛坯重量的10%毛边金属相对损耗通常是随毛坯重量的减少而增加，某些结构不对称、截面面积差较
大以及存在难以充填的局部的锻件，GR17钛棒电话，毛边消耗可高达50%闭式模锻虽无毛边损耗，但制
坯工艺复杂，需要添加较多过渡具型槽，无疑会增加辅助费用。

钛合金大多以高价的V 作为合金元素来提高强度，而这些合金化元素又多以Al-X
作为中间合金添加。以廉价的Fe、Cr 等合金元素取代V元素，是降低钛合金成本的一种有效方法。例如
：-1.5Al-6.8Mo-4.5Fe和Ti-6Al-1.Fe-0.1Si。

随着钛冶炼技术的进步，将钛在生产、加工过程中所产生的边角余料、废屑等残料经系列处理后作为炉



料添加，GR17钛棒，实现循环生产，是降低原材料成本的有效方法。

钛棒

α合金含一定量的稳定α相的元素，平衡状态下主要由α相组成。α合金比重小，热强性好、具有良好
的焊接性和优异的耐蚀性，缺点是室温强度低，通常用作耐热材料和耐蚀材料。α合金通常又可分为全
α合金(TA7)、近α合金 (Ti-8Al-1Mo-1V)和有少量化合物的α合金(Ti-2.5Cu)。

钛棒生产牌号

国标牌号：TA1、TA2、TA3、TA7、TA9、TA10、TC4、TC4ELI、TC6、TC9、TC10、TC11

美标牌号：GR1、GR2、GR3、GR5、GR7、GR12
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