
山东卷板机出售 山东卷板机 玄氏海涵机械 

产品名称 山东卷板机出售 山东卷板机 玄氏海涵机械

公司名称 海涵（天津）机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区津榆公路80号

联系电话 15222279123 15522519123

产品详情

海涵（天津）机械科技有限公司（原天津海涵机床销售有限公司）成立于二零一三年，经过几年的努力
，山东卷板机出售，公司迅速发展壮大，成为机床销售领域的佼佼者，在天津地区是销售南通锻压机床
设备具有机床展厅的企业。我公司在天津有五百多平米的机床展厅，备有各种锻压机床多种型号供您选
购，欢迎各界朋友来参观指导。我公司还承揽机床维修改造和磨刀业务，另有剪板机刀片，折弯机磨具
，山东卷板机企业，机床配件现货供应。下面就是天津卷板机厂家专业技术工为您概述一下关于卷板机
的相关细节。

卷板机是对板材进行塑形加工的专业设备，上作业辊是完结卷制的核心部件，卷板中受力很大时，会发
生挠变，对钢板发生的压力散布不均匀，形成残次品发生。经过调理支承辊的高度能够使上作业辊向下
发生必定的预变形，与卷板时上作业辊发生的向上的变形刚好抵消，然后到达挠度补偿的意图。怎么削
减挠变，现在的办法首要就是以上四点。 

1、上作业辊规划成腰鼓形

规划时将作业辊的作业部分直径从中问向两头逐渐变小。 

该办法的优势在于补偿量随负载改变而改变，缺陷是机械结构较杂乱设，计难度大，造价较高。 

2、为上作业辊加设支承

该办法为上作业辊加设支承梁及支承辊。 

3、设置可升降支承



该办法为上下作辊设置可升降支承梁及支承辊，当进行板端预弯时，受力较大，作业辊会发生挠曲变形
，此刻把支承梁降下来，对上作业辊进行支承，削减其变形，预弯完毕后，卷圆时，将支承梁升起，筒
体能够从上作业辊与支承辊中心穿过。

4、运用反压力

该办法经过反压力作用来减小上作业辊挠度，在机架外侧装置两个液压缸别离笔直向上给上辊两头施加
反压力，使上辊中心段发生向下的曲折变形，然后消除因上辊挠度缺乏而发生的变形。

海涵（天津）机械科技有限公司（原天津海涵机床销售有限公司）成立于二零一三年，经过几年的努力
，公司迅速发展壮大，成为机床销售领域的佼佼者，山东卷板机，在天津地区是销售南通锻压机床设备
具有机床展厅的企业。我公司在天津有五百多平米的机床展厅，备有各种锻压机床多种型号供您选购，
欢迎各界朋友来参观指导。我公司还承揽机床维修改造和磨刀业务，另有剪板机刀片，折弯机磨具，机
床配件现货供应。下面就是天津卷板机厂家专业技术工为您概述一下关于卷板机的相关细节。

卷板机由于使用的领域不同，种类也不同。从辊数上分为三辊卷板机和四辊卷板机。三辊又分对称式三
辊卷板机，水平下调式三棍卷板机，弧线下调式卷板机，上辊三辊卷板机，液压数控卷板机。

卷板机在操作时怎样才能保证安全呢？

首先是操作人员在操作之前要对作业的环境周围整理好，保持一个良好的操作环境，同时操作人员的穿
着一定要整洁，避免在作业的过程中将衣服角等卷入轧辊内，在工作的过程中一定要注意操作人员只能
站在工件的两侧才是合理的位置。如果在操作的过程中，要进行调整测量尺寸圆度的话，那么就一定要
停机操作，禁止在作业的过程中操作。加工件到结束的时候要留一定的余量。

测量尺寸圆度的过程时禁止操作人员站在已滚好的圆筒进行，同时禁止在需要加工的工件上站人。对于
一些加工较难的工件：如，较厚，或者是直径较大，原材料硬度或强度较高等，都应该通过少量的作业
同时要经过多次才能将工作做成要达成的效果。对于一些工件直径较小的，山东卷板机公司，应该放在
轧辊中间滚卷进行作业。

海涵（天津）机械科技有限公司（原天津海涵机床销售有限公司）成立于二零一三年，经过几年的努力
，公司迅速发展壮大，成为机床销售领域的佼佼者，在天津地区是销售南通锻压机床设备具有机床展厅
的企业。我公司在天津有五百多平米的机床展厅，备有各种锻压机床多种型号供您选购，欢迎各界朋友
来参观指导。我公司还承揽机床维修改造和磨刀业务，另有剪板机刀片，折弯机磨具，机床配件现货供
应。下面就是天津卷板机厂家专业技术工为您概述一下关于卷板机的相关细节。



液压管路接头均采用新技术冶金矿山用的快装接头，该接头有可靠的径向密封，以保证设备在工作中液
压系统不漏油。 该机四个工作辊采用42CrMo材质，经由铸造、调质处理，HB220～260，综合机械机能
好，强度高，耐磨性强，合用于高负荷工作，使用寿命长。
卷板机上辊旋转安装编码器，能找准辊子旋转位置，便于找到卷管的缝口。 

翻转轴承体(倒头)装有倾倒油缸，倒头可倾倒与立起，利便工件取料，翻转轴承体的翻转和复位装有联
锁装置，翻转轴承体翻转后，利用油缸，实现简朴的推动卸料，其它动作均处在待命状态，只有在翻转
轴承体复位后才能恢复动作，起到安全保护作用。

上辊尾部装有平衡装置，平衡装置是在翻转轴承体翻转的同时，对上辊起平衡作用，当倒头翻转出料时
上辊靠平衡机构处于平衡状态，这样便能利便地掏出筒形工件。液压系统所用油管均为硬管，布局公道
美观。 该机下辊、侧辊升降位移的传感器采用高精度的传感器，卷板机以保证位置精度及实现各辊位置
监控。该阀组为锻造流道，过流量大、阻力小、压力损失小、发烧小，使机器机能更加可靠。 该机下辊
、侧辊升降位移由计算机控制，自动调平，屏幕数字显示，同步精度±0.2mm。添加上料架，实现板料
对中。 

山东卷板机出售-山东卷板机-玄氏海涵机械(查看)由海涵（天津）机械科技有限公司提供。山东卷板机
出售-山东卷板机-玄氏海涵机械(查看)是海涵（天津）机械科技有限公司（xs-haihan.cn）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：玄经理。
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