
工业炉窑优化燃烧控制系统成套设备

产品名称 工业炉窑优化燃烧控制系统成套设备

公司名称 衡阳市金重机械有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:--
型号:--
产品用途:--

公司地址 中国 湖南 衡阳市珠晖区
衡阳市珠晖区衡冶总厂内

联系电话 86-07343120528 13907341207

产品详情

品牌 -- 型号 --
产品用途 --

工业炉窑燃料燃烧是工业企业应用十分广泛的现像，也是工业加热极为重要的内容，由于其燃烧不仅消
耗了人类大量的能源，而且还严重污染了生存环境，因此其燃烧过程一直成为世界各国倍受关注和研究
的课题。在我国由于经济的粗放式发展，燃料燃烧一般都只是以满足生产工艺要求为目的才对燃料量进
行必要的控制，而燃料在炉膛里燃烧状况如何，配风是否合理却很少有人关注和研究。燃烧学理论认为
：当炉窑的实际供风量等于理论需要量时，配风最合理（这时的空气消耗系数等于1.0），燃烧温度最高
，燃料消耗和废气排放最少，风机耗电也很少，而遗憾的是目前我国炉窑的配几都只能靠工人凭经验操
作，其运行状况均无法满足这一要求。

燃烧理论与实践证明：工业炉窑在燃烧过程中其燃料成份、热值及燃料量的变化，将导致空气需要量变
化。当空气消耗量过大（空气过剩）时，虽然燃料可以充分燃烧，但废气带走热量大，燃烧温度降低，
氮氧化物也增加，同时鼓、引风机电耗将大大升高。特别是轧钢加热炉因长期处在1200℃左右高温状态
运行，当空气消耗量过大时，不仅会使炉压升高，炉孔逸气热损失增加，而且还会造成炉内钢坯氧化烧
损严重。当空气消耗量过小（空气不足）时，不仅燃料无法充分燃烧，而且炉温降低满足不了生产要求
，这样既浪费能源、影响生产、也污染了环境。从我公司对部分工业炉测试来看，炉窑一般均处于浓氧
燃烧状态，空气消耗系数一般都在1.5-2.3范围，烟气含氧量一般在8-12%，这说明实际供风量远大于理论
需要量。因此检测、分析和控制工业炉窑的燃烧质量，对于节约能源、降低消耗、保护环境，具有显著
成效和重大的实际意义。

我公司开发的工业炉窑燃烧质量分析与控制系统（即优化燃烧控制系统或称低氧燃烧控制系统），是从
工业炉窑燃烧过程的实际出发，针对燃烧质量差，能源浪费大而开发出来的智能化分析控制系统。该系
统不仅能实时检测废气中有关气体成份，而且还能根据实时空气消耗系数，通过自动配风和引风，实现
炉窑的合理燃烧，达到节能降耗、保护环境的目的。



供应节能环保产品2

供应节能环保产品

供应牙轮钻机

供应轮带

供应铸锻系列

提供机械零部件加工

提供国内陆运物流运输服务
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