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产品名称 超克能金属镜面加工 超声波加工设备
河南超声波加工

公司名称 西安超克能超声技术研究院有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 西安市高新区丈八街办锦业路69号创业研发园C
区28号

联系电话  18192036929

产品详情

超声波加工超声波加工铣削

超声波加工不锈钢在加工过程中，经过卷板、扎边、焊接或者经办人方温面火处理，产生黑色氧化皮。
目前对这种氧化皮处理方法有二种：超声波加工铣削（1）采用喷（丸）砂方法。（2）采用化学法。即
使用一钟无污染酸洗钝化膏和常温无害的带有无机添加剂的清洗液进行浸洗。超声波加工铣削从而达到
不锈钢本色的白化处理之目的。基本上看上去是一目光的色泽。这种方法对大型、复杂产品较适用，值
得推广应用。

超声波加工超声波加工铣削

超声波加工车削加工：就是在车床上，超声波加工铣削，利用工件的旋转运动和刀具的直线运动或曲线
运动来改变毛坯的形状和尺寸，把它加工成符合图纸的要求。超声波加工铣削车削加工是在车床上利用
工件相对于刀具旋转对工件进行切削加工的方法。车削加工的切削能主要由工件而不是刀具提供。超声
波加工铣削车削是最基本、最常见的切削加工方法，河南超声波加工，在生产中占有十分重要的地位。
车削适于加工回转表面，大部分具有回转表面的工件都可以用车削方法加工，超声波加工铣削如内外圆
柱面、内外圆锥面、端面、沟槽、螺纹和回转成形面等，所用刀具主要是车刀。

超声波加工钻头螺旋槽的功能主要是容屑、排屑和导入切削液。螺旋槽浅，超声波加工设备，则容屑能
力差，排屑困难，切屑与已加工表面刮擦严重，影响表面质量，并易造成切屑堵塞，同时切削液难以到
达切削区域，冷却润滑效果极差。超声波加工铣削出口毛刺与轴向切削力密切相关，而轴向钻削力主要
来自于横刃，超声波加工铣削横刃越宽，轴向钻削力就越大，出口毛刺就越严重。 超克能金属镜面加工(
图)-超声波加工设备-河南超声波加工由西安超克能超声技术研究院有限公司提供。超克能金属镜面加工(
图)-超声波加工设备-河南超声波加工是西安超克能超声技术研究院有限公司（chaokeneng.com）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王女士。
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