
键槽拉刀 【超玥五金】 拉刀

产品名称 键槽拉刀 【超玥五金】 拉刀

公司名称 永康市江南超玥五金配件加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市江南街道湖西村62号

联系电话  13758990012

产品详情

【拉刀】、【花键拉刀】、【矩形花键拉刀】、【渐开线花键拉刀】、【键槽拉刀】、【圆拉刀】

永康超玥五金配件厂为您分享：防止拉刀断裂及刀齿损坏

为使拉刀顺利拉削，延长拉刀使用寿命，可采取如下措施：

   （1）严格控制拉刀的制造精度与质量，如刀具几何参数和齿升量大小等。若拉刀前角不合适，后
角太小或刃带过宽，则切削条件差，刀齿磨损快，严重时会使拉刀卡住在工件孔中，拉刀哪家好，而使
拉刀折断。拉刀前角通常可取5°~18°，拉塑性材料时取大值，拉脆性材料时取小值。拉刀后角，切削
齿上可取3°±30′，校准齿上可取1°±30′。刃带宽度通常粗切齿和过渡齿上为≤0.2mm，精切齿为0.
3mm，拉刀，校准齿为0.5~0.6mm.

【拉刀】、【花键拉刀】、【矩形花键拉刀】、【渐开线花键拉刀】、【键槽拉刀】、【圆拉刀】

拉削的种类

    拉刀的种类很多，可按不同方法分类。按拉刀的结构可分为整体拉刀和组合拉刀。前者主要用于中
小型高速钢拉刀，后者用于大尺寸和硬质合金拉刀，这样可节省贵重的刀具材料和便于更换不能继续工
作的刀齿。按加工表面可分为内拉刀和外拉刀，按受力方式又可分为拉刀和推刀。

   ⑴ 内拉刀  内拉刀用于加工内表面，圆拉刀，内拉刀加工工件的预制孔通常呈圆形，经各齿拉削
，逐渐加工出所需内表面形状。键槽拉刀拉削时，为保证键槽在孔中位置的 精度，将工件套在导向心轴
上定位，拉刀与心轴槽配合并在槽中移动。槽底面上可放垫片，用于调节所位键槽深度和补偿拉刀重磨
后刀齿高度的变化量。

   ⑵ 外拉刀  外拉刀用于加工工件外表面。大部分外拉刀采用组合式结构，其刀体结构主要取决于



拉床形式，为便于刀齿的制造，一般做成长度不大的刀块。为了提高生产效率，也可以采用拉刀固定不
动，被加工工件装在链式传动带的随行夹具上作连续运动而进行拉削。生产中有时还采用回转拉刀。

   ⑶ 推刀  拉刀一般是在拉应力状态下工作，如在压应力状态下工作则被称为推刀 。为避免推刀在
工作中弯曲，推刀齿数一般较少，长度也较短（其长度与直径比一般不超过12~15)。主要用于加工余量
较小，或者校正经热处理（硬度小于45HRC）后工件的变形和孔缩。

【拉刀】、【花键拉刀】、【矩形花键拉刀】、【渐开线花键拉刀】、【键槽拉刀】、【圆拉刀】

永康超玥五金配件厂为您分享：

   拉刀的种类虽多，但结构组成都类似。如普通圆孔拉刀的结构组成为：柄部，用以夹持拉刀和传递
动力;颈部，起连接作用；过渡锥，将拉刀前导部引入工件；前导部，起引导作用，防止拉刀歪斜；切削
齿，键槽拉刀，完成切削工作，由粗切齿和精切齿组成；校准齿，起修光和校准作用，并作为精切齿的
后备齿；后导部，用于支承工件，防止刀齿切离前因工件下垂而损坏加工表面和刀齿；后托柄，承托拉
刀。

键槽拉刀-【超玥五金】-拉刀由永康市江南超玥五金配件加工厂提供。永康市江南超玥五金配件加工厂
（www.chaoyue88.com）是浙江 金华 ,五金配件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚
实守信的方针，满足客户需求。在超玥五金领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创超玥五金
更加美好的未来。
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