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北京涵宇通科技

公司名称 北京涵宇通科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市昌平区水南路

联系电话  18610566288

产品详情

机械加工的加工类型都有哪些？

机械加工的加工类型都有哪些？下面小编来为您讲解：

车（立车、卧车）：主要特性是加工回转体；

插：可以理解为立起来的刨床，非常适合非完整圆弧加工。

刨：主要特性是加工外形直线面，一般情况下表面粗糙度没有铣床高；

铣（立铣、卧铣）：主要特性是加工槽和外形直线面，当然也可以两轴或者三轴联动加工弧面；

磨（平面磨、外圆磨、内孔磨、工具磨等）高精度表面的加工。

钻：孔的加工

镗：直径较大、精度较高的孔的加工，较大工件外形的加工。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！



零件的安装与夹具的选择

(一) 定位安装的基本原则

1) 力求设计、工艺与编程计算的基准统一。

2) 尽量减少装夹次数，机箱加工制造多少钱，尽可能在一次定位装夹后，加工出全部待加工表面。

3) 避免采用占机人工调整式加工方案，以充分发挥数控机床的效能。

(二) 选择夹具的基本原则

数控加工的特点对夹具提出了两个基本要求：一是要保证夹具的坐标方向与机床的坐标方向相对固定；
二是要协调零件和机床坐标系的尺寸关系。除此之外，还要考虑以下四点：

1) 当零件加工批量不大时，应尽量采用组合夹具、可调式夹具及其他通用夹具，以缩短生产准备时间、
节省生产费用。

2) 在成批生产时才考虑采用专用夹具，并力求结构简单。

3) 零件的装卸要快速、方便、可靠，机箱加工制造，以缩短机床的停顿时间。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！

机械加工制订步骤

1) 计算年生产纲领，确定生产类型。2) 分析零件图及产品装配图，对零件进行工艺分析。3)
选择毛坯。4) 拟订工艺路线。5) 确定各工序的加工余量，计算工序尺寸及公差。6)
确定各工序所用的设备及刀具、夹具、量具和辅助工具。7) 确定切削用量及工时定额。8)
确定各主要工序的技术要求及检验方法。9) 填写工艺文件。在制订工艺规程的过程中，往往要对前面已
初步确定的内容进行调整，以提高经济效益。在执行工艺规程过程中，可能会出现前所未料的情况，如
生产条件的变化，机箱加工制造价格，新技术、新工艺的引进，新材料、先进设备的应用等，都要求及
时对工艺规程进行修订和完善。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！
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