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产品名称 键槽拉刀 拉刀 【超玥五金】

公司名称 永康市江南超玥五金配件加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市江南街道湖西村62号

联系电话  13758990012

产品详情

【拉刀】、【花键拉刀】、【矩形花键拉刀】、【渐开线花键拉刀】、【键槽拉刀】、【圆拉刀】

永康超玥五金配件厂为您分享：拉刀正确的操作

      拉削中，由于机床功率不足，以及刀齿磨钝或工件歪斜等原因，可能引起拉床溜板停止而使拉
刀卡在工件中不能进退的情况，如果是确认由于拉床拉力不足所致，则可设法增大拉力后使拉刀从工件
中拉出。如果不是上述原因，则应将拉刀和工件保持原样的从拉床上小心取下，键槽拉刀，可以沿工件
对称侧边轻轻敲击工件，使其松动而从拉刀前端退出。如果轻轻敲击后仍不能使工件退出，则不允许用
重的敲击和大的压力将拉刀从工件中强行脱出。因为此时工件已将拉刀楔紧，强行敲打则会造成刀齿崩
刃。发生此种情况时，应将工件锯开分块儿取下，以尽量保存拉刀。

【拉刀】、【花键拉刀】、【矩形花键拉刀】、【渐开线花键拉刀】、【键槽拉刀】、【圆拉刀】

浅谈拉刀刀齿以及分屑槽

  拉刀刀齿在拉削过程中崩裂，我们首先要明白为什么会崩裂，哪一部分的刀齿崩裂！拉刀硬度一般要
保持在55—64之间，根据客户的要求。主要是看客户拉削工件的材质对于拉刀是否有要求，拉刀厂家，
拉不同材质的工件对于拉刀硬度的要求也不一样。并且拉刀硬度还牵涉到耐用等方面的因素。

  在网上看到一个人在问拉刀的齿形为什么是斜的，首先这个不叫做拉刀的齿形，而是叫做刀齿。刀齿
为什么要有一定的角度，通过物理学分析在切削面与被切削面平行的情况下，会造成刀齿崩断的情况，
所以一般刀齿都是有角度的。而刀齿的角度根据切削力大小进行轻微的调整。

   拉刀的前角以及齿背都是斜角，这些都是在保证切屑过程中刀齿不会因为受力过大，而造成刀齿崩
断的情况。综上所述刀齿存在角度就是便于拉削。那么我相信网上那个人又要问了，刀齿上为什么有那
么多一条一条的小槽，首先这些都叫做拉刀分屑槽，主要目的就是在拉刀切削过程中，使得切削下来的



铁屑通过分屑槽而变得不是很大很完整的铁屑。

   拉刀分屑槽有哪几种，就我所知道的有线槽以及圆弧槽。问了我们多年做拉刀的老师傅，渐开线花
键拉刀，一般情况下都是开的线槽，拉刀，而某一种特殊的拉刀开的就是圆弧槽，这种拉刀的名字叫做
大小齿。
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永康超玥五金配件厂为您分享：拉刀生产过程出现问题怎么办？

    首先我们必须确定在拉刀生产哪一个环节出现的问题，其次在仓库查找是否还有同样的胚料。现
在如果加班赶制还来不来得及。如果在客户的交货期无法及时交货，必须电话联系客户。跟客户解释清
楚，客户喜欢的是坦诚的企业，你对客户坦诚、客户也会对你坦诚。询问客户是否可以稍微晚几天交货
，并且答应客户在下次订购拉刀的时候给予一定的优惠。这样做能够蕞大程度的让客户谅解你。

键槽拉刀-拉刀-【超玥五金】(查看)由永康市江南超玥五金配件加工厂提供。永康市江南超玥五金配件加
工厂（www.chaoyue88.com）是浙江 金华 ,五金配件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展
、诚实守信的方针，满足客户需求。在超玥五金领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创超玥
五金更加美好的未来。
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