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产品详情

外圆磨，二手外圆磨，宁夏外圆磨，河南外圆磨，东盛联外圆磨

对气门杆的加工，一般都是在无心磨床上通过几次磨削来完成。无心磨床磨削与外圆磨床磨削比较有如
下几个特点：

(一)无心磨床磨削

1、工件不用顶针或其它定心夹具来夹持，而是“自由”地放置在导轮与(刀板)砂轮之间，工件装卸方便
，生产效率高。(所谓顶针用在无心磨床上，只是起着轴向窜动定位作用)

2、工件的磨削表面，就是定位基面。所以工件表面原有误差，即气门毛坯的杆部表面或前一道磨杆工序
的杆部表面以及磨削过程中刚产生磨削层的误 差，都会反映为定位误差，因而影响到工件表面在磨削部
分的外形，尺寸，从而反映为加工误差。毛坯杆精度要影响下一道工序，需要钢厂提供圆度质量好材料
。

3、工件运动是由砂轮，导轮共同控制的。工件运动的稳定性、均匀性不仅取决于机床传动链，还与工件
、导轮及刀板的实际情况有关。

(二)外圆磨床磨削

1、工件必须用套筒顶住，完成定心夹持，工件装卸相对麻烦一些。上海气门厂前期曾经使用盘部外圆用
整只转动套筒，杆端用半只开口呆套筒。(呆套筒指不转的套筒)



2、只要是定位基准准确，机床有足够的精度，工件即可磨圆(在磨削余量充足的条件下)。其形状精度不
受工件表面原有精度影响。曾有一些气门单位因材料来自钢厂为多角形材料圆度质量较差只能采用这种
磨削。

3、工件的运动仅取决于机床传动链。

东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据
客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

外圆磨，二手外圆磨，浙江外圆磨，东盛联外圆磨

你知道进口无心磨床是怎样加工的吗？下面小编就来为您介绍下它的工作原理。

进口无心磨床就是指应用无心磨削法磨削工件的旋转表面的磨床。在无心外圆磨床上，工件不用定心和
支承，而是放在砂轮和导轮之间，由托板和导轮支承。砂轮一般装在主轴端部，宽度大于250毫米的砂轮
则装在主轴中部，砂轮大宽度可达900毫米。砂轮高速旋转进行磨削，导轮以较慢速度同向旋转，带动工
件旋转作圆周进给。

贯穿磨削时，山东外圆磨，通过调整导轮轴线的微小倾斜角来实现轴向进给，适于磨削细长圆柱形工件
、无中心孔的短轴和套类工件等。切入磨削时，通过导轮架或砂轮架的移动来实现径向进给，适于磨削
带轴肩或凸台的工件，以及圆锥体、球体或其他素线是曲线的工件。无心磨床的生产率较高，加上各种
上下料装置后易于实现自动化，大多用于大量生产，外圆磨，可由不很熟练的工人操作。

无心磨床工件采用无心夹持，一般支承在导轮和托架之间，由导轮驱动工件旋转，进行磨削的磨床。无
心磨床能自动修整和自动补偿。导轮进给导轨为双V型滚针导轮，采用伺服电机进给，能与砂轮修整相
互补偿。机床配有自动上下料机构，能进行自动循环磨削。

总的来说无心磨床，是不需要采用工件的轴心而施行磨削的一类磨床。是由磨削砂轮，调整轮和工件支
架三个机构构成，其中磨削砂轮实际担任磨削的工作，调整轮控制工件的旋转，并使工件发生进刀速度
，至于工件支架乃在磨削时支撑工件，这三种机件可有数种配合的方法，但停止研磨除外，原理上都相
同。

上述就是关于进口无心磨床加工的工作原理了，希望对你有帮助。

东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据



客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

3、检查轴承内孔，发现前轴承孔上有明显的摩擦痕迹，而主轴轴颈等通过检查其各项精度基本在允差范
围内，排除了主轴超差因素。

4、用心棒检验内孔的优点是心棒较小，在研磨内孔时，可以随时测量，而主轴相对太大、太重，不易搬
动。再则用心棒检测，避免了主轴不必要的磕碰伤。

如果用户在使用深圳外圆磨床时出现砂轮架主轴轴承研死可以根据上述方法进行修复，从而恢复设备的
正常运行。

7、启动深圳外圆磨床前应先检查各操作手柄是否已退到空档位置上，然后空车运转，并注意各润滑部位
是否有油，空转数分钟，确认机床情况正常再进行工作。

8、操作前要穿紧身防护服，袖口扣紧，上衣下摆不能敞开，严禁戴手套，不得在开动的机床旁穿、脱换
衣服，或围布于身上，江苏外圆磨，防止机器绞伤。必须戴好安全帽，辫子应放入帽内，不得穿裙子、
拖鞋。

9、工作完毕停车时，应先关闭冷却液，让砂轮运转2—3分钟，进行脱水，方可停车。然后做好保养工作
，刷清铁屑灰尘，润滑加油，切断电源。

10、装卸重大工件时应先垫好木板及其它防护装置，工作时必须装夹牢固，严禁在砂轮的正面和侧面用
手拿工件磨削。

虽然上述操作要点每一项看起来都是很不起眼的动作，在但数控进口外圆磨床的实际运用中却有着非常
重要的意义。

东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据
客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

外圆磨-东盛联外圆磨-江苏外圆磨由深圳市宝安区福永东盛联机械经营部提供。深圳市宝安区福永东盛
联机械经营部（dslcncom.cw618.4everdns.com）是一家专业从事“外圆磨床,无心磨床,内圆磨床”的公司
。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“外圆磨床,
无心磨床,内圆磨床”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使东盛联机械在磨



床中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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