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产品名称 不锈钢厚壁弯头 沧州聚凯管道【生产制造】
不锈钢弯头

公司名称 沧州聚凯管道设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 沧州市盐山县盐塔路中段

联系电话  17631720222

产品详情

碳钢弯头加热温度的确定原则是材质奥氏体化温度以上，且推制时弯头内壁主压应力小于材料在此温度
下的屈服极限。材质奥氏体化温度越高，不锈钢弯头厂，加热温度越高;材质高温屈服极限越高，加热温
度越高。中频感应加热，WB36的zui高温度为850～900℃，A335P22钢为900～950℃，A335P91材质的加热
温度zui高点为900～1000℃。测温方式为固定式远红外测温仪和手动式远红外测温仪相结合。

碳钢弯头加热温度的确定原则是材质奥氏体化温度以上，且推制时弯头内壁主压应力小于材料在此温度
下的屈服极限。材质奥氏体化温度越高，加热温度越高;材质高温屈服极限越高，加热温度越高。

温度分布是一个重要的工艺参数，由感应圈形状及感应圈与芯棒头相对位置直接控制。感应圈形状是主
要因素，感应圈与芯棒头相对位置是次要因素。温度沿芯棒头径向分布规律为低、中、高。加热温度高
，冲压弯头壁厚增大。推进速度对推制弯头几何形状的影响推进速度作为一个重要的工艺参数，由液压
系统流量调节直接控制。推进速度的确定原则是弯头内壁主压应力小于材料在此温度下的屈服极限，外
壁伸长率小于材料在此温度下的zui大伸长率。材质透热系数、磁导率及中频功率大，不锈钢厚壁弯头，
推进速度快。推进速度快，生产率提高，但推制弯头的壁厚减薄率增大。

合金弯头的连接形式分析

合金弯头主要用于管道安装中的一种连接管件，用于管道拐弯处的连接。连接两根公称通径相同的管子
，使管路作90度转弯。成形过程的加热方式有中频或高频感应加热(加热圈可为多圈或单圈)、火焰加热
和反射炉加热，采用何种加热方式视成形产品要求和能源情况决定。合金弯头在电力、矿山、冶金等行
业，物料的保送、输出、都是采用近间隔、高压保送中都能接受相当大的压力。普通的青铜材质的合金
弯头在一般自来水管道中较为常见，但随着生活水平的提高，很多自来水管道都改用不锈钢弯头。

因考虑到合金弯头使用安全性，及使用寿命，重点放在提高管道内衬的韧性，抗冲击性，及耐磨性上。
同时也要考虑管道及弯头整体强度标题题目。合金弯头是多种弯头的一类统称，它的材质多种多样，常
见的有碳钢、锰钢、镍钢等。合金弯头用途非常广泛。合金弯头成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连



续作业，适于大批量生产的特点，因而成为碳钢、合金钢弯头的主要成形方法，并也应用在某些规格的
不锈钢弯头的成形中。

不锈钢弯头注意事项如下：

长期存放的不锈钢弯头，应作按期检查，常常对外露的加工表面须保持清洁，清除污垢，不锈钢弯头加
工，整洁地存放在室内透风干燥的地方，严禁堆置或露天存放。不锈钢弯头的球阀，截止阀，闸阀使用
时，只作全开或全闭，不答应做调节流量用，以免密封面受冲蚀，不锈钢弯头，加速磨损。闸阀和上螺
纹截止阀内有倒密封装置，手轮旋至最上位头表面长时间不会生锈，不会被腐蚀。常常保持不锈钢弯头
的干燥和透风，保持器的清洁和整洁，按照准确的存放方法存放。

不锈钢厚壁弯头-沧州聚凯管道【生产制造】-不锈钢弯头由沧州聚凯管道设备有限公司提供。“弯头，
异径管，三通，法兰”就选沧州聚凯管道设备有限公司（www.tz1288.com），公司位于：沧州市盐山县
盐塔路龙盛公司院内，多年来，沧州聚凯管道坚持为客户提供好的服务，联系人：张大伟。欢迎广大新
老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。沧州聚凯管道期待成为您的长期合作伙伴！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

