
高宝印刷机伺服电机维修

产品名称 高宝印刷机伺服电机维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

三菱变频器面板参数的拷贝方法1FR-F700系列上载功能------按MODE键进行参数设定，旋钮调节到“Y
”（参数拷贝），按“SET”键显示当前值“0”（初始值），旋钮改变设定值为“1”，按“SET”键把
参数上载到面板，“1?，常州凌科自动化是国内的工业设备维修服务商，服务范围包括：罗宾康、ABB
、合康亿盛、利德华福、佳灵、新风光、东方电子等高低压变频器、发那科FANUC数控维修、CNC数控
系统维修、工控设备、变频器、直流驱动器、伺服器PLC、触摸屏等自动化工控产品维修。

本维修变频器：不能启动、过流、过压、欠压、过热、过载、输出不平衡、无显示、开关电源损坏、模
块损坏、接地故障、不能调速、限流运行等、、从事工控设备电路板维修服务多年。精修各国变频器,工
业显示屏维?，前几天接了一台SJ300变频器客户说上电不报故障，但一启动就报E234故障，换了AG芯片
好了。今天又修了台报E230故障，客户说有时拉闸再送电又好了。

没办法只好把变频器拆下来打开一看已经积不少灰尘，清扫干净灰尘检查风扇是好的装好机试机还是报E
23，上电就出现E230,请先检查扁平线及插件,确认好的话,再检查五伏电压是否正常,还是好的话,再检查有
无线路腐蚀或断路!4、附带变频器常见及处理方法:E23x通常检查程序FFC、L-PCB、P-
PCB、检查PV5N的波形1E23（D105=80）IGBT板上R。

FANUC系统代码表2092G27指令中，指令位置到达后发现不是参考点。100PWE＝1，提示参数修改完毕
后将PWE置零，并按RESET键，101在编辑或输入程序过程中，NC刷新存储器内容时电源被关断。当该
出现时，应将PWE置1，关断电源，再次打开电源时按住DELETE键以清除存储器中的内容。131PMC信
息超过5条。 参数设置的可控轴数超出了值。

常州凌科自动化科技有限公司主要从事变频器维修，伺服驱动器维修，数控系统维修，触摸屏维修，直

流调速器维修，电源模块维修，印刷机电路板维修，射频电源维修，软启动器维修，各种仪器仪表维修



，等工控产品维修业务。凌科公司拥有拥有22名高级维修工程师，凭着高科技和先进的测试维修设备、

良好的服务保障在消费者心目中竖立了良好的企业形象。

凌科自动化特点：诚信为本，收费合理，技术精湛，维修速度快，有能力承诺，有实力担当。

凌科自动化目标：做国内值得信赖的自动化设备维修公司。

224次返回参考点前企图执行可编程的轴运动指令，2伺服
内容400伺服放大器或电机过载，401速度控制器 信 （VRDY）被关断。404VRDY信
没有被关断，但位置控制器好信 （PRDY）被关断。VRDY和PRDY信 应同时存在，405位置控制系统错误
。由于NC或伺服系统的问题使返回参考点的操作失败，重新进行返回参考点的操作。

410X轴停止时，位置误差超出设定值。411X轴运动时，413X轴误差寄存器中的数据超出极限值。或D/A
转换器接受的速度指令超出极限值（可能是参数设置的错误），414X轴数字伺服系统错误。检查720 诊
断参数并参考伺服系统手册。415X轴指令速度超出检测单位/秒，检查参数CMR，416X轴编码器故障，41
7X轴电机参数错误。

检查参数，420Y轴停止时，421Y轴运动时。423Y轴误差寄存器中的数据超出极限值，424Y轴数字伺服系
统错误，检查721 诊断参数并参考伺服系统手册，425Y轴指令速度超出检测单位/秒。426Y轴编码器故障
。427Y轴电机参数错误，430Z轴停止时。431Z轴运动时，433Z轴误差寄存器中的数据超出极限值，434Z
轴数字伺服系统错误。

检查722 诊断参数并参考伺服系统手册，435Z轴指令速度超出检测单位/秒，436Z轴编码器故障，437Z轴
电机参数错误，3超程 内容510X轴正向软极限超程，511X轴负向软极限超程，520Y轴正向软极限超程，5
21Y轴负向软极限超程，530Z轴正向软极限超程，531Z轴负向软极限超程，4过热及系统700
为NC主印刷线路板过热。

发那科数控系统：A06B-6089-H101、A06B-6089-H102、A06B-6089-H103A06B-6089-H104、A06B-6089-H10
5、A06B-6089-H106A06B-6089-H201、A06B-6089-H202、A06B-6089-H203A06B-6089-H204、A06B-6089-H2
05、A06B-6089-H206A06B-6089-H207、A06B-6089-H208、A06B-6089-H209A06B-6089-H210。

076子程序调用指令M98中没有：A06B-6089-H101、A06B-6089-H102、A06B-6089-H103A06B-6089-H104、
A06B-6089-H105、A06B-6089-H106A06B-6089-H201、A06B-6089-H202、A06B-6089-H203A06B-6089-H204
、A06B-6089-H205、A06B-6089-H206A06B-6089-H207、A06B-6089-H208、A06B-6089-H209A06B-6089-H21
0。

704 为主轴过热，其它的6××为PMC系统，9××为NC系统。用户如发现以上两种。请及时通知我们或
直接向FANUC咨询。以便联系维修，092G27指令中，FANUC系统代码表1程序(P/S) 内容000修改后须断
电才能生效的参数，参数修改完毕后应该断电，001TH。外设输入的程序格式错误。002TV。003输入的
数据超过了允许输入的值。
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