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产品名称 甘肃外圆磨 外圆磨 东盛联外圆磨

公司名称 深圳市宝安区福永东盛联机械经营部

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市宝安区福永街道怀德社区怀德机械城A栋
7号铺

联系电话  13652559565

产品详情

外圆磨，二手外圆磨，福建外圆磨，东盛联外圆磨

数控无心磨床磨削液主要用于降低磨削温度，提高表面加工质量，提高磨削效率，江苏外圆磨，延长砂
轮使用寿命。从提高磨削效率的角度来看，磨削液应满足以下条件:

1、冷却效果。磨削液的冷却效果主要是采取磨削的磨削热量区，这样可以减少磨削温度和冷却性能是好
还是坏，这主要取决于热导率、比热、热蒸发，蒸发速度、流量、流速和冷却方式的研磨液。由于泡沫
内的空气导热性差，磨削液的泡沫会影响冷却性能。因此，要求磨削液具有一定的流量和流量，容器的
体积要大，所以磨削液的问题比较小。

2、润滑。磨削液的润滑性能与形成润滑膜的能力有关。磨削液可以渗透到磨削颗粒与工件表面之间，在
金属表面形成润滑膜。该润滑膜包括物理吸附和化学吸附。物理吸附主要依赖于磨削液中的油添加剂，
对金属表面有很强的吸附作用。它只能在温度下200度工作;化学吸附主要依赖于在研磨液中加入极压添
加剂。如硫、磷等元素添加剂。化学反应与金属表面形成吸附膜，可在高温下保持润滑。

3、清洗效果。磨削液可以冲走磨削和剥落的磨料颗粒，防止砂轮堵塞和在已加工的工件上划伤。磨削液
的清洗性能与磨削液的渗透性和流化剂的压力有关。在磨削液中加入活性剂，提高磨削压力和流量，提
高清洗能力。

4、防锈效果。在研磨液中加入防锈剂，具有防锈效果。

5、要求研磨液无毒无味，不刺激皮肤，化学稳定性好，不易腐烂变质，不产生泡沫，易处理再生废液，
避免环境污染。



东盛联机械成立于1998年，陕西外圆磨，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆
磨﹑无心磨﹑内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为
核心，可根据客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户
共创美好未来。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

外圆磨，二手外圆磨，湖北外圆磨，东盛联外圆磨

进口外圆磨床一旦产生振纹则会影响工件的精度，产生振纹的原因多种多样，但追根究底还是由以下三
种原因造成。

1、工件震动：除了电动机、皮带轮和皮带的影响因素外，工件—顶针系统的刚性越差，砂轮对工件的摩
擦力越大，工件的震动就越厉害。顶针与工件中心孔接触的不好，如中心孔有多角形，圆锥配合接触面
积小，或者顶针尾部与头架、尾架锥孔配合不好也要引起工件震动。横向进给量、纵向进给量太大，砂
轮工作面太钝，都会引起工件震动产生波纹。

2、砂轮工作表面磨损不均匀或砂轮磨钝、系统的震动和砂轮硬度不均匀，都能引起震动产生波纹。

3、砂轮震动：砂轮及传动砂轮运转的各个部件，如果平衡不好，或者运转不均匀，都会引起砂轮震动。
主要的原因是砂轮平衡的不好，其次是传动砂轮的电动机和皮带轮不平衡，传动皮带厚薄不均匀长短不
一，致使皮带涨得时松时紧，甚至打滑;另外，砂轮主轴和轴承间隙太大，引起砂轮转动时的震动产生波
纹。

操作数控外圆磨床时应密切注意砂轮与工件表面的接触状况。当工件表面刚与砂轮接触时，可听到连续
的咝咝声，工件表面的水迹可被旋转的砂轮带走，同时可见到微弱的火花，此时即可加冷却液。冷却液
宜选用浓度稍高的皂化液，使用前必须经过严格的清洁过滤。然后进给，每次进给量为0.005mm/每双行
程。至火花消失时，外圆磨，磨削完毕，此时将横向进给手轮向进给方向按住，甘肃外圆磨，使砂轮向
工件微微压进，但不作进给，即等于对工件进行一次抛光，以进一步提高磨削表面质量。

东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据
客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

数控进口外圆磨床在使用前都需要调整下，那么我们该如何正确的使用和调整呢?

数控进口外圆磨床的使用与调整：



1、床身的使用与调整

床身是一个箱形结构的铸件。床身前部作油池用。电气设备置于床身的后右部，油泵装置装在床身后部
的壁上。

2、工作台的使用与调整

工作台主要由上台面和下台面组成。放松上台面两压板的内六角螺钉，转动调整把手，上台面可在规定
范围内回转，用以调整工件的锥度。在上台面转到所需的角度后，要将两压板的内六角螺钉扳紧，才可
以磨削。右压板上的标牌有两种刻度标示，一种表示锥度，一种表示比例。当上台面转动大于6度时，砂
轮架必须相应转一定角度，以免尾架和砂轮架碰撞。

3、砂轮架的使用与调整

3.1、砂轮架概述

砂轮架装有外圆磨削用的砂轮主轴，其轴承为三块瓦式动轴承。砂轮架的前进、后退和速度，由系统控
制，通过伺服电机、滚珠丝杠直接带动。

砂轮架能回转，回转的角度可从刻度牌上读出。

东盛联机械成立于1998年，是深圳市主要二手设备贸易商之一。公司专业经营进口外圆磨﹑无心磨﹑
内圆磨、滚丝机等专用设备，以及一系列通用设备﹑模房设备。公司以客户要求和产品为核心，可根据
客户要求对设备进行改装以及配件加装，以满足客户的要求以及精度。我们愿与新老客户共创美好未来
。欢迎各单位及个人来电咨询恰谈！

甘肃外圆磨-外圆磨-东盛联外圆磨由深圳市宝安区福永东盛联机械经营部提供。行路致远，砥砺前行。
深圳市宝安区福永东盛联机械经营部（dslcncom.cw618.4everdns.com）致力成为与您共赢、共生、共同前
行的战略伙伴，更矢志成为磨床较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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