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产品名称 昆明桥梁伸缩缝生产厂家
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产品详情

昆明桥梁伸缩缝生产厂家

伸缩缝安装步骤有哪些呢?伸缩缝安装要点有哪些呢?想必很多人对于这些信息应该是不怎么清楚的。既
然大家对于有关伸缩缝安装的这些信息不怎么清楚，那么接下来小编就来为大家介绍一下伸缩缝安装步
骤以及伸缩缝安装要点有哪些。

伸缩缝安装步骤有哪些?伸缩缝安装要点有哪些?

伸缩缝安装步骤：

下面以桥面沥青混凝土为例大概的介绍一下伸缩缝安装步骤。

1、划线、切割

桥面沥青混凝土铺筑完毕之后，按预留槽口的宽度或者比槽口每边宽5cm左右用切缝机切缝。

(1)切缝前则搞好测量放样工作，放出伸缩缝的中线，按设计的要求从中线向两边来返尺寸，并画出伸缩
缝混凝土的保护带边线。保证切缝的位置、尺寸准确。

(2)沿切割标线用胶带纸在伸缩缝的两边粘贴塑料薄膜，然后其上再盖一层硬质塑料编织布，防止切割的
过程污染路面。

(3)用混凝土的切缝机按所画边线割沥青混凝土结构。切缝还应保证路面边缘整齐平顺，无缺损，要求切
割的沥青混凝土结构时要顺直、准确。检查槽内的沥青混凝土、水泥混凝土是否密实，如有悬空现象，
则应重新沿标线切割直至槽内两侧内壁平整密实。还要将包括沥青混凝土及水泥混凝土桥面铺装层全部
的清洗干净，做到开槽的部位垂直，不能形成斜面。



(4)为了防止过往车辆碾压切割产生的浆液造成路边污染，在桥两头设置路障“前方施工禁止通行”禁止
车辆进入。

2、清理、填塞间隙昆明桥梁伸缩缝生产厂家

(1)可用风镐凿除两切缝间的沥青路面部分，将槽口内填料清除干净，并将槽口表面混凝土凿毛，清净杂
物，用高压水枪将剩余残渣冲洗干净，人工配合空压机清除切割范围内的沥青混凝土，并凿除松散混凝
土。操作时要保持沥青混凝土断面边角整齐。

(2)对支座周围，自下部结构到上部结构间进行复查、清理，确保除支座外没有接触部位。

(3)恢复预埋锚筋。由于过往车辆及铺筑路面时施工机械及车辆的碾压，会有部分预埋钢筋发生变形甚至
折断，应及时校正并按焊缝要求补焊，以满足预埋钢筋尺寸的要求及安装伸缩装置的要求，对不符合要
求的预埋钢筋进行调整，除去钢筋表面的混凝土浮浆。有缺失或损坏及预埋筋角度偏差较大的，则必须
做钻孔植筋处理，植筋深度按照10倍钢筋直径操作;植筋胶应采用改性环氧胶粘剂或改性乙烯基脂胶粘剂
和改性氨基甲酸酯胶粘剂。之后用空压机再次清理。

(4)用泡沫板将梁端之间伸缩缝预留间隙填满，并作为浇注混凝土的模板。泡沫板一定要完整连续。为预
防伸缩缝安装过程中焊花烧坏泡沫板，可在泡沫板两侧加2mm钢板或铁皮，钢板或铁皮也可点焊在伸缩
缝型钢上。

3、伸缩装置就位昆明桥梁伸缩缝生产厂家

伸缩缝的安装分为强制定位安装操作——检验与焊接定位操作——检验。伸缩装置就位后，应调整伸缩
缝的中线和标高。伸缩缝装置安装固定过程中，为保证伸缩缝组装件本身的平整度及直顺度以及伸缩缝
与相邻路面、桥面接触，要求伸缩缝装置调平可采用下述方法：伸缩装置放入槽内，要使用2m间距3m长
双肢12号槽钢对伸缩装置做强制性定位。用M20螺栓将对伸缩装置实施强制定位，调整后使路面-伸缩缝-
路面在3m靠尺检测时达到1mm的要求。符合要求后，不能擅自变动。定位伸缩缝时不得对伸缩装置进行
电焊。钢筋网片设置应保证混凝土保护层的存在。

4、浇筑保护带，伸缩缝形成

(1)绑扎混凝土保护带钢筋网。

(2)用空压机进行后清理。

(3)处理桥面防水层与伸缩缝混凝土保护带的接头，膨胀止水橡胶带与防水层必须粘贴牢固。

(4)在浇筑混凝土前对伸缩缝两侧1～2m范围内的路面用塑料布或其他材料覆盖保护，用胶带或塑料布将
伸缩缝上口可靠的覆盖保护。

(5)浇筑伸缩缝两侧混凝土。施工中采用两侧对称浇筑混凝土，按设计要求每方混凝土添加50kg钢纤维，
收浆时应做到顶面与沥青路面平齐，混凝土顶面平整度不大于2mm。按要求留置养护试件。

5、混凝土养护

鉴于目前气温较低，为保证混凝土保护带的强度、刚度及耐磨性，初凝后混凝土采用用塑料膜覆盖，上
边再覆盖1层草帘子，养护时间应不小于7昼夜;同时养生期间应由专人进行交通管制，做好防护或封闭措



施，如在离桥头两侧50m处用挂彩旗的绳子封闭交通，并设立指示、警示标志，严禁车辆及行人通行，
确保混凝土质量。

7、安装橡胶条

(1)经过养生、(钢纤维)混凝土达到设计强度的50%以后，方可安装橡胶条。安装前应将缝内的泡沫板、
纤维板全部掏干净，以免杂物夹在缝内，影响混凝土的伸缩性。橡胶止水条安装应平整，长度适当，并
做到整洁，外表美观，顺畅。

(2)调整伸缩装置中心线与桥梁伸缩缝中心线重合且伸缩装置直顺度小于1mm。

8、焊接

伸缩缝焊接固定一般先将伸缩装置一侧焊牢，待达到预定的安装气温时，再将另一侧全部焊牢。在焊接
的同时，随时用3m直尺检测路面-伸缩装置-路面的平整度，平整度控制在2mm以内;伸缩装置自身顺制度
也要随时检查并控制在2mm以内。点焊完成后再进行加焊。焊接完成后，全面检查一下伸缩缝的平整度
、直顺度、高程等项目，符合要求则解除锁定，拆除垫板、楔片等多余附件。放松后再进行一次平整度
、直顺度重新检查，如不符合要求则需要重新调整。
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