
音响机箱散热器铝材 伟帮铝业 广东散热器铝材

产品名称 音响机箱散热器铝材 伟帮铝业 广东散热器铝材

公司名称 广州市伟帮铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市花都区炭步镇环山村工业区基上中下片

联系电话  13824536660

产品详情

广州市伟帮铝业有限公司主营: 电子散热器散热器铝材、工业散热器铝材、冲孔散热器铝材、矿灯散热器
铝材、路灯散热器铝材、电壳散热器铝材等；

广州市伟帮铝业有限公司--中山工业电器散热器

散热器型材要能顺利挤压成功，关键是模具的设计要合理，制造要精。一般尽量避免铸锭直接挤压到模
具工作带上。对于扁宽的梳形散热器型材，设计一个中间较小、两边较大的导流模，使金属往两边流，
减少模具工作带上的挤压力，而且使其压力分布均匀。由于散热器型材断面的壁厚差大，设计模具工作
带时要相应保持它们的差别，广东散热器铝材，即壁厚大的地方工作带要特别加大，可以大到20mm～30
mm，而齿尖的位置要突破常规，把工作带减到小。总之要保证金属在各处流动的均匀性。

对于扁宽形散热器，为保证模具有一定的刚度，模具的厚度要适当增加。厚度增加量约30%～60%。模具
的制作也要十分精细，空刀要做到上下、左右、中间保持对称，齿与齿之间的加工误差要小于0.05mm，
加工误差大容易产生偏齿，即散热片的厚薄不均匀，异形散热器铝材，甚至会产生断齿的现象。

广州市伟帮铝业有限公司主营: 电子散热器散热器铝材、工业散热器铝材、冲孔散热器铝材、矿灯散热器
铝材、路灯散热器铝材、电壳散热器铝材等；

广州市伟帮铝业有限公司--汽车灯散热器价格

散热器铝材的现状及发展趋势： 散热器芯体材料在早期从铜转变到铝的过程中普遍采用了相对保守的
设计，音响机箱散热器铝材，为了保证产品的可靠性和耐久性，主要散热部件——扁管和结构部件（主
板 /侧板）均会采用较厚的设计。此外在焊接工艺欠成熟时期，汽车灯散热器铝材，翅片也不得不使用较
厚的箔料。近几年散热器生产厂家工艺水平和设计能力不断进步，同时得益于轧制铝材合金的优化，铝
材的轻薄化将逐渐成为市场主旋律。

 根据格朗吉斯铝业 2008~2013年的销售数据，我们大胆预测未来



5到10年间散热器铝材将会进一步实现轻薄化：

 当然材料减薄依赖于材料技术的革新，两者必须同步。例如，对扁管而言大的挑战是如何提升材料的
防腐能力，对翅片而言大挑战则在于如何应对焊接难度的提升。此外，出于对系统运行安全的考虑，整
车对散热器成品的内部清洁度要求会日益突出，目前所知的一类途径是从材料本身的优化实现焊接工艺
的改良，如免钎剂钎焊技术。

广州市伟帮铝业有限公司主营: 电子散热器散热器铝材、工业散热器铝材、冲孔散热器铝材、矿灯散热器
铝材、路灯散热器铝材、电壳散热器铝材等；

广州市伟帮铝业有限公司--路灯散热器批发

散热器铝型材有一部分尺寸较小、形状对称的产品比较容易生产，大部分散热器型材扁宽形，外形尺寸
较大，有的不对称，散热片之间的槽形深宽比很大，其生产难度较大。需要从铸锭、模具、挤压工艺几
方面配合，才能顺利生产出散热器型材。

 对模具的要求因为散热器型材的模具都是许多细长的齿，要承受很大的挤压力，每个齿都要有很高的
强度和韧性，如果彼此之间的性能有很大的差异，就容易使强度或韧性差的那些齿产生断裂。因此模具
钢材的质量必须可靠。

散热器型材要能顺利挤压成功，关键是模具的设计要合理，制造要精。一般尽量避免铸锭直接挤压到模
具工作带上。

对于设计比较成熟的断面，用嵌镶合金钢模具也是一个较好的方法，因为合金钢模具有较好的刚性和耐
磨性，不易产生变形，有利于散热器型材的成形。

音响机箱散热器铝材-伟帮铝业(在线咨询)-广东散热器铝材由广州市伟帮铝业有限公司提供。音响机箱散
热器铝材-伟帮铝业(在线咨询)-广东散热器铝材是广州市伟帮铝业有限公司（www.wbly.net）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：敬先生。
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