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产品详情

降压IGBT焊机

经过多年的经验积累，广州蓝光电焊机有限公司以广州为中心，在珠江三角洲的许多地方，建立了连锁
经营模式的多家蓝光焊机专卖店和售后服务中心，以保证使用蓝光产品的用户，随时随地都能享受到蓝
光公司为您提供的、及时的、yi流的咨询和服务，与此同时，公司还拥有遍及全国的销售网络，坚持“
用户就是上帝”的经营理念，遵循“质量di一、用户至上”的产品质量方针，将产品的售前售后服务工
作始终放在di一位。为了进一步完善蓝光焊机在全国的营销服务网络，我们热诚欢迎社会各界的朋友，
与我们一起携手共创蓝光焊机明日的辉煌！想了解：逆变式直流电焊机厂家，逆变式直流电焊机工厂，
逆变式直流电焊机定做，逆变式直流电焊机批发，逆变式直流电焊机价格等信息，可联系广州蓝光电焊
机有限公司  

    

一．逆变焊机产生故障的原因

由于逆变焊机属于电子类产品，其复杂的结构和工艺，加上一些元器件的不稳定性都会使焊机发生故障
。

常见的引发故障的起因大致有：

a. 运输振动

b. 工作电压超过使用范围

c. 过载

d. 不正当使用

e. 使用环境恶劣如高温潮湿等



f. 个别元器件品质不良等。

二．逆变焊机的常用维修方法  

1. 电阻法。

就是用万用表测量电路中各个器件的电阻值。检查电路中是否短路，开路。如电阻是否有变值损坏的，
电容失容，晶体管击穿损坏短路或开路等。这种方法最为简单，也最i常用，适用于电阻，电容，电感，
晶体管，集成电路等的初步故障判断。

2.  电压法。

就是在电路加电的状态下，测量电路各个工作点的工作电压是否正常。这种方法需要对电路比较熟悉。
但是其测量判断结果会比较准确。

3.  替换法。

就是将电路中的一些无法确定是否正常的元器件，用好的元器件将其替换，以此来判断和排除故障的方
法。这种方法一般用于可以大致确定故障部位的机器上，它一般作为电阻法的后续判断方法。

4.  波形判断法。

在有一定的条件下，可以借助示波器等仪器，观察各个工作点的工作波形，从波形上分析电路的故障部
位。这个是最直观的故障分析方法，用于分析一些疑难杂症。

IGBT焊机

 逆变与整流是两个相反的概念，整流是把交流电变换为直流电的过程，而逆变则使把直流电改变为交
流电的过程，采用逆变技术的弧焊电源称为逆变焊机。逆变过程需要大功率电子开关器件，采用绝缘栅
双极晶体管IGBT作为开关器件的的逆变焊机成为IGBT逆变焊机。

 逆变焊机的工作过程如下：将三相或单相工频交流电整流，经滤波后得到一个较平滑的直流电，由IG
BT组成的逆变电路将该直流电变为几十KHZ的交流电，经主变压器降i压后，再经整流滤波获得平稳的直
流输出焊接电流。

 由于逆变工作频率很高，所以主变压器的铁心截面积和线圈匝数大大减少，因此，逆变焊机可以在很
大程度上节省金属材料，减少外形尺寸及重量，IGBT焊机批发，大大减少电能损耗，更重要的是，逆变
焊机能够在微妙级的时间内对输出电流进行调整，所以就能实现焊接过程所要求的理想控制过程，获得
满意的焊接效果。

广州蓝光电焊机有限公司地处美丽富饶的珠江三角洲的中心，成立于1996年，是一家以高科技产品为龙
头，以市场需求为导向，集研发、生产、销售、服务为一体的专业焊接设备制造企业，也是中国南方最
早专业经营焊接设备、焊接材料的连锁企业之一，产品广泛应用于核电、船舶、汽车、压力容器、电力
、石油、化工建设、建筑、自行车、管道安装和装修工程等行业。公司主营：电焊机定做，直流手弧焊
机定做，逆变直流手弧焊机定做，直流手弧焊机定制，逆变直流手弧焊机定制等等。



 

逆变式三相直流弧焊机性能特点

◆IGBT逆变技术，风冷，性能稳定可靠，gao效节能；

◆具有性价比高，操作简单快捷的特点；

◆先进的控制方案，显著提升了焊机的性能，更大程度满足了焊接工艺要求；

◆适用各类酸、碱性焊条的焊接；

◆具有引弧容易、飞溅小、电流稳定、成型好等特点；

◆过压过流自动保护。

 

逆变直流电焊机维修讲解

1 查找故障难点分析

ZX7系列逆变焊机由多种电路相互控制组成，损坏其一种器件，其另一器件也会受影响，例如主回路中I
GBT模块功率器件损坏，多数是由其它元件连带造成的。例如：①IGBT模块功率器件控制脚稳压管、平
衡电阻损坏；②驱动板有无脉冲信号（栅极管是否完好）；③控制板上CPU集成块是否完好；④控制板
集成块7815、7915是否损坏。综上所述，维修电焊机就要quan面检查，记录好各种器件数据和检查驱动
板输出波形，这样对维修后焊机正常使用起到事半功倍作用。

2 主要器件和工作原理

ZX7系列逆变焊机组成：①主回路：由三相整流桥、输出滤波电容、IGBT模块、谐振板、主变压器、阻
断电容、快恢复二极管（吸收阻容部件，吸收磁环）及电抗器组成。②控制回路：由控制板和驱动板组
成。

具体工作原理如下图：

原理说明：①主回路由三相整流桥将电压380V交流电，整流成波纹较小的电压大约500V直流电。②控制
电路控制由驱功率器件，对主回路IGBT模块功率器件实现双极控制技术，使直流电逆变产生20KHZ高频
脉冲交流电。③经主变压器降yA后再经整流电路整流滤波实现直流输出，变成可以焊接的直流电。

广州蓝光电焊机有限公司地处美丽富饶的珠江三角洲的中心，成立于1996年，是一家以高科技产品为龙
头，以市场需求为导向，集研发、生产、销售、服务为一体的专业焊接设备制造企业，也是中国南方最
早专业经营焊接设备、焊接材料的连锁企业之一，云浮IGBT焊机，产品广泛应用于核电、船舶、汽车、
压力容器、电力、石油、天1然1气、化工建设、建筑、自行车、管道安装和装修工程等行业。广州蓝光
电焊机有限公司以高科技和全球化为企业定位，自成立以来，陆续与清华大学、华中科技大学、成都电



焊机研究所等多所科研院校建立了良好互动、长期gao效的技术合作；同时quan面引进德国最1新的数字
化控制技术，进一步提升了产品的高科技含量。公司主营：直流手弧焊机定做，逆变直流手弧焊机定做
，直流手弧焊机定制，逆变直流手弧焊机定制，电焊机定做等

 

每天涨点小知识：焊接堵漏的几种方法

在工业生产中，某些连续运转的设备，由于种种原因产生了泄漏，如管道、阀门、容器等是泄漏的易发
生点。这些泄漏的介质既影响正常生产工艺流程的稳定性和产品的质量，又污染干扰文明生产的环境，I
GBT焊机价格，造成不必要的浪费。

焊接带压堵漏技术是一种随着现代化生产的发展，连续生产过程中需要的一种应急技术。泄漏事故的处
理需要一定的时间性，过后还应对泄漏处进行彻底的更换处理。堵漏技术的应用要有灵活性，处理一个
泄漏也可采用多个方法联合施焊，其目的就是焊后不漏。

 

电焊机保护接地线路的装设

电焊机的危险部位分别是机壳和二次回路，因此，必须对这两个部位进行保护接地。在电焊机的机壳上
通常专门设有固定接地螺栓，而电焊机的二次测设有一组接线端子，供连接焊钳电缆和焊件电缆之用。
实施保护接地时，采用铜芯绝缘导线将机壳与二次侧连接焊件电缆的接线端子连通，用相同的导线将其
一端接在机壳的接地螺栓上，另一端接到接地干线，没有装设接地干线时，就直接接到独立接地系统的
接线端子上。

如果在同一作业场所有若干台电焊机投入使用，IGBT焊机定做，务必要注意保护接地线路的连接问题。
正确的做法是：首先将各台电焊机按照上述所述的方法逐个地单独连接构成相对独立的保护接地单元，
然后将各个保护接地单元分别连接到接地干线上，没有接地干线时，就直接汇集到独立接地系统的接线
端子上，使各台电焊机的保护接地单元之间形成并联关系。严禁在接地支线上串联两台或更多的电焊机
保护接地单元，避免因某个单元设备的检修或意外损伤而使保护接地系统开断，影响保护接地的可靠性
。

对于上述讨论中所使用的保护接地线，从安全可靠的角度考虑，必须有足够的截面。就每台电焊机而言
，尽管其容量规格并不大，但保护地线的截面积也不大应低于6mm2（包括电焊机本身连接机壳与二次侧
之间的导线），这样既能保证良好的导电性和相对的机械强度，也能够有效抵御短路电流的冲击和机械
损伤。

IGBT焊机批发-蓝光电焊机-云浮IGBT焊机由广州蓝光电焊机有限公司提供。广州蓝光电焊机有限公司（
www.gzlgdhj.com）为客户提供“焊接设备”等业务，公司拥有“蓝光焊机”等品牌。专注于电焊设备与
器材等行业，在广东 广州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：陈总。
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