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汽车总装工位器具生产线技术参数的计算与确定

汽车总装工位器具生产线技术参数的计算与确定

1、应以生产纲领与生产班制为主要参考依据，对生产节拍进行计算与确定。在设计阶段就要通过生产班
制与生产纲领来确定生产节拍；

2、计算装配线上的装配工位数。在装配过程中，应做好相应工作量的装配工位数的配置，应确保装配线
上的一个班次的操作工人数量与装配工位数一致；

3、对工位密度加以明确，对总装配线的装配车位数进行计算。在总装配生产线上，每个车位长度可以安
排的平均装配工位数即工位密度。工位密度应遵循产品装配中相关操作人员不存在干涉与影响的原则。
在总装配生产线上，能够同时摆放的共装配用的车体数量，即装配车位数；

4、还要对车位长度加以确定，对装配生产线的有效长度进行计算。车位长度取决于车体长度与两车的间
距。通常情况下，车体长度的选取以汽车的大外轮廓长度为主。而操作人员在两车体的前端与后端同时
作业的情况下，双方互不干扰，这一距离则可以取作两车体间的距离。

新型涉及车辆制造领域，具体而言，涉及一种车身转运台车的支撑臂和具有其的车身转运台车。商用车
车身转运台车，此台车通用3种车身。底框架采用80X40方管制作。定位支腿采用钢板焊接，针对不同的
可身可左右移动支腿。台车底部安装有2定2万脚轮。在试制试装的过程在非正式的生产线上进行，车身
的人工转运必不可少。车身的体积大且重量较高较大，需通过人工操控叉车将车身放置在车身转运台车
上，之后将车身搬运。因此，车身转运台车结构的合理性将直接影响操作人员的方便性和操作时间。目
前得相关技术中，车身转运台车与车身采用定位销与定位孔配合的定位方式，精度要求高，柔性设计度
不足，操作人员不易将车身放置于车身转运台车上，福特汽车总装工位器具，费时费力，且车身转运台
车无法多车通用。



汽车总装工位器具生产概述

汽车作为机械产品的一种，奇瑞汽车总装工位器具，其生产工艺与流程十分复杂，根据其构造，可以将
汽车的组成分为四项，即发动机、底盘、车身以及电器设备。其中底盘又涉及到多个系统，例如行驶系
统、操纵系统、转向系统、传动系统、制动系统以及燃油供给系统等等。根据汽车的大总成，又可将其
拆分为发动机、变速器、离合器、车架、前桥、后桥、车轮、悬架以及驾驶室车厢等。对于汽车制造厂
而言，汽车总装工位器具，如果其规模较大，综合性较强，那么通常情况下这些总成都是由不同独立的
专业工厂来完成生产，并且将生产完成的部件向总装配车间运送并完成总装，或者总装的工作直接由总
装配厂来承担。一般一辆大中型汽车的总装配零件可达到数百种，共计数千余件。随着现阶段汽车制造
的不断进步与发展，汽车制造尤其是轿车的制造工艺的精密度要求越来越高，汽车总装工位器具报价，
相关电器辅助设备的完善程度也随之提升，零部件与总成数量不断增加。因此，汽车总装的工作量越来
越大，其复杂程度可想而知。

福特汽车总装工位器具-汽车总装工位器具-联合创伟汽车技术由芜湖联合创伟汽车技术有限公司提供。
行路致远，砥砺前行。芜湖联合创伟汽车技术有限公司（www.qicheweizhuangyi.com）致力成为与您共赢
、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为汽摩产品制造设备较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同
成功!
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