
DN800螺旋钢管价格报价

产品名称 DN800螺旋钢管价格报价

公司名称 沧州驰诚管道有限公司

价格 3500.00/吨

规格参数 驰诚:驰诚
齐全:齐全
河北沧州:河北沧州

公司地址 盐山县蒲洼城工业区

联系电话 0317-6367228 13831764636

产品详情

    DN800螺旋钢管应用非常的广泛，但是在挑选时要注意质量，那应该怎样去挑选呢？*种方法也是
比较专业的检测方式，就是通过受压容器的强度来进行检测。常见的，我们会利用大气压和水压力进行
检测，这种方式可以检测在压力工作环境中螺旋钢管的工作状况，也能够检测螺旋钢管的密封性如何，
一般采取的是大气压检测，因为这样安全性比较高，而且如果通过水汽压进行检测的话，在检测后还需
要把螺旋钢管的水除掉，比较麻烦。第二种方法也是比较简单的。螺旋钢管的使用率是比较高的就是通
过表面的进行观察。凭借肉眼发现螺旋钢管中在焊接和尺寸上的问题相对于普通壁厚螺旋钢管的优点是
：耐压强度高，抗冲强度高，安全性能高，使用寿命更长。排水用DN800螺旋焊管(双面埋弧螺旋焊管)
是以带钢卷板为原材料,经常温挤压成型,以自动双丝双面埋弧焊工艺焊接而成的螺旋缝钢管.原材料即带
钢卷，焊丝，焊剂。在投入前都要经过严格的理化检验。带钢头尾对接，采用单丝或双丝埋弧焊接，在
卷成钢管后采用自动埋弧焊补焊。成型前，带钢经过矫平、剪边、刨边，表面清理输送和予弯边处理。
采用电接点压力表控***输送机两边压下油缸的压力，确保了带钢的平稳输送。采用外控或内控辊式成型
。

DN800螺旋钢管是将低碳碳素结构钢或低合金结构钢钢带按一定的螺旋线的角度（叫成型角）卷成管坯
，然后将管缝焊接起来制成，它可以用较窄的带钢生产大直径的钢管。螺旋焊管主要用于石油、天然气
的输送管线，其规格用外径*壁厚表示。螺旋焊管有单面焊的和双面焊的，焊管应保证水压试验、焊缝的
抗拉强度和冷弯性能要符合规定。螺旋焊管焊缝的螺旋角一般为50-75度，因此螺旋焊缝处合成应力是直
缝焊管主应力的60-85%。在相同工作压力下，同一管径的螺旋焊管比直缝焊管壁厚可减小。按端部形状
又分为圆形焊管和异型（方、扁等）焊管。 螺旋管特点：直缝焊管生产工艺简单，生产效率高，成本低
，发展较快。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高，能用较窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样
宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝管相比，焊缝长度增加30至100%，而且生产速
度较低。因此，较小口径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊。

800螺旋焊管技术在传质分离方面的应用到现在为止还比较少。近年来，有许多研究者河北大口径螺旋钢
管厂家河北大口径螺旋钢管厂家将螺旋管技术运用于微滤、纳滤、渗透以及膜蒸馏等中空纤维膜传质分



离过程，都取得了良好的效果这是因为螺旋管可以在管道内部形成与管的轴向垂直的二次流动，这种二
次流动与轴向主流复合成螺旋式的前进运动这样对于流体的层流传质，它不仅仅依靠流体的径向扩散，
还有径向二次流的作用，相当于将边界层进行了破坏，更新传质表面．增强了流体在层流运动时的混合
，提高传质效果．螺旋管也会改进管外流型，即壳层流动的流型．增加管外液体的径向混合，减少壳程
的沟流和死区，同时由于接近错流，纤维的传质表面不断更新，壳程的传质系数会进一步增大河北大口
径螺旋钢管厂家。螺旋管的通用优越性就在于此。但是它在许多的实际应用方面还有其他的特殊作用。
您知道螺旋钢管和无缝方管有什么区别？生产工艺的不同，螺旋钢管是用带钢卷曲焊接而成，无缝方管
是用钢坯穿孔而成方管上没有焊接点。用途不同的是螺旋钢管得承压不如无缝方管的承压高，价格不同
，无缝方管的产能低，螺旋钢管的产能高，两种相同型号的方管无缝方管的贵很多，如果不是压力要求
不高还是螺旋钢管比较经济。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

