
江门热轧角钢生产厂家 佛山通乾钢铁 q420热轧角钢生产厂家

产品名称 江门热轧角钢生产厂家 佛山通乾钢铁
q420热轧角钢生产厂家

公司名称 佛山市通乾钢铁贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区乐从镇广东乐从钢铁世界C2区钢
铁世界大道15号三层办公室之一

联系电话  18098177553

产品详情

佛山市通乾钢铁贸易有限公司主营：热镀锌角钢、不锈钢角钢、不等边热轧角钢、槽钢角钢、带孔角钢
、低合金角钢。

佛山市通乾钢铁贸易有限公司--冷轧角钢

冷轧与热轧的分别主要是轧制过程的温度。“冷”为常温，“热”为高温。

从金属学的观点看，冷轧与热轧的界限应以再结晶温度来区分。即低于再结晶温度的轧制为冷轧，q235b
热轧角钢生产厂家，高于再结晶温度的轧制为热轧。钢的再结晶温度为450～600℃。

由于冷板是热板在冷轧工序后得到的，而且冷轧同时还会进行一些表面精整所以冷板在表面质量(如表面
粗糙度之类)上比热板来得好，所以如果对产品后序上漆等涂覆质量存在较高要求的，一般选择冷板，另
热板又分酸洗板和未酸洗板，酸洗板表面由于酸洗过所以成正常的金属色，但是未冷轧所以表面还是没
冷板高，未酸洗板通常表面会有氧化层，发乌，或者存在四氧化三铁乌层。通俗讲，就是火烤过似的，
而且如果存放环境不好的话通常会带点锈。

一般情况下，热板和冷板在工程中其机械性能是认为无区别的，虽然冷板在冷轧过程中存在一定的加工
硬化，(不过不排除对机械性能要求严格的情况，那就需要区别对待了)，冷板通常比热板的屈服强度稍
高，表面硬度也高一些，具体怎么样需要看冷板退火的程度。但是不管怎么退火冷板强度是比热板高的
。

由于冷热板得性能基本差不太多，所以成形性能的影响因素就要看其表面质量的区别的，由于表面质量
是冷板来的要好，所以通常来讲同材质的钢板，冷板比热板的成形效果来得好一些。



佛山市通乾钢铁贸易有限公司主营：热镀锌角钢、不锈钢角钢、不等边热轧角钢、槽钢角钢、带孔角钢
、低合金角钢。

佛山市通乾钢铁贸易有限公司--带孔角钢

角钢俗称角铁、是两边互相垂直成角形的长条钢材。有等边角钢和不等边角钢之分。等边角钢的
两个边宽相等。其规格以边宽×边宽×边厚的毫米数表示。如“∠30×30×3”，即表示边宽为 30毫米、
边厚为3毫米的等边角钢。也可用型号表示，型号是边宽的厘米数，如∠3#。型号不表示同一型号中不同
边厚的尺寸，因而在合同等单据上将角钢的边宽、边厚尺寸填写齐全，避免单独用型号表示。热轧等边
角钢的规格为2#-20#。角钢可按结构的不同需要组成各种不同的受力构件，也可作构件之间的连接件。
广泛地用于各种建筑结构和工程结构，如房梁、桥梁、输电塔、起重运输机械、船舶、工业炉、反应塔
、容器架以及仓库。

本公司是一家专业从事方矩管、螺旋管、无缝管、大口径钢板卷管、钢支撑、活络端、及工地用材料生
产与销售的大型钢铁企业。本公司引进方矩管生产线3条，生产直径20-400*1.5-16型方矩管、螺旋钢管生
产线两条，生产直径219-3620* 6-30型螺旋管、大口径钢板卷管生产线4条，q345c热轧角钢生产厂家，生
产直径500-5000*6-80型钢板卷管，预计年生产量可达50万吨以上，同时我公司拥有先进的美国林肯焊机
，管端自动平头倒棱机，X光射线探伤机，超声波探伤仪，静水压试验机，江门热轧角钢生产厂家，材
料试验机，化学成分分析仪等精良设备，并配有专业的技术操作人员，完善的检测设备和先进的管理模
式，为出厂的每一支钢管提供有力的质量保障，生产设备先进、配套齐全。

佛山市通乾钢铁贸易有限公司主营：热镀锌角钢、不锈钢角钢、不等边热轧角钢、槽钢角钢、带孔角钢
、低合金角钢。

佛山市通乾钢铁贸易有限公司--热镀锌角钢厂家

角钢对接工艺流程：检查设备→主材准备→坡口加工→角钢组装→组装质量检查→焊接→质量检验→清
理、编号→喷砂、油漆→验收

在建筑上没有要求的情况下，对于钢结构斜焊接是较为合理的：1、增加焊缝连接截面，相对焊缝抗拉能
力也增加了;2、对于结构在焊缝处的抗剪能力也大大提高。角钢不适合搭接。搭接之后，力线弯折，受
力不好。应该对接后，背部加一段角钢，焊接。焊接长度要进行计算的。

1、 划线：① 根据对接后的长度尺寸，在准备对接的角钢上划线，划线前应满足两个要求：⑴、保证对
接角钢的小长度要大于 600mm。⑵、长度方向上应留有2~3mm的余量。②
划线的原则是角钢的短边上切割线应垂直于角钢顶线，角钢的长边上切割线应与角钢顶线成45°夹角。

2、切割：用半自动火焰切割机沿划线下料，下料后用半自动火焰切割机或砂轮机在角钢内侧面开45°单
V形坡口。

3、拼装：拼装时把一根完整的长角钢倒扣于平台上，q420热轧角钢生产厂家，然后把两需拼装的角钢扣
在长角钢上，调整两角钢的间隙，点焊固定。

4、焊接：采用气体保护焊焊接，焊接前角钢倒扣某一于平面上，先焊坡口侧，从下往上施焊，在角钢顶
端处熄弧。坡口侧焊接完成后背面气刨清根，然后继续施焊，焊后余高应小于2mm。



江门热轧角钢生产厂家-佛山通乾钢铁-q420热轧角钢生产厂家由佛山市通乾钢铁贸易有限公司提供。江
门热轧角钢生产厂家-佛山通乾钢铁-q420热轧角钢生产厂家是佛山市通乾钢铁贸易有限公司（www.fstqgt.
com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：
赵婉钰。
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