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产品详情

?如何选择合适的经济型数控内圆机床？

      一台好的内圆磨床必然是既能保证你精度要求的同时又能满足你效率的要求，缺少其中之一都
不算事一个完美的的经济型内圆磨床。 

一、明确的自我认知 

1、首先明确典型零件的加工工艺要求包括工件的尺寸、以及对于圆度、圆柱度、粗糙度、尺寸公差等的
要求。（最h是有一张图纸，这要证明你选择磨床的一个态度和决心）

2、加工工件的批量要求也可以说是对于工件的加工节拍要求？ 

3、在内圆磨床磨削之前的工序是什么以及为磨床留的加工余量有多少？ 

二、对于磨床你有什么要求在明确个人信息之后，精密外圆磨床加工厂家，合理的选择数控内圆磨床的
前提条件是满足典型零件的工艺要求。 

1、主要是零件的结构尺寸、加工范围、和精度要求。凡事都讲知己知彼才能百战百胜，选择一个合适的
经济型内圆磨床也是同理。你要知道对方的机床能加工多大的工件，加工精度能达到多少等等。根据精
度要求，即工件的尺寸精度、定位精度和表面粗糙度的要求来选择数控内圆磨床的控制精度。 

2、根据可靠性来选择，可靠性是提高产品质量和生产效率的保证。保证机床长时间稳定运行而不出故障
可进行批量生产。经济型数控内圆磨床在选用时的注意事项。 

3、一直在强调经济型，怎么才算是经济型呢？那就是要做到功能、精度不闲置、不浪费，不要选择和自
己需要无关的功能。
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?磨床漏油，精密外圆磨床加工厂，我们如何办？

磨床漏油，是很多用户最头疼的问题，但只要掌握了平面磨床的漏油原因及判断方法，并对其提出改进
措施，使用后效果较好。一般平面磨床漏油，都有因为以下几个主要问题：

一、工作台两端防尘板金渗油，一般是平面磨床装配不仔细，精密外圆磨床加工价格，固定防尘板金的
螺丝打穿了导轨两端，从导轨直接渗油出来，解决方法是平面磨床螺丝缠生胶带打密胶再上进去。

二、是油量调节太大，打开后油槽盖，用一字螺丝刀分别调节油阀开关，顺时针为调小，反之为调大，
一般油量的大小控制是先顺时针锁紧再回转调松1/4即可。导轨平面磨床耐磨片上的油槽沟没开好，开得
太浅或没开到位，油走不了从旁边溢出，应重新开到位；油孔堵了，山东精密外圆磨床加工，油被逼出
导轨，油孔堵了一般是油太粘或太脏所致，更换油种或清理下油路，如果是旧平面磨床一般是导轨太脏
油路堵了，清理换油就可以了。

三、前后丝杆漏油，如果是新平面磨床漏油，一般是不锈钢轴承丝杆前后伸缩护套没装好，两头螺丝没
锁紧或密封胶没打好，如果是旧平面磨床就要更换丝杆护套，重新打密封胶。 

出了故障以后，一定要找到正确的原因，问题就迎刃而解。
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内圆磨床内孔磨削办法有纵向磨削法和横向磨削法，内圆磨床磨削内孔时工件的旋转方向与砂轮的旋转
方向相反能够实现g效率磨削。

一、纵向磨削法：

1.润滑通孔磨削：

（1）调整好砂轮逾越孔口的长度。砂轮逾越长度假如太小，则孔的两头孔口磨削时刻太短，磨去的
金属层比孔的中间有些要少，接长轴的弹性变形得到康复，在两头孔磨去的金属层就添加，特别是
直径较小的孔尤为明显。

（2.）内孔发生锥度后的调整办法：

在内圆磨床上磨内孔时，要找正头架，即要求头架主轴的反转中心与工作台纵向运动方向平行。

（3.）磨削中要丈量内孔尺寸时，应先在横向退出砂轮，再在纵向退出工件，不然简单在孔壁上出
现螺旋形痕迹和右端孔口发生“喇叭形”。

2.润滑不通孔的磨削：

为了避免内孔发生顺锥，工件能够在孔的左边作几回短距离的往复行程；要常常铲除内孔磨屑，以
延伸砂轮的使用寿命和下降孔壁的外表粗糙度。



二、横向磨削法：

适用于工件长度大不的内孔磨削，其出产效率高。

1.内圆磨床磨削台阶孔时，要查看头架主轴的反转轴线与工作台纵向行程方向是否平行，不然内孔
端面会发生中凸或中凹。

2.由于砂轮作连续横向切入，切削负荷添加，砂轮易钝化。这时可选用粒度号较小的砂轮；加强接
长轴刚性，尽量减小接长轴的悬伸长度。
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精密外圆磨床加工厂-山东精密外圆磨床加工-三广众成精工由无锡三广众成精工科技有限公司提供。精
密外圆磨床加工厂-山东精密外圆磨床加工-三广众成精工是无锡三广众成精工科技有限公司（www.wuxis
gzc.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人
：王总。
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