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产品详情

聊城富诚钢管专业经营涂塑钢管

给水内外涂塑复合钢管的竞争优势，内外涂塑复合钢管是国内近些年来发展起来的一种新型管道材料，
它以钢管为基体，在钢管内壁覆上各种塑料后复合而成。塑料材料的运用赋予了这种管材更加优异的使
用性能，既是有钢管的强度和刚度，又有着塑料管的耐化学腐蚀、无污染、内壁光滑、不积垢、流体阻
力小等的优点。在我国建筑业迅速发展形势下，其市场的推广与应用也迎来了发展契机。在美国、日本
等国的输水管道有80％～90％的管材采用钢塑复合管。我国的内外涂塑管行业的发展也很快，目前生产
钢塑复合管产品的企业已超过了60家，年生产能力超过了30万吨，河南
涂塑钢管，出口量也逐年增多，国内市场内外涂塑复合钢管的市场占有率在不断提高。

涂塑钢管的防腐技术，涂塑钢管一般是用Q235碳钢为原料加工生产的，由于其其有较大的机械强度.可以
承受较大的内外压力，可以制作成直径超过8口氏I如的输水管道，是目前我国最为常用的大口径埋地管
道之一。

将涂塑钢管用于长江中下游软土地基中，可以利用钢材的自身抗拉强度来抵消管道因地荃不均匀沉降造
成的较大轴向力，具有良好的适应地羞变形的能力，但涂塑钢管也存在耐腐蚀性较差、防腐施工繁琐、
运愉困难、工程造价较高等缺点。由于本工程所在地区的地下水位较高，钢管的外层舜土壤及地下水的
腐蚀影响较大，必须进行严格的防腐保护。在钢管外层可以采用环氧煤沥青防腐层、富锌涂料、高抓化
聚乙烯防腐蚀涂料、橡胶及其改性防腐涂料、玻璃磷片衬里防腐徐料等进行防腐处理。涂塑钢管内防腐
除处理可以减少水环境的电化学腐蚀，还可以改善管道的水力条件，但由于给水管道的防腐不能污染水
源，必须采用防腐材料，可以采用液体环板涂料、酚醛树脂涂料、锌加涂膜波锌等。实际上，金属表面
的防腐绝缘层不可能做到可靠，还需要采用电化学保护法对防腐层的缺陷进行弥补，可以通过采用加电
流阴极保护、牺牲阳极阴极保护和排流保护等方法抑制腐蚀反应的产生。



聊城富诚钢管专业经营涂塑钢管

塑料管就是我们日常生活中见到的自来水管就属于塑料管的一种，内外涂塑钢管材质，具体的塑料管的
定义为：塑料管一般是以合成树脂，也就是聚酯为原料、加入稳定剂、润滑剂、增塑剂等，内外涂塑钢
管品牌，以“塑”的方法在制管机内经挤压加工而成。特点是质轻、耐腐蚀、外形美观、无不良气味、
加工容易、施工方便等，在建筑工程中获得了广泛的应用。主要用作房屋建筑的自来水供水系统、排水
、排气和排污卫生管、地下排水管系统、雨水管以及电线安装配套用的穿线管等。

一种新兴的复合管管材，很多地方简称钢塑管。钢，内外涂塑钢管报价，是一种铁质材料；塑，是指塑
料，钢塑复合管中的塑料一般是高密度聚乙烯（HDPE）。

钢塑复合管有很多分类，可根据管材的结构分类为：钢带增强钢塑复合管，无缝钢管增强钢塑复合管，
孔网钢带钢塑复合管以及钢丝网骨架钢塑复合管。当前，市面上最为流行的是钢带增强钢塑复合管

涂塑消防管

内外涂环氧树脂复合钢管消防、给水专用 本文摘要内外涂环氧树脂复合钢管主要应用在消防给水。本文
介绍内外涂环氧树脂复合钢管的性能、试验要求、及数据。 内外涂环氧树脂复合钢管的定义 内外涂环氧
树脂复合钢管是经过多年研究、试验开发的一种新型管材。以钢管为基管采用改性环氧树脂粉末对其内
外壁进行涂敷的管道。其涂塑层与钢铁有极强的结合力很强的耐腐蚀性减阻、防腐、抗压等作用具有良
好的耐化学稳定性和耐水性。它一般不受输送介质的制约更无“跑、冒、漏、裂”的后顾之忧。它广泛
应用于城建供水、消防、石油、燃气、化工、排污、矿业、农业灌溉等领域的流体输送用来取代能耗高
、易生锈、结垢、寿命短、运笨重的铸管、钢管等传统管材 内外涂环氧树脂复合钢管的生产工艺
内外涂环氧树脂钢管首先对基管镀锌钢管做预处理----对钢管进行打磨 优点自动喷涂使基材内外壁涂层
均匀流平性好。达到CJ/T120-2008标准及GB/T5135.20---2010标准---将打磨好的钢管放入电热烘箱进行预
热当温度达到230°~250°一般预热一个半小时左右----对预热好的管材进行涂装----涂装好后放入固化箱
固化当温度达到200度时保持15分钟----成品。喷涂后加热设备预热到180度对喷涂好的基材进行固化优点
喷涂的时候环氧树脂粉末还没有完全的熔结于基材内外壁经过30分钟的预热固化使环氧树脂内的固化剂
完全固化使得内外壁的涂层附着力更强。
建筑行业对内外涂环氧树脂复合钢管表面预处理无量化指标要求石油行业相对较为具体如规定
1、喷丸除锈前应预热钢管驱除潮气预热温度为40℃60℃ 2、除锈应达到GB/T8923《涂装前钢材表面锈蚀
等级和除锈等级》中Sa2.5级钢管表面锚纹深度为40μm100μm 3、钢管表面残留的锈尘应清除干净
4、表面预处理后4h内应进行喷涂 ⋯⋯等。 表面预处理属于隐蔽工程一旦涂层覆盖除锈是否彻底、是否
干净就很难检查而表面预处理也是要花钱的因此有的企业对表面预处理不予重视以节省开支但最终效果
会在产品上体现出来表面预处理搞好了涂层就牢固表面预处理马马虎虎涂层就会脱落。
内外涂环氧树脂复合钢管的涂层厚度 内外涂环氧树脂复合钢管的涂层厚度应符合表一的标准 公称通径
公称通径 DN≤65 DN≤65 DN≥80 DN≥80  内外涂环氧树脂复合钢管的表层;

内外涂塑钢管材质-河南 涂塑钢管-
富诚涂塑污水钢管(查看)由聊城市富诚钢管有限公司提供。内外涂塑钢管材质-河南 涂塑钢管-富诚涂塑
污水钢管(查看)是聊城市富诚钢管有限公司（www.sdlcfc.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李正生。同时本公司（www.zzlzsm.com）还是从
事环氧树脂复合钢管，涂塑复合管，消防涂塑复合管的厂家，欢迎来电咨询。
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