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产品详情

   随着加工制作业的持续发展，一些高度复杂的曲面工件和多工序加工工件已经司空见惯，并且其精
细化加工要求也原来越高。那么在操作使用过程中都存在有哪些可以影响立式加工中心高速切削的因素
呢？

   1、机床方面的因素

   立式加工中心最为核心的部件是主轴和进给系统，主轴系统的回转精度和回转速度是保证工件高速
切削的关键，这就要求所配置的主轴系统要结构紧凑、重量轻、刚性强、惯性以及相应特性好等几个关
键指标。

   2、较为灵活的润滑及冷却方式

   机床主轴高速运转势必会产生大量的高温，为了不使高温对主轴系统造成变形，润滑和冷却就是非
常重要的一环，一般情况下对于长期运行在高转速状态的立式加工中心主轴我们一般采用加装油冷机的
方式进行冷却。润滑方面一般采用封闭油浸式，通过这两种手段可以确保机床主轴高速运行时的精度。

   3、刀具方面的因素

   刀具是直接作用于工件上的部件，它的优劣直接关系立式加工中心高速切削的正常与否。除了几何
参数的选择要合理以外，刀具的材质是其关键的因素。一般来说，所使用的刀具要具有较高的耐磨性，
只有这样才能保证刀具在高速切削中，不易形成锯齿形和厚度变化的断续切屑，龙门加工中心机，有效
防止刀具的动平衡性，而导致刀具加速磨损。

   4、加工工艺方面的因素



   立式加工中心是通过执行工件的加工程序来完成其加工任务的。数控加工程序编制的优劣直接影响
高速切削时工件最终的加工精度和加工效率。而加工程序编制的关键是工件工艺处理的选择。切削工艺
主要包括适合高速切削的工艺路线、下刀方式、走刀路线、优化的高速加工参数以及充分冷却润滑的方
式等。

   高速切削的刀具轨迹原则上多采用分层环切加工，一般使用斜线轨迹进刀方式，直接垂直向下进刀
极易出现崩刃等现象。对于上述这些知识想必大家已经都有所了解了，相信能够帮助我们对其进行更好
的施工操作。

   此信息是由东莞市宝煜机械有限公司提供，本公司成立于2007年，是一家集装备的研发、生产、销
售、服务于一体的国家高新技术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具
加工中心、雕铣机、精雕机、车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

   自动攻牙机操作起来很简单，各种攻牙机的操作方式都有所不同，今天就齿轮式攻牙机的操作跟怎
样提高自动攻牙机的稳定性来跟大家分享一下，从自动攻牙机的各个环节来讲。

   1、送料部分（振动盘）要保证产品的外形统一，长短外型公差不能差的太远，产品表面好清洗过
，不能有太多的油污，油污太多极大的影响了振动盘送料的稳定性。另外产品中不能包含杂物、铁屑，
放入振动盘之前好筛选过。

   2、装夹部分，在做夹具之前好多测量几个产品的外型公差，尽量保证夹具跟产品的配合效果，龙
门加工中心机保养，夹具好用处理过的材料，保证夹具的耐用性，对机械的稳定性会有很大的提升。

   3、攻牙部分，保证攻牙机的主轴中心跟产品的内孔中心统一，中心一定要调准，不然严重的影响
丝锥的寿命跟加工产品的螺纹质量，龙门加工中心机电话，尽量采用挤压丝锥，无屑加工对攻牙机的稳
定性无疑会有很大的提升。攻牙一定要加攻牙专用油，对对丝锥的耐用性有很明显的效果。

   东莞市宝煜机械有限公司成立于2007年，是一家装备的研发、生产、销售、服务于一体的国家高新
技术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具加工中心、雕铣机、精雕机
、车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

   镗床的正确操作规程

   镗床是主要用镗刀对工件已有的预制孔进行镗削的机床。通常，镗刀旋转为主运动，镗刀或工件的
移动为进给运动。它主要用于加工高精度孔或一次定位完成多个孔的精加工，此外还可以从事与孔精加
工有关的其他加工面的加工。使用不同的刀具和附件还可进行钻削、铣削、切削的加工精度和表面质量
要高于钻床。镗床是大型箱体零件加工的主要设备。螺纹及加工外圆和端面等。下面由安阳红钢机械装
备来介绍下镗床的正确操作规程：

  1．遵守铣镗工一般安全操作规程。按规定穿戴好劳动保护用品。

  2．检查操作手柄、开关、旋钮、夹具机构、液压活塞的联结是否处在正确位置，操作是否灵活，安
全装置是否齐全、可靠。

  3．检查机床各轴有效运行范围内是否有障碍物。



  4．严禁超性能使用机床。按工件材料选用全理的切削速度和进给量。

  5．装卸较重的工件时，必须根据工件重量和形状选用合理的吊具和吊装方法。

  6．主轴转动，移动时，严禁用手触摸主轴及安装在主轴端部的刀具。

  7．更换刀具时，必须先停机，经确认后才能更换，更换时应该注意刀刃的伤害。

  8．禁止设备的导轨面及油漆表面或在其上面放置物品。严禁在工作台上敲打或校直工件。

  9．对新的工件在输入加工程序后，必须检查程序的正确性，模拟运行程序是否正确，未经试验不允
许进行自动循环操作，以防止机床发生故障。

 10．使用平旋径向刀架单独切削时，应先把镗杆退回至零位，然后在MDA方式下用M43换到平旋盘方
式，若U轴要移动，则须确保U轴手动夹紧装置已经松开。

 11．在工作中需要旋工作台（B轴）时，应确保其在旋转时不会碰到机床的其它部件，也不能碰到机床
周围的其它物体。

 12．机床运行时，禁止触碰旋转的丝轴、光杆、主轴、平旋盘周围，操作者不得停留在机床的移动部
件上。

 13．机床运转时操作者不准擅自离开工作岗位或托人看管。

 14．机床运行中出现异常现象及响声，应立即停机，查明原因，及时处理。

 15．当机床的主轴箱，工作台处于或接近运动极限位置，操作者不得进入下列区域：

（1）主轴箱底面与床身之间；

（2）镗轴与工作之间；

（3）镗轴伸出时与床身或与工作台面之间；

（4）工作台运动时与主轴箱之间；

（5）镗轴转动时，龙门加工中心机服务，后尾筒与墙、油箱之间；

（6）工作台与前主柱之间；

（7）其他有可能造成挤压的区域；  

 16．机床关机时，须将工作台退至中间位置，镗杆退回，然后退出操作系统，最后切断电源。

 此信息是由东莞市宝煜机械有限公司提供，本公司成立于2007年，是一家集装备的研发、生产、销售
、服务于一体的国家高新技术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具加
工中心、雕铣机、精雕机、车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

龙门加工中心机保养-龙门加工中心机-宝煜数控由东莞市宝煜机械有限公司提供。东莞市宝煜机械有限
公司（www.gdbycnc.com）为客户提供“龙门加工中心机|CNC加工中心|立式加工中心|卧式加工中心”等



业务，公司拥有“宝煜数控”等品牌。专注于机械加工等行业，在广东 东莞
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：任先生。
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