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产品详情

母线加工机单泵与三泵的区别

   母线加工机按结构类型主要分为单泵母线加工机和三泵母线加工机两种。（也有双泵母线加工机，
但是不适用市场已被市场淘汰）其主要区别如下：

   单泵母线加工机顾名思义就是整台设备一个电机带动一个泵，冲孔、剪切、折弯等三个加工单元靠
这一个泵提供动力，赣州母线加工机，三个加工单元实现顺序操作加工，另不需要进行转换等之类的操
作，只需要顺序分别操作手动或是脚踏开关即可。单泵母线加工机主要特点就是投入低、回报高，方便
实用、性价比高，多功能母线加工机，是一些刚刚起步的公司最适合的母线加工专业设备。

   三泵母线加工机顾名思义就是整台设备三个电机分别带动三个泵，共配有三个液压油泵，三冲孔、
剪切、折弯等三个加工单位分别靠每个对应的液压油泵才提供动力，可实现三个加工单元同时进行操作
加工，利用率高、从而极大的提高生产效率。另外考虑的折弯这个单元与冲孔剪切的工作空间，所以折
弯采用增加单独的小工作台，从而在同时工作的过程中与冲孔剪切操作互不影响，真正的实现三工作同
时能进行操作加工。多功能母线加工机设备配有冲孔、剪切、折弯三个加工单元，通过脚踏开关或手动
开关来实现各个功能的操作。三泵母线加工机主要特点就是生产效率高、使用成本低，适用于公司生产
较大的公司。

数控母线机的应用领域及产品特点

应用领域  

   母线加工机有剪切、冲孔、折弯三个加工单元，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，只需用相
应的加工单元，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔（圆孔、长圆孔），折弯（平弯、立弯）
。通过更换模具还可以进行压花、压平、扭麻花、压电缆接头等各种不同工艺的加工。广泛用于高低压



开关柜、变电站、母线槽、桥架、电器开关、通讯设备、家用电器、船舶制造、办公自动化设备、电梯
制造、机箱机柜制造、变压器等电气成套制造行业。母线加工机是参照国外先进产品，并结合国内实际
，为提高工作效率及保证作业安全之要求而设计的配套设备。最适合制作大型的电控箱及输配电建设工
程的施工现场使用。

产品特点

   1、折弯单元采用整体开式结构，保证工件加工成型后取放方便。折弯采取角度数控或限位控制等
方式，设定简单快捷、精度高。（经客户特别要求，显示器可互换中、英文界面，已方便操作者使用该
设备）

   2、冲孔单元、剪切单元采用双立柱铜套摩擦副结构，其设计新颖独特，外形美观大方，整体刚性
强，制造精度高，稳固耐用，模座坚固，模具更换方便快捷。转塔式母线加工机冲孔单元采用转塔式模
具库，最多可存放8套模具，减少了换模的时间提高生产效率。

   3、设备配有独立液压泵站，分别驱动三个工位和自动加放油。采用方形油箱，散热性好，能确保
液压油无腐蚀性变质，延长液压油及各密封件的使用寿命。

   4、设备开机后，如10分钟（时间可通过设定修改）无人操作，电机油泵组将停止运行进入休眠状
态。以利于节约能源，唤醒时只需踏一下脚踏开关或者按一下后退按钮即可进行工作。

   5、母线机使用方便、生产效率明显高于传统母线加工设备。每个单元的工作行程均可方便的调节
、减少加工辅助时间，提高生产效率。

根据母排加工机的问题判断故障类型

(1)以故障发生的部位，分为硬件故障和软件故障。硬件故障是指电子、电器件、印制电路板、电线电缆
、接插件等的不正常状态甚至损坏，这是需要修理甚至更换才可排除的故障。而软件故障一般是指PLC
逻辑控制程序中产生的故障，需要输入或修改某些数据甚至修改PLC程序方可排除的故障。零件加工程
序故障也属于软件故障。最严重的软件故障则是数控系统软件的缺损甚至丢失，这就只有与生产厂商或
其服务机构联系解决了。

(2)以故障出现时有无指示，分为有诊断指示故障和无诊断指示故障。当今的数控系统都设计有完美的自
诊断程序，时实监控整个系统的软、硬件性能，一旦发现故障则会立即报警或者还有简要文字说明在屏
幕上显示出来，结合系统配备的诊断手册不仅可以找到故障发生的原因、部位，而且还有排除的方法提
示。机床制造者也会针对具体机床设计有相关的故障指示及诊断说明书。上述这两部分有诊断指示的故
障加上各电气装置上的各类指示灯使得绝大多数电气故障的排除较为容易。无诊断指示的故障一部分是
上述两种诊断程序的不完整性所致(如开关不闭合、接插松动等)。这类故障则要依靠对产生故障前的工
作过程和故障现象及后果，并依靠维修人员对机床的熟悉程度和技术水平加以分析、排除。

(3)以故障出现时有无破坏性，分为破坏性故障和非破坏性故障。对于破坏性故障，损坏工件甚至机床的
故障，维修时不允许重演，数控母线加工机，这时只能根据产生故障时的现象进行相应的检查、分析来
排除之，技术难度较高且有一定风险。如果可能会损坏工件，则可卸下工件，试着重现故障过程，但应
十分小心。

(4)以故障出现的或然性，分为系统性故障和随机性故障。系统性故障是指只要满足一定的条件则一定会
产生的确定的故障;而随机性故障是指在相同的条件下偶尔发生的故障，铜排母线加工机，这类故障的分
析较为困难，通常多与机床机械结构的局部松动错位、部分电气工件特性漂移或可靠性降低、电气装置
内部温度过高有关。此类故障的分析需经反复试验、综合判断才可能排除。



(5)以数控加工机机床的运动品质特性来衡量，则是机床运动特性下降的故障。在这种情况下，机床虽能
正常运转却加工不出合格的工件。例如机床定位精度超差、反向死区过大、坐标运行不平稳等。这类故
障必须使用检测仪器确诊产生误差的机、电环节，然后通过对机械传动系统、数控系统和伺服系统的调
整来排除。

   尽管数控母线加工机表现的故障多种多样，但都有据可循，只要平时多注意数控母线加工机的正常
操作规范，出现问题根据以上情况判断处理，很容易就能得到解决。

多功能母线加工机-赣州母线加工机-力建母排机(查看)由山东力建数控设备有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。山东力建数控设备有限公司（www.jnlijian.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为数控机床较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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