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产品详情

304不锈钢加工

不锈钢的加工方式有很多种，而对于304不锈钢带这种常见的产品，加工方式也各有差异

304不锈钢带8K加工

相对于200系不锈钢带，304不锈钢带在做8k处理时优势更加明显。经过2B冷轧表面处理后，再做8K研磨
，一般只需要一次加工即可达到镜面效果。目前市场上最通用的8K研磨工艺是以削酸配以氧化铁红，不
锈钢加工厂家，这种加工方式耗费少，南京不锈钢加工，设备造价成本低，进而总体研磨成本低，所以3
04镜面不锈钢带也得到广泛应用。

不锈钢加工的相关问题

1、激光切割加工时穿刺点的选择

光纤激光切割机加工时激光束的工作原理是：在加工过程中，材料经连续激光的照射后在中心形成一个
凹坑， 然后由与激光束同轴的工作气流很快将熔融材料去除形成一个孔。

2、切割低碳钢时出现非正常火花的解决方法

这种情况会影响零件的切割断面光洁度加工质量。此时应立即暂停切割，不锈钢加工店，检查激光头连



接状态，重新上好螺纹。在无新喷嘴更换的情况下，不锈钢加工公司，应加大切割工作气体压力；喷嘴
与激光头连接处螺纹松动。

切削用量的选择切削用量的大小对生产效率和加工质量有很大影响，因此在确定了刀具的几何参数以后
，还要选定合理的切削用量。

在选择不锈钢加工切削用量时，应注意考虑以下因素：

一是要根据不锈钢及各类毛坯的硬度等来选择切削用量；

二是要根据刀具材料、焊接质量和车刀的刃磨条件来选择切削用量；

三是要根据零件直径、加工余量和车床精度等来选择切削用量。同时为了抑制积屑瘤和鳞刺的产生，提
高表面质量，在采用硬质合金刀具进行加工时，切削用量应比车削一般碳钢类工件稍低些，特别是切削
速度不宜过高(vc=50～80m/min)；切削深度ap不宜过小，以避免切削刃和刀尖划过硬化层，ap=0.4～4mm
；因此进给量f对刀具耐用度影响不如切削速度大，但会影响断屑和排屑，拉伤、擦伤工件表面，影响加
工的表面质量，进给量一般取f=0.1～0.5mm/r。

不锈钢加工公司-金发不锈钢-南京不锈钢加工由南京市雨花台区金发不锈钢经营部提供。南京市雨花台
区金发不锈钢经营部（www.njjfbxg.com）位于南京市雨花台区雨花经济开发区龙藏大道12号红太阳工业
原料城C1区306-3号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前金发不锈钢在金属建材中拥有较高的知名度
，享有良好的声誉。金发不锈钢取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度
。金发不锈钢全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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