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产品名称 转塔式母线机 吕梁母线机 力建数控

公司名称 山东力建数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市长清区平安集团工业园

联系电话  13256737766

产品详情

母排加工机规格 母排加工机模具保养

    山东力建数控设备有限公司专业生产数控母线加工机母排加工机，公司生产的数控母线加工机母
排加工机具有冲孔、剪断、折弯三个加工工位，采用德国西门子PLC控制，主要功能为加工不同规格的
铜、铝母线。工作时，转塔式母线机，只需要选用相应的加工工位，就能方便、快捷的对铜、铝排进行
剪切、冲孔（圆孔、长圆孔），折平弯、立弯、U型弯、压花、压平、扭花等各种不同的加工。下面小
编就给大家介绍一下数控母线加工机母排加工机冲孔模具的保养方法：

    1.尽量避免冲切过窄条料，当模具用于冲切宽度小于板材厚度的板料时，会因侧向力作用而使冲
头弯曲变形，另一侧的间隙过小或磨损加剧，严重时会刮伤下模，使上下模同时损坏。

    2.适时刃磨可有效延长模具的使用寿命。当模具刃边磨损产生半径约0.10mm的圆弧时，就需要刃
磨。刃磨时，每次磨削量为0.03~0.05mm，重复磨削直至冲头锋利。刃磨后用油石打磨刃口，去除毛刺，
进行去磁处理后涂上润滑油。

    3.要定期检查数控母线加工机母排加工机上下模座的对中性。如果冲床模位的对中性不好，便携
母线机，造成模具快速钝化，工件加工质量变差。应检查并润滑转盘上的模孔及导向键，如有损伤及时
修复；清洁转盘的下模座，以便下模准确安装，并检查其键或键槽的磨损情况，必要时更换。

如何避免母线加工机烧毁的方法（二）

母线加工机有冲、剪、折三个加工单元，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，只需用相应的加工单
元，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔，折平弯、立弯、压花、压平、扭麻花、压电缆接头
等各种不同的加工.今天为大家介绍关于避免母线加工机烧毁的几个方法:



4.要定期检查和维修母线加工机电动机的扼制设施，保障其正常办公.

电动机扼制设施技术状态的好坏，对电动机的正常开始工作起着表决性的效用.所以，电动机的扼制设施
应设在干燥、通风和易于操作的位置，并定期清除粉尘.常常检查接触器触点、线圈铁芯、各接线螺钉等
是否靠得住，机械部位动作是否灵活，使其维持令人满意的技术状况，因此保障电动机没有遇到困难办
公而不被焚烧毁灭.

5.要常常检查运行中母线加工机电动机的温度和温升是否过高.

要常常检查电动机轴承是否过热、缺油，若发觉轴承近旁的温升过高，就应迅即停机检查.轴承的骨碌体
、滚道外表有无裂纹、划伤或损缺，轴承空隙是否过大忽悠，内环在轴上有无转动等.显露出来上面所说
的现象，吕梁母线机，务必更新轴承.

6要常常检查母线加工机电动机三相电流是否均衡.

三相感应电动机，其三相电流不论什么一相电流与其它两相电流均匀值之差不准许超过10，母线机厂家
，这么能力保障电动机安全运行.假如超过则表明电动机有故障，应检查清楚端由摈除故障后再运行.

三工位母排加工机特点

     母线加工机有冲、剪、折三个加工单元，主要功能为加工不同规格的铜、铝母线，只需用相应的
加工单元，就能方便、快捷的对铜、铝排进行剪切、冲孔（圆孔、腰型孔），折平弯、立弯、压花、压
平、扭麻花、压电缆接头等各种不同的加工。广泛用于高低压开关柜、变电站、母线槽、桥架、电器开
关、通讯设备、家用电器、船舶制造、办公自动化设备、电梯制造、机箱机柜制造等电气成套制造行业
。

主要特点：

   1. 剪切单元采用通用的双刀式剪切，剪口平整，无毛刺。

   2. 折弯单元采用封闭式整体框架结构，使其在加工平弯及压花时更均匀，大大提高了批量生产时的
重复定位精度，并延长了使用寿命。

   3. 折弯单元采用卧式加工，在加工时更安全方便。

   4. 每个加工单元的工作行程均可方便地调节，减少加工辅助时间、提高生产效率。

   5. 液压油箱采用厚钢板焊接，并作了磷化处理，使液压油长期使用不会变质。

转塔式母线机-吕梁母线机-力建数控(查看)由山东力建数控设备有限公司提供。山东力建数控设备有限公
司（www.jnlijian.com）是山东 济南 ,数控机床的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实
守信的方针，满足客户需求。在力建数控领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创力建数控更
加美好的未来。
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