
uv真空镀膜 恒缘钛金值得信赖 uv真空镀膜玻璃

产品名称 uv真空镀膜 恒缘钛金值得信赖 uv真空镀膜玻璃

公司名称 武义县恒缘钛金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 武义县东南工业园区（双路亭）

联系电话  15888962828

产品详情

uv真空镀膜武义县恒缘钛金厂是一家从事【uv镀膜】【UV真空镀膜】加工服务的厂家，主要镀膜产品有
不锈钢，铁，铝合金，玻璃制品，塑料工艺制品等，镀膜颜色多样丰富，可根据客户的产品进行设计和
定制。

恒缘钛金与您分享涂层技术及刀具涂层知识:

1，uv喷涂真空镀膜，氮碳化钛(TiCN)涂层比氮化钛(TiN)涂层具有更高的硬度。由于增加了含碳量，使T
iCN涂层的硬度提高了33%，其硬度变化范围约为Hv3000——4000(取决于制造商）。

2，CVD金刚石涂层：表面硬度高达Hv9000的CVD金刚石涂层在刀具上的应用已较为成熟，与PVD涂层
刀具相比，CVD金刚石涂层刀具的寿命提高了10——20倍。金刚石涂层刀具的高硬度，使得切削速度可
比未涂层的刀具提高2——3倍，使CVD金刚氧化温度是指涂层开始分解时的温度值。氧化温度值越高，
对在高温条件下的切削加工越有利。虽然TiAlN涂层的常温硬度也许低于TiCN涂层，但事实证明它在高
温加工中要比TiCN有效得多。TiAlN涂层在高温下仍能保持其硬度的原因在于可在刀具与切屑之间形成
数控微信号cncdar一层氧化铝，氧化铝层可将热量从刀具传入工件或切屑。与高速钢l刀具相比，硬质合
金刀具的切削速度通常更高，这就使TiAlN成为硬质合金刀具的首l选涂层，硬质合金钻头和立铣刀通常
采用这种PVDTiAlN涂层石涂层刀具成为有色金属和非金属材料切削加工的不错选择。

3，刀具表面的硬质薄膜对材料有如下要求：①硬度高、耐磨性能好；②化学性能稳定，不与工件材料发
生化学反应；⑧耐热耐氧化，摩擦系数低，与基体附着牢固等。单一涂层材料很难全部达到上述技术要
求。涂层材料的发展，已由最l初的单一TiN涂层、TiC涂层，经历了 TiC—A12O3一TiN复合涂层和TiCN
、TiAlN等多元复合涂层的发展阶段，现在最l新发展了TiN／NbN、TiN／CN，等多元复合薄膜材料，使
刀具涂层的性能有了很大提高。

4，在涂层刀具制造过程中，一般根据涂层的硬度，耐磨性，高温抗l氧化性，润滑性以及抗粘结性等几
个方面来选择，其中涂层氧化性是与切削温度最直接相关的技术条件。氧化温度是指涂层开始分解时的
温度值，氧化温度值越高，对在高温条件下的切削加工越有利。虽然TiAlN涂层的常温硬度也许低于TiC
N涂层，但事实证明它在高温加工中要比TiCN有效得多。TiAlN涂层在高温下仍能保持其硬度的原因在于



可在刀具与切屑之间形成一层氧化铝，氧化铝层可将热量从刀具传入工件或切屑。与高速钢l刀具相比，
硬质合金刀具的切削速度通常更高，这就使TiAlN成为硬质合金刀具的首l选涂层，硬质合金钻头和立铣
刀通常采用这种PVDTiAlN涂层.

5，从应用技术角度讲：除了切削温度外，切削深度、切削速度和冷却液都可能对刀具涂层的应用效果产
生影响。

uv真空镀膜武义县恒缘钛金厂是一家从事【uv镀膜】【UV真空镀膜】加工服务的厂家，主要镀膜产品有
不锈钢，铁，铝合金，玻璃制品，金属uv真空镀膜，塑料工艺制品等，镀膜颜色多样丰富，可根据客户
的产品进行设计和定制。

恒缘钛金与您分享电镀底漆树脂不完全介绍

真空镀膜技术的工业化规模生产开始于20世纪80年代，在电子、宇航、包装、装潢、烫金印刷等领域中
取得广泛的应用。真空镀膜是指在真空环境下，将某种金属或金属化合物以气相的形式沉积到材料表面
，属于物理气相沉积工艺。真空镀膜的主要功能是赋予被镀件表面高度金属光泽和镜面效果，在薄膜材
料上使膜层具有出色的阻隔性能，优异的电磁屏蔽和导电效果。

在所有被镀材料中，uv真空镀膜玻璃，以塑料最为常见，相对于金属、陶瓷、木材等材料，塑料具有来
源充足、性能易于调控、加工方便等优势。一般而言金属镀膜层对PP、PE等弱极性基材的附着力差，对
聚酯材料的结合力较强，PC和PVC则介于两者之间。由于塑料基材注塑成型时表面会有缺陷或较粗糙，
也会影响镀膜效果。因此，目前对于大多数塑料，都会采用喷涂底漆，然后再镀膜的工艺。而这道底漆
通常是UV涂料。通过UV底漆增强镀膜的附着力，有利于获得光滑平整的镜面效果，展现出更优异的反
射效果和力学性能。

随着行业及工艺的发展，对产品性能的不断完善，针对于UV底漆则有着更高的要求被提出，这也意味着
需要物性更quan面的光固化树脂产品来满足市场需求。

uv真空镀膜武义县恒缘钛金厂是一家从事【uv镀膜】【UV真空镀膜】加工服务的厂家，主要镀膜产品有
不锈钢，铁，铝合金，玻璃制品，塑料工艺制品等，镀膜颜色多样丰富，可根据客户的产品进行设计和
定制。

恒缘钛金与您分享铝合金表面处理6大工艺（二）

1.高光切削 

采用精雕机将钻石刀加固在高速旋转（一般转速为20000转/分）的精雕机主轴上去切削零件，在产品表
面产生局部的高亮区域。切削高光的亮度受铣削钻头速度的影响，钻头速度越快切削的高光越亮，反之
则越暗并容易产生刀纹。金属加工微信，内容不错，值得关注。高光高光切削在手机的运用中特别多，
如iphone5，近年来部分gao端电视机金属边框采用了高光铣削工艺，加之阳极氧化及拉丝工艺使得电视
机整体充满了时尚感与科技的锐利感。

2.阳极氧化 

阳极氧化是指金属或合金的电化学氧化，铝及其合金在相应的电解液和特定的工艺条件下，uv真空镀膜



，由于外加电流的作用下，在铝制品(阳极)上形成一层氧化膜的过程。阳极氧化不但可以解决铝表面硬
度、耐磨损性等方面的缺陷，更能延长铝的使用寿命并增强美观度，已成为铝表面处理不可缺少的一环
，是目前应用最广且非常成功的工艺。

3.双色阳极氧化 

双色阳极氧化是指在一个产品上进行阳极氧化并赋予特定区域不同的颜色。双色阳极氧化因为工艺复杂
，成本较高；但通过双色之间的对比，更能体现出产品的高l端、独特外观。

uv真空镀膜-恒缘钛金值得信赖-uv真空镀膜玻璃由武义县恒缘钛金厂提供。uv真空镀膜-恒缘钛金值得信
赖-uv真空镀膜玻璃是武义县恒缘钛金厂（www.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：金先生。
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