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产品名称 大口径防腐弯头厂家 防腐弯头
沧州聚凯管道【商家推荐】

公司名称 沧州聚凯管道设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 沧州市盐山县盐塔路中段

联系电话  17631720222

产品详情

 所谓的对焊弯头，钢板焊接弯头一般都是说的大口径弯头，防腐弯头，直径大约在DN800及DN800以
上，销售人员在销售对焊弯头报价的时候就需要涉及成本计算，那么对焊弯头的成本都有哪些方面呢，
下面我们就来分别给大家说一下，对焊弯头的成本由原料成本，压制成本，焊接成本和zheng形探伤等几
个重要的成本。原料成本是最为重要的成本，而目前的对焊弯头使用的都是普通钢板，也就是厚度下差
在0.5毫米左右的钢板，这种钢板价格比较便宜，而是用中板的对焊弯头厂家是很少的，中板价格比较高
而且厚度下差比较小生产出来的对焊弯头价格也比较高，一般都是大型工程才会使用这种钢板做对焊弯
头。

压制成本是和对焊弯头的直径成正比的，对焊弯头口径越大压片子的成本越高，因为对焊弯头的钢板需
用进过燃煤加热，然后再在te制的胎具上压制最终成型，而口径越大模具的也越大，防腐弯头管件，而
口径越大的对焊弯头的订货量也是很少的，胎具不得不投资，胎具闲置导致压制一个比如说直径2020或
者1820的对焊弯头的成本很高，假如只订货一个1820的对焊弯头的话，也需要加热两个片子，也需要上
胎。焊接成本也是对焊弯头生产中一个重要的成本，严格的对焊弯头都是需要探伤焊的也就是保证焊缝
的百分之无缺陷的。zheng形也就是保证口径的圆度误差不能太大，而探伤更是要求严格，探伤普通壁厚
的对焊弯头一张15公分的探伤片是20元左右。 对焊弯头的成本计算基本上就是上面所列这些啦，防腐弯
头多少钱，大家对于对焊弯头的成本计算通过这篇文章基本上能掌握大概了吧。

在把冲压弯头与管子相连接的时候，要注意焊接时的夹渣。夹渣的意思就是说在非金属夹渣物。而有这
个现象出现的主要的原因就是说或者是管子，或者是冲压弯头的产品上面的坡口加工不正确，就是角度
太小了，这是一个原因，还有一个原因就是焊接时的电流太小了，熔渣的黏度太大这样的一些问题的。
由于黏度太大了，所以造成了熔渣浮不到表面，从而引起了夹渣的现象。再有就是气焊的时候焊炬火焰
的能率不太够，大口径防腐弯头厂家，在焊接冲压弯头和管道的时候工件的清理的工作没有做好，采用
氧化焰，或者说是在摆动幅度过小没有及时把熔渣拔出等，全是引起焊接夹渣的。焊条上面的药皮子块
状脱落了之后，没有被充分的熔化。多层有多道的焊缝儿，也是原因之一。焊接时如果出现了夹渣的现
象，就会再现了焊接完成了之后，压力实验或者说是在使用的过程之中会有漏水或者漏气的现象发生的
，所以说一定要在焊接冲压弯头杜绝此类的现象。



冲压弯头的性能特点及应用

冲压弯头适用于石油、天ran气、化工、水电、建筑和锅炉等行业的管路系，冲压弯头之所以被大量的使
用在各行各业，其优点也被大家广泛的认可，大家分享一下冲压弯头的特点。

1、冲压弯头生产制造的效率比较高，而且操作简单，易于实现机械化与自动化。因为冲压是依靠冲压模
具和冲压设备来完成加工生产，普通压力机的行程次数大约是每分钟几十次，高速压力要每分钟可达数
百次甚至千次以上，每次冲压行程就可能得到一个冲件。（通常情况下每分钟达不到理论行程）

2、冲压弯头碎屑料较少，因此原材料浪费的少，并且不需其它加热设备，因而是一种省料，节能的加工
方法。

3、冲压弯头可加工的尺寸范围较小

4、冲压弯头由于头冲压时材料的冷变形硬化效应，冲压的强度和刚度均较高。

5、冲压弯头由于模具保证了冲压弯头的尺寸与形状精度。

大口径防腐弯头厂家-防腐弯头-沧州聚凯管道【商家推荐】由沧州聚凯管道设备有限公司提供。沧州聚
凯管道设备有限公司（www.tz1288.com）为客户提供“弯头，异径管，三通，法兰”等业务，公司拥有
“聚凯”等品牌。专注于弯头等行业，在河北 沧州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：张大伟。
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