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产品详情

?如何选择合适的经济型数控内圆机床？

      一台好的内圆磨床必然是既能保证你精度要求的同时又能满足你效率的要求，缺少其中之一都
不算事一个完美的的经济型内圆磨床。 

一、明确的自我认知 

1、首先明确典型零件的加工工艺要求包括工件的尺寸、以及对于圆度、圆柱度、粗糙度、尺寸公差等的
要求。（最h是有一张图纸，这要证明你选择磨床的一个态度和决心）

2、加工工件的批量要求也可以说是对于工件的加工节拍要求？ 

3、在内圆磨床磨削之前的工序是什么以及为磨床留的加工余量有多少？ 

二、对于磨床你有什么要求在明确个人信息之后，合理的选择数控内圆磨床的前提条件是满足典型零件
的工艺要求。 

1、主要是零件的结构尺寸、加工范围、和精度要求。凡事都讲知己知彼才能百战百胜，选择一个合适的
经济型内圆磨床也是同理。你要知道对方的机床能加工多大的工件，加工精度能达到多少等等。根据精
度要求，即工件的尺寸精度、定位精度和表面粗糙度的要求来选择数控内圆磨床的控制精度。 

2、根据可靠性来选择，可靠性是提高产品质量和生产效率的保证。保证机床长时间稳定运行而不出故障
可进行批量生产。经济型数控内圆磨床在选用时的注意事项。 

3、一直在强调经济型，怎么才算是经济型呢？那就是要做到功能、精度不闲置、不浪费，不要选择和自
己需要无关的功能。
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?内圆磨床的七大特点

内圆磨床的七大特点

机床的进给及补偿，由二个互不干涉的传动机构执行.进给系统具有定程磨削功能，采用手动或液动二种
进给方式。

机床设有快跳机构，因此退出砂轮进行测量或修整后不必重新手动对刀。

工作台快退设有中停装置，快退距离可按需要调整，以减少辅助时间。

工作台起动手把设有安全联锁装置，确保装卸和测量工作时的安全性。

机床砂轮轴最g转速为24000转/分，以提高磨削小孔。

用户特殊订货。可改装电主轴变频调速以磨削小直径内孔。

本机床设有端面磨削装置，能保证工件内孔与端面的垂直度。
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我们今天探讨的内容就是研磨中的一些最x的动态。我们把模具研磨称为工具磨，因为这个行业已经习惯
了这种叫法。

工具磨同其他磨削不同之处在于：完全靠手动磨床加工，所以操作工的技术水平起了致关重要的作用，
其中，精密外圆磨床加工厂，砂轮粒度的选择、砂轮修整的程度判定、手动进给的量的控制等等，都凭
经验来确定。

工具磨一般分为三大类，粗磨、精磨和清角。

（1）粗磨。通常选用46#粒砂轮，精密外圆磨床加工报价，主要是将切割下来的工件磨到要求的尺寸，
达到所需的平面度和光洁度即可。

（2）精磨。通常选用100#或120#砂轮，精密外圆磨床加工多少钱，除了精磨平面外，有时还要磨出一定
的槽形，对砂轮的形状保持性也有较高的要求。

（3）清角。即将320#专用砂轮修到很薄的厚度，如0.02mm，然后切出槽，再进行修整，需要将槽的底径
清到R0.03mm。

对于粗磨和精磨，研磨工艺已经基本标准化。但是，还是有新的材料出现需要不同型号的砂轮来有效的
磨削。例如，标准模具材料为SKD11和SKD61，随着成本降低的要求，国产材料在逐步被采用。最常采用
的是Cr12MoV和W6Mo5Cr4V2Al，当磨削这些国产材料时，会发现常规的砂轮损耗会加大，那是因为材
料的切削性能和硬度有了改变，这时需要相应调整砂轮的磨料种类和硬度，以发挥好的磨削效果。如果
有这方面的需求，可以联络到诺顿砂轮的专业技术人员进行沟通，佛山精密外圆磨床加工，我们会为不



同的用户量身打造合适的产品来提高磨削的效率，并延长砂轮的使用寿命。

因为工具磨砂轮除了常见的38A白刚玉系列外，还有32A单晶刚玉系列和SG陶瓷刚玉系列，根据不同的材
料，我们会选择不同磨料的砂轮。用一种砂轮去磨削所有的材料往往得不到好的效果。
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精密外圆磨床加工厂-无锡三广众成精工(推荐商家)由无锡三广众成精工科技有限公司提供。精密外圆磨
床加工厂-无锡三广众成精工(推荐商家)是无锡三广众成精工科技有限公司（www.wuxisgzc.com）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王总。
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