
江苏加大型上轴车 无锡金太阳新纺织

产品名称 江苏加大型上轴车 无锡金太阳新纺织

公司名称 无锡市金太阳新纺织机配套有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市东北塘石新路100-2号

联系电话  13951569826

产品详情

织前准备概述

  机织物由经纬两个系统的纱线构成，需在织机上实现经纬纱的交织，由此必须在上机织造前将经纬纱
线准备好，这就是通常所说的织前准备。织前准备是对经、纬纱作准备加工，提高其可织性并卷绕成织
造所需要的卷装。

各工序的原料和半成品：

原料：管纱、绞纱、筒子纱（染色）

半成品：织轴、纡管、筒子纬纱

一、经纱系统

1. 织轴上要求纱线成平行的、多头份的、等长的排列，并卷绕在符合要求的卷装上，管纱、绞纱、筒子
纱都是单头份、不等长的卷装，要达到平行排列的要求，需要经过整经工序。

2. 为了使整经能够连续进行，要将短的管纱接长，这就是络筒。

3. 部分纱线本身的性能不足以承受织造的要求，需要采取一定的措施提高纱线的可织造能力，这一措施
称为浆纱。

4. 通常经纱在上机织造前还需要装上控制装置，即需要进行穿（结）经。

5. 由此，经纱系统的准备工序为：

管纱、绞纱→络筒→整经→浆纱→穿（结）经→织轴



若原料为筒子纱，江苏加大型上轴车，则经纱系统的准备工序为：

筒子→（倒筒）→整经→浆纱→穿（结）经→织轴

面向对象程序设计的优点

由于面向对象程序中对象的完整性和封装，加大型上轴车厂，以及对象之间的较为松散的稍合关系，加
大型上轴车型号，给软件重用提供了极为有利的条件和环境。具体表现在三个层次:类的实例、类的继承
和窗体或项目的重用。

对象是一个与应用程序无关、紧密封装的模块。类作为对象的抽象，可作为独立于应用环境的标准块进
行设计、开发、测试和说明，并可以在市场上发售以供许多应用环境使用。

从类派生成对象，是软件重用的主要方面。所有的类不仅体系完整，能满足各类程序的需要，而且每种
都经过精心设计和严格测试，并多以图标的形式放置在程序设计的集成环境中。利用这些组件就意味着
利用已有的成果，使程序设计“站在巨人的肩膀上”进行，不仅速度快、
质里高，而且运行可靠。和传统程序中编写枯操的代码截然不同，面向对象加可视化的设计过
程简直可以说变成了一种享受。

在传统的纺织生产过程中，上轴车是一种较为常见的设备，现有的织机织轴上轴，都是采用人工或半自
动。从织造准备车间运出的织轴，需用运输车运送至织机处，然后通过人工或半自动上轴车将织轴装到
织机上并调节运行定位。但在小型化程度较高的小样织机的使用过程中，由于本来织轴体积小重量轻，
使得上轴车的应用范围越发的狭窄，同时，加大型上轴车品牌，在使用过程中使用者需要在小样织机上
进行手动的穿经工作，耗时费力，极大的影响工作效率。

江苏加大型上轴车-无锡金太阳新纺织(推荐商家)由无锡市金太阳新纺织机配套有限公司提供。江苏加大
型上轴车-无锡金太阳新纺织(推荐商家)是无锡市金太阳新纺织机配套有限公司（www.goldensunxf.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：丁总。
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