
铝合金砂型铸造加工厂 重力五金

产品名称 铝合金砂型铸造加工厂 重力五金

公司名称 东莞市重力五金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇塘唇第二工业区

联系电话  13723570230

产品详情

翻砂铝铸件在270度的低温烘烤的情况下只能去除其熔解水以及部分凝聚水，只有在500度以上才会能比
较容易的去除其大部分的结晶水，在进行操作的过程中需要尽量的缩短其熔炼时间，减少铝合金的吸气
量。

翻砂铝铸件时其熔炼的温度不能太高，因为要是其温度越高就会出现其吸气量越大的情况发生，一般情
况下不能超过其800度以上，常平铝合金砂型铸造，在熔炼的过程需要有测温的装置。还要有效的控制其
变质时间，铝合金砂型铸造生产厂家，变质时间越久其温度就会越高，氧化与吸气越严重。

翻砂铝铸件的铝合金液面的氧化膜具有一定的保护作用，这样就可以防止其金属液直接和大气中的水进
行有效的反应，在熔炼以及浇铸的过程中尽量的避免其氧化膜出现破坏，变质时搅拌勺在液面下平稳搅
动，在进行操作的过程中需要细心且精炼。

砂型制造的过程以及透气性

砂型制造在进行加工的过程中其使用材料通常情况下会被称为型砂，铝合金砂型铸造加工，其主要用于
制造砂芯的造型材料被称为芯砂，砂型制造里的型砂主要是粘土、水以及原砂有效的按照其一定的比例
进行混合而成。 砂型制造的过程中其铸件的质量是和型砂以及芯砂的质量有直接的关系，主要是因为要
是型砂的质量不好，这样就会直接导致其加工的铸件产生其气孔、粘砂、夹砂、砂眼等缺陷。 砂型制造
在进行使用的过程中会具有良好的透气性，其高温金属液浇入铸型后，其型内就会充满大量的气体，在
使用的过程中这些气体必须要由铸型内顺利排除去，型砂这种能让气体透过的性能被称为透气性。

砂型铸造中混好的砂型在硬化之前会有非常好的流动性能，整个产品的造型时型砂很易舂实，因而不需
要庞大而复杂的造型机。用化学硬化砂造型时，可根据生产要求选用模样材料，如木、塑料和金属。



化学硬化砂中粘结剂的含量比粘土砂低得多，铝合金砂型铸造加工厂，其中又不存在粉末状辅料，如采
用粒度相同的原砂，砂粒之间的间隙要比粘土砂大得多。为避免铸造时金属渗入砂粒之间，砂型或型芯
表面应涂以质量优良的涂料。

铝合金砂型铸造加工厂-重力五金(推荐商家)由东莞市重力五金科技有限公司提供。铝合金砂型铸造加工
厂-重力五金(推荐商家)是东莞市重力五金科技有限公司（www.dgzlwj.com）今年全新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王生。
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