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产品名称 长沙激光打标机加工批发 瑞尔机电
岳阳激光打标机加工

公司名称 长沙瑞尔机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 长沙市芙蓉区远大二路翔铭广告大市场

联系电话 13319521798 13319521798

产品详情

    激光切割加工过程中，对于激光切割的粗糙度是有要求的，长沙激光打标机加工公司，特别是中
厚板的工件，在切割过程中如果不注意的话很有可能造成切割的失误，所在一般都要求必须控制激光切
割机切割面的粗糙度。对于厚度2mm以上板材的激光切割，切割面粗糙度的分布是不均匀的，沿厚度方
向差别很大，其变化状况有两个显著的特点： 

1)切割面的形貌分为截然不同的两部分，上部表面平整光滑，切割条纹整齐、细密，岳阳激光打标机加
工，粗糙度值小；下部切割条纹紊乱，表面不平整，粗糙度值大。上部具有激光束直接作用的特点，下
部则有熔化金属冲刷的特征。

   2)切割面上部区域内的表面粗糙度大体上是均匀一致的，不随高度而变化;而下部区域的表面粗糙度
则随高度而变化，越靠近下缘，表面粗糙度值越大，下缘处的表面粗糙度达到大值。无论是连续激光切
割机激光切割，还是脉冲激光切割，切割面都显示有明显的上、下两部分，所不同的是脉冲激光切割面
上部的切割条纹与脉冲频率有对应关系：频率越高，条纹越细密，表面粗糙度越值而连续激光切割时切
割面上部的切割条纹密度和表面粗造度则主要与切割速度有关。

   因此在评价切割面质量时应以下缘表面粗糙度为基准。但真正的下缘只是一根线，其粗糙度难于测
量，这可以通过测量临近下缘处的粗糙度代替。

    激光切割机的价格不低，长沙激光打标机加工批发，少则几十万多则上百万。所以尽可能的延长
激光切割机的使用寿命才能更好的节约生产成本，赢得更大的利益。由此可见激光切割机的日常保养和
维护是十分重要的。下面主要从六个方面来进行说明：

    一.循环水的更换和水箱清洗：在机器工作前一定保证激光管充满循环水，循环水的水质及水温直
接影响激光管的使用寿命。所以要定期的更换循环水和对水箱进行清洗。这个需要一个星期进行一次。

    二. 风机清洁：机器中的风机长时间的使用，会使风机里面积累很多的固体灰尘，让风机产生很



大噪声，也不利于排气和除味。当出现风机吸力不足排烟不畅时，就要对风机进行清洗了。

    三. 镜片的清洁：机器上会有些反射镜和聚焦镜。激光是通过这些镜片反射、聚焦后从激光头发
射出来。镜片很容易沾上灰尘或其它的污染物，造成激光的损耗或镜片损坏。

    四. 导轨清洁：导轨、直线轴作为设备的核心部件之一，它的功用是起导向和支承作用。为了保
证机器有较高的加工精度，要求其导轨、直线具有较高的导向精度和良好的运动平稳性。

    五. 螺丝、联轴节的紧固：运动系统在工作一段时间后，运动连接处的螺丝、联轴节会产生松动
，会影响机械运动的平稳性，所以在机器运行中要观察传动部件有没有异响或异常现象，发现问题要及
时坚固和维护。

    六. 光路的检查：机器的光路系统是由反射镜的反射与聚焦镜的聚焦共同完成的。

   激光雕刻：主要是在物体的表面进行，分为位图雕刻和矢量雕刻两种：

    位图雕刻：我们先在PHOTOSHOP里将我们所需要雕刻的图形进行挂网处理并转化为单色BMP格
式，长沙激光打标机加工厂家，而后在专用的激光雕刻切割软件中打开该图形文件。根据我们所加工的
材料我们进行合适的参数设置就可以了，而后点击运行，激光雕刻机就会根据图形文件产生的点阵效果
进行雕刻。

    矢量雕刻：使用矢量软件如Coreldraw，AutoCad，Iluustrator等排版设计，并将图形导出为PLT，D
XF，AI格式，打标机，然后再用专用的激光切割雕刻软件打开该图形文件，传送到激光雕刻机里进行加
工。在广告行业主要适用于木板、双色板、有机玻璃、彩色纸等材料的加工。

长沙激光打标机加工批发-瑞尔机电-岳阳激光打标机加工由长沙瑞尔机电设备有限公司提供。长沙瑞尔
机电设备有限公司（www.csridl.com）是湖南 长沙 ,工艺礼品加工设备及配件的翘楚，多年来，公司贯彻
执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在长沙瑞尔机电领导携全体员工热情欢迎
各界人士垂询洽谈，共创长沙瑞尔机电更加美好的未来。
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