
滁州自行车齿轴 祺福五金 自行车齿轴厂家

产品名称 滁州自行车齿轴 祺福五金 自行车齿轴厂家

公司名称 东莞市祺福五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市茶山镇塘角村大贵子东街5号

联系电话  13580829185

产品详情

行星齿轮轴是齿轮轴系统，其围绕其自身的旋转轴如固定轴齿轮轴旋转，并且其旋转轴也随着行星架围
绕其他齿轮的轴线旋转。围绕轴的旋转称为“旋转”，围绕其他齿轮轴的旋转称为“旋转”，就像太阳
系中的行星一样，因此它得名。简单（单排）行星齿轮轴机构是传动机构的基础。自动变速器的变速器
通常包括两个或更多个行星齿轮机构。简单的行星齿轮机构包括太阳齿轮，多个行星齿轮和齿圈。行星
齿轮由行星齿轮架的固定轴支撑，该固定轴允许行星齿轮轴在支撑轴上旋转。行星齿轮轴始终与相邻的
太阳齿轮和齿圈恒定啮合，并且螺旋齿轮轴通常用于提高工件的稳定性。

行星齿轮轴驱动器与传统齿轮轴驱动器相比具有许多独特的优点。最引人注目的特征是，当传递轴的功
率时，功率可以传递，输入和输出轴在同一水平线上。因此，行星齿轮轴驱动器已广泛用于各种机械传
动系统中的减速器，加j速器和变速器。特别是由于其“高负荷，大传动比”的特性，它已广泛用于飞机
和车辆（尤其是重型车辆）。行星齿轮轴在发动机扭矩传递中也起着重要作用。由于发动机速度和扭矩
的特性与道路行驶要求非常不同，因此行星齿轮的上述特性可用于将发动机动力适当地转换成驱动轮。
汽车自动变速器还利用行星齿轮轴的这些特性来改变部件通过离合器和制动器的相对运动关系，以获得
不同的传动比。

影响齿轮轴热处理变形的主要因素

1.设计形状对称性差，截面均匀性差，辐条刚度差；

2.材料晶粒不均匀，带状组织严重，淬透性带宽宽。

3.锻造后的锻造流线不对称，冷却不均匀。

4.预热处理加热温度过高或过低，冷却不均匀；



5.加工过多的切削参数和加工孔位置不当；

6.最终热处理加热不均匀，滁州自行车齿轴，夹具设计不合理，冷却液和冷却标准选择不当，渗层质量
不均匀。

渐开线花键轴

花键加工方法：花键轴的加工方法很多。主要的切削方法有滚压、铣削和磨削，以及冷打、冷轧等塑性
变形处理方法。

1.滚齿：在花键轴铣床或滚齿机上，采用展成法加工花键滚刀。该方法生产效率高、精度高，适用于大
批量生产。

2.铣削方法：在铣床上，自行车齿轴制造，用专用成形铣刀直接铣削齿间轮廓，用分度头将齿与铣齿分
开。如果不使用成形铣刀，可以同时用两个盘形铣刀来铣削一个齿的两侧，然后用一个盘形铣刀来稍微
修整底部直径。铣削法生产效率低，自行车齿轴厂家，精度低。主要用于小批量生产中的定心、外直径
粗加工和花键轴淬火前的粗加工。

3.磨削方法：在花键轴磨床上用成形轮对花键齿的边缘和底径进行磨削。适用于花键轴或高精度花键轴
的淬火，特别适用于以内径为中心的花键轴。

4.冷打：在专用机床上。在工件圆周外对称布置的两个头部随着工件的分度和轴向进给以恒速比旋转。
工件的每个齿都以高速旋转。头部成形轮锤击工件的齿槽部。在车轮高速高能运动的连续锤击作用下，
工件表面产生塑性变形和花键。冷打精度介于铣削和磨削之间。冷打效率比铣削效率高5倍左右。冷打也
可以提高材料利用率。

滁州自行车齿轴-祺福五金-自行车齿轴厂家由东莞市祺福五金制品有限公司提供。东莞市祺福五金制品
有限公司（https://www.gd19.cn/）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提供好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。祺福五金——您可
信赖的朋友，公司地址：广东省东莞市茶山镇塘角村大贵子东街5号，联系人：赵。
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