
泰科玛格精密行星减速机价格 无锡腾马精密机械

产品名称 泰科玛格精密行星减速机价格
无锡腾马精密机械

公司名称 无锡腾马精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区石塘湾贝张路3号

联系电话  13812199963

产品详情

热装工艺是通过明火、油煮、电磁加温的方法，将工件温度升至180度附近，基于行星减速机装配基孔受
热膨胀，把轴类工件热套入基孔中，等工件冷却后抱死，从而达到套和齿轮类工件的装配作业。由于热
装配的基本原理是热胀冷缩，通过加热带基孔的工件，使基孔直径通过热膨胀而增大，但由于加热时间
不足，间隙量过小，环境温度较低，冷却速度快，装配速度不及时等都可能造成装配过程中轴类零件和
孔类零件在尚未到位时，孔径便已经产生收缩，出现抱紧卡死而进退两难的情况，从而对零件造成损伤
。

而冷装工艺是对需装入基孔内的零件先进行冷却，使其外形尺寸收缩，行星减速机在装配面之间产生装
配间隙，以便于零件进行装配的一种装配方法，采用冷装工艺进行装配，泰科玛格精密行星减速机厂家
，则只需要将二级行星内齿圈进行冷却，零件体积较小，容易冷却，且冷装工艺为无损装配，不会对零
件产生损伤。

行星减速机的冷装工艺和热装工艺通过比较不难发现，泰科玛格精密行星减速机厂，冷装工艺相较于热
装工艺来说，不易对行星减速机的零件造成损伤，所以通用建议各位在安装行星减速机时可以尽量采用
冷装工艺。

通用行星减速机的发展趋势

行星减速机近日，行星减速机发展规划成功通过审核，使国产传动设备适应我国重大装备制造业在现代
国民经济建设中的发展需要，为我国装备制造业实施由生产大国过渡到研发与制造强国保驾护航。

国内开发研制出摆环行星减速机、新型行星行星减速机、重载模块化行星减速机及钢帘线成套设备等产
品的基础上，赢得国际竞争话语权的先决条件。



尽量选用接近理想减速比行星减速机。

理想减速比计算公式：减速比=伺服马达转速/行星减速机出力轴转速

扭力计算：对于行星减速机的使用寿命来说，安吉县泰科玛格精密行星减速机，扭力的计算非常重要，
并且要注意加速度的大转矩值（TP），是否超过行星减速机的大负载扭力。

行星减速机型号的选择及其注意事项：适用功率通常为市面上的伺服机种的适用功率，行星减速机的适
用性很高，工作系数都能维持在1.2以上，但在选用上也可以以自己的需要来决定：

A.选用伺服电机的出力轴径不能大于表格上大使用轴径。

B.若经扭力计算工作，转速可以满足平常运转，但在伺服全额输出时，有不足现象时，我们可以在电机
侧之驱动器，做限流控制，或在机械轴上做扭力保护，这是很必要的。

泰科玛格精密行星减速机价格-无锡腾马精密机械(推荐商家)由无锡腾马精密机械有限公司提供。泰科玛
格精密行星减速机价格-无锡腾马精密机械(推荐商家)是无锡腾马精密机械有限公司（www.tm-jx.com）今
年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：马经理。
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