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产品详情

数控技术CNC加工常用刀具讲解

2.3圆鼻刀

圆鼻刀的外形与端铣刀类似，均为平坦的底部设计，所不同的是圆鼻刀的底部为带有R角的刀刃而不是
尖点的刀刃，所以刀刃的强度比端铣刀好，不易崩坏，因此刀具的寿命会比端铣刀要好。

除此之外，圆鼻刀比球刀、端铣刀有更佳的加工效率，尤其是在粗加工时。因为圆鼻刀底部是平的，圆
鼻刀的水平刀间距可以用的比球刀更大。在精加工时，它同样拥有与球刀一样的优点，所以刀间距也可
以可用更大的数值。因此圆鼻刀不论是用于粗加工以至于精加工，都是非常合适的选择。

在铣削3D模具时，圆鼻刀还有另外一项优点是使用球刀所比不上的。球刀本身会随着与工件接触的位置
不同，切削速度而有非常大的变化，所以加工面质量不稳定。圆鼻刀虽然也有这样的情形，不过它的切
削速度的变化并不像球刀那样有极大的变化。因此使用圆鼻刀加工的工件，质量当然稳定。以下说明圆
鼻刀切削速度稳定的原因。

如何在加工铝材料时确保数控机床的尺寸？可避免的因素：1。加工过程中的大多数实际加工误差都是由
不合理的加工过程引起的。确保基本加工工艺（如铣削和CNC加工，一粗，细，一面，一孔，一面）在
“小脸”的基础上或使用基本加工工艺等由于“减少了夹紧次数，尝试使用组合夹具”，因此铝部件上
的铁屑造成的加工误差小化，因为铝部件非常柔软并且不包括铁屑。很容易在铝制零件中引起加工误差
。例如，在FANUC或华中加工中心，数控仪表零件加工，应使用G83指令尽可能使用深孔，以便可以排
出铁屑而不是G73指令。

不锈钢中框加工，超声波PK传统数控一次性接触超声波数控加工，是加工陶瓷，玻璃等脆性材料，具有



很大的优势，而今天，面对不锈钢高强度金属中框架，它也有利吗？让我们来看看。 1.超声波数控系统
的介绍1.超声波数控加工技术在超声波铣削中，该工具还可以在超声波高频振动的同时进行旋转运动。
同时，在CNC系统的控制下，每层由X和Y组成。定向进给运动。在工具的三次运动的共同作用下，磨料
颗粒用硬脆材料连续锤击，冲击，抛光和划伤工件表面，从而提高效率。

无锡数控仪表零件加工-
苏州凯亿胜(在线咨询)由苏州凯亿胜机械设备有限公司提供。无锡数控仪表零件加工- 苏州凯亿胜(在线
咨询)是苏州凯亿胜机械设备有限公司（www.szkysjx.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请
您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：田凯。
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