
双头螺栓批发销售 双头螺栓 飞劲紧固件生产厂家

产品名称 双头螺栓批发销售 双头螺栓
飞劲紧固件生产厂家

公司名称 日照市飞劲紧固件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省日照市东港区芙蓉街与银河路交叉路口东
侧

联系电话  15315972386

产品详情

双头螺丝两端都有螺纹的，中间不含螺纹，双头螺栓，中间为光杆子。双头螺丝多用在大型设备上面比
在实际运用时，外载荷会有震动加上气温的影响会出现摩擦力变小，中部成型双头螺栓参数，久而久之
螺纹连接就会松弛失效。所以在平时的时候需要做好双头螺丝的保养工作。用来重熔焊剂有下列化学成
分（%）；CaF2－50，Al2O3－24，MgO－8，SiO－8，双头螺栓厂家直销，Mn－10。选择该成分焊药的
目的是沿被熔化钢锭的高度均匀分布的合金元素，较深的精炼往除金属中的有害杂质，进步金属化学成
分的均匀性和建立细碳化物相。焊药重量为5kg。

双头螺栓解答螺栓疲劳断裂特点

螺栓疲劳断裂其原因主要在于：

1、 各扣螺纹的受力不均匀;

2、 拉伸应力集中;

3、 弯曲应力集中;

4、 表面粗糙。

以上除第二项外，其余均为通常缺口将所不具有，而是螺栓连接体所特有的力学因素。

螺栓的螺纹实际上就是一个个的尖锐缺口，在外载作用下该处形成的应力集中将导致螺栓的疲劳强度显
著降低。



除螺纹外，影响螺栓疲劳性能的另外薄弱部位是螺纹与杆部的过渡处及螺栓头部和杆部的过渡圆角处。
由于截面的突然变化，在这些部位也存在较高的应力集中。

通常情况下，如杆部没有严重缺陷，螺栓的疲劳断裂都集中在应力集中的螺纹底部，或螺栓头部与杆部
的过渡圆角处。机械加工螺栓的疲劳断裂多发生在螺纹底部;对于滚牙和搓牙制螺栓，螺纹底部和螺栓头
部与杆部过渡圆角处的开裂机会相当;当螺栓由于试验机对中不良、夹具或装夹不当以及螺栓本身形状不
规则而受到偏心载荷作用时，其疲劳断裂多发生在头部与杆部过渡圆角处。

双头螺栓表面的防腐措施

1.如果想要采用完整性的抗腐蚀合金进行制作螺丝的时候，除非是有特别的要求，否则就会在经济上是
不实际的。

2.或者可以采用螺丝的外表和产生腐蚀环境的截止直接进行隔离，也可以采用改变金属机构设计在某种
情况下进行改善特殊情况影响，但是多种螺丝再说设计上是无法进行充分修正的，并且维护作用业不见
的久，因此是不能基本上处理问题。

3.常见的一种方法，就是可以个螺丝添加上一层保护层，双头螺栓批发销售，可以将金属和腐蚀的环境
进行阻隔，减少腐蚀性介质与金属表面触摸，从而可以达到防治或减轻腐蚀的意图。这样还可以满足耐
腐耐磨和高硬度。构筑成非常完好的紧固件。而对于保护层是也飞卫金属涂层和非金属涂层这两类。

在使用的时候要注意应该选择符合应用场景的。这样才能越好的进行使用，也避免了金属因接触到腐蚀
性的介质。

双头螺栓批发销售-双头螺栓-飞劲紧固件生产厂家由日照市飞劲紧固件有限公司提供。双头螺栓批发销
售-双头螺栓-飞劲紧固件生产厂家是日照市飞劲紧固件有限公司（rzfeijin.tz1288.com）今年全新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张连飞。同时本公司（ww
w.sdjingujian.com）还是从事山东地脚螺栓，山东地脚螺栓加工，山东地脚螺栓厂家的厂家，欢迎来电咨
询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

