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产品详情

冲压弯头行业后期操作需谨慎

       目前部分冲压弯头企业倾向于“拉郎配”式冲压弯头企业并购，虽然已经有冲压弯头企业实
施，但成功的并不多，就算已经成功的兼并重组，但是也是需要长时间的磨合和解决众多问题。例如冲
压弯头生产厂家人员的安置问题、冲压弯头生产厂家之间的融合问题、冲压弯头生产厂家的管理等问题
。所以后期企业重组也好，转型也好，需要理性考虑，谨慎操作。

         分析师认为，10月份建筑冲压弯头管件市场或难以迎来“银十期”。纵观原料面、需求面
、冲压弯头生产厂家库存面，焊接冲压弯头，并未有利好可言。原料市场供需矛盾依旧尖锐，价格或在1
0月份继续探底，对市场难有提振。而为缓解冲压弯头管件市场供需矛盾，国标冲压弯头，后期主导冲压
弯头生产厂家只有通过合力检修限产控制产量，才能在需求弱势的行情下，合力抬升冲压弯头管件市场
价格。

在把冲压弯头与管子相连接的时候，要注意焊接时的夹渣。夹渣的意思就是说在非金属夹渣物。而有这
个现象出现的主要的原因就是说或者是管子，不锈钢冲压弯头，或者是冲压弯头的产品上面的坡口加工
不正确，就是角度太小了，这是一个原因，还有一个原因就是焊接时的电流太小了，熔渣的黏度太大这
样的一些问题的。由于黏度太大了，所以造成了熔渣浮不到表面，从而引起了夹渣的现象。再有就是气
焊的时候焊炬火焰的能率不太够，在焊接冲压弯头和管道的时候工件的清理的工作没有做好，采用氧化
焰，或者说是在摆动幅度过小没有及时把熔渣拔出等，全是引起焊接夹渣的。焊条上面的药皮子块状脱
落了之后，没有被充分的熔化。多层有多道的焊缝儿，也是原因之一。焊接时如果出现了夹渣的现象，
就会再现了焊接完成了之后，压力实验或者说是在使用的过程之中会有漏水或者漏气的现象发生的，冲
压弯头，所以说一定要在焊接冲压弯头杜绝此类的现象。

弯头技术要求

1、由于管件大多数用于焊接，为了提高焊接质量，端部都车成坡口，留一定的角度，带一定的边，这一



项要求也比较严，边多厚，角度为多少和偏差范围都有规定。表面质量和机械性能基本和管子是一样的
。为了焊接方便，管件与被连接的管子的钢种是相同的。

2、就是所有的管件都要经过表面处理，把内外表面的氧化铁皮通过喷丸处理喷掉，再涂上防腐漆。这是
为了出口需要，再者，在国内也是为了方便运输防止锈蚀氧化，都要做这方面的工作。

3、就是对包装的要求对于小管件，如出口，就需要做木箱，大约1立方米，规定这种箱子中的弯头数量
大约不能超过一吨，该标准允许套装，即大套小，但总重量一般不可超过1吨。对于大件y就要单个包装
，像24″的就必须单个包装。另外就是包装标记，标记是要注明尺寸、钢号、批号、厂家商标等。

沧州聚凯管道【商家自营】(图)-国标冲压弯头-冲压弯头由沧州聚凯管道设备有限公司提供。沧州聚凯管
道设备有限公司（www.tz1288.com）为客户提供“弯头，异径管，三通，法兰”等业务，公司拥有“聚
凯”等品牌。专注于弯头等行业，在河北 沧州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：张大伟。
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