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产品详情

螺旋输送机的螺旋轴停转是什么原因

螺旋输送机的结构简单，螺旋输送机，但在特定操作过程中经常遇到几个问题。任何东西都有磨损期，
尤其是非标准产品，如机械设备。不可避免地，在使用中会遇到意想不到的问题。小编会给你一个具体
的解释，希望对大家有所帮助：

一个螺旋输送机螺杆轴停止旋转一般是由三个原因引起的;

1输送材料材料过大，材料不能顺利通过中间悬挂轴承，中间轴承的材料阻力过大。导致电机在过载时停
止运转。此时，必须清洁螺旋输送机中材料。

2中间轴承的阻力过高，密封损坏。材料进入轴承导致轴承不旋转或轴承损坏。

3减速器轴承烧毁。

减速机轴承的温度在行驶后上升得太快，并且有异常噪音，伴随着电机减速机的振动。此时，有轴螺旋
输送机，您应该快速停下来，并在以下方面找到原因：

1减速机输出轴的轴承温度很高。输入轴的温度正常。这是因为螺杆轴的中心偏移或者减速器输出轴上的
轴承烧坏，一个端轴承座松动。需要松开减速器输出轴和螺杆轴之间的连接，以重新校准安装。

2减速机输出轴的轴承温度正常，输入轴温度高。这是由于电动机固定组件的松动或减速器输出轴处的轴
承烧坏。必须松开减速器输入轴和电机之间的连接，以重新校正安装。

3螺旋输送机减速机输出输入轴承很热。这是因为减速器的固定螺栓松动或减速器两端的轴承烧坏。必须
松开减速器两端的联轴器并重新校准安装！



螺旋输送机操作规程

螺旋输送机操作规程

1、所有螺旋输送机操作人员及有关人员都应熟悉和遵守本规程。

2、每台螺旋输送机都应让专人进行操作和保养，其他人员不得擅自开动螺旋输送机

3.做好开车前准备工作

4、为防止起动过载，螺旋输送机必须保证空载起动，即在机壳内无输送物料时起动，起动后方可添加物
料。

5、螺旋必须在卸料干净后停车，即先停止加料，且机壳内物料已被输送完毕之后才停止运转。以保证下
次空载起动。

6、螺旋输送机的加料应当均匀，以免造成物料在吊轴承处积塞。

7、被输送的物料内不得混入坚硬的大块物料，以免加料时卡住螺旋，造成螺旋输送机的损坏。

8、在使用中应经常检视螺旋输送机各机件的工作状态，注意各紧固件是否松动。

9、应特别注意螺旋轴轴头与联接轴的销轴是否松动、掉落或剪断，若发现有此现象时应立即停车纠正。

10、严禁管式螺旋输送机使用过程中倒转

螺旋输送机，一般称为螺旋输送器，是用于柔性牵引构件的接连输送设备。其结构如图所示。 这种设备
结构简略，管式螺旋输送机，制作成本低，保护方便，已广泛应用于经济的各个领域。制作螺旋输送机
的主要技能难点是切开螺旋叶片加工。

 有两种切开刀片的传统办法。一种是冷轧成型办法，其根本工艺是使原钢带在冷轧机上经过一对锥形
辊，构成接连的环形带，然后经过螺旋分支设备脱离。（右）具有必定间距的螺旋叶片。该办法更适合
于大规模出产，并且对于非大规模出产加工，粉料螺旋输送机，一般使用单刃焊接办法。根本工艺是：
首先将扁钢板切开成带凹口的单个环，将其压入模具上的单个螺旋叶片（螺距），然后逐一手动将各个
叶片焊接到中心轴上构成一个接连的刀片。该办法工艺简略，粮油，饲料企业采用该办法。

螺旋输送机-国友机械品质保证-管式螺旋输送机由曲阜市国友机械销售有限公司提供。螺旋输送机-国友
机械品质保证-管式螺旋输送机是曲阜市国友机械销售有限公司（www.qfdfjx.com）今年全新升级推出的
，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴经理。
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