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东莞市钢结构厂房安全检测鉴定中心

房屋鉴定的判断都是通过哪些方法来进行辨别 检查方针主要为上世纪50年代今后创造的房子，归于惯例
的安全断定检查，也是房子安全类型中多见的一种。断定的杂乱程度根据现场实习状况来断定，此类型
房子一般受运用环境的要素而影响。 

公司目前主要业务范围为：房屋质量安全鉴定、桥梁安全检测鉴定、危房鉴定、完损等级鉴定、钢结构
工程检测、施工周边影响鉴定、安全鉴定、抗震鉴定、灾后鉴定、司法鉴定、历史保护建筑鉴定
、办理行业许可证鉴定、房屋改变用途安全鉴定及改变使用功能鉴定、出租房屋租赁前安全鉴定、房屋
构件检测;报告要求进行安全鉴定的一些公共设施（学校、医疗机构、市场等）、办理《房地产权证》
、办理《消防》、办理《营业执照》等进行安全鉴定。 1、施工周边房屋完损性鉴定。
2、危险房屋危险性等级鉴定。 3、营业执照及工商年审房屋安全鉴 定。 4、房屋加层或扩建检测鉴定。
5、中小学生校舍及医疗用房抗震鉴定。 6、房屋质量安全检 测鉴定。 7、“五无”工程房屋鉴定。
8、房屋装饰装修前房屋安全鉴定。 9、改变房屋使用用途房屋安 全检测鉴定。
10、火灾后房屋安全检测鉴定。

本公司经工商行政注册登记，具有独立法人地位的性检测鉴定机构。 公司具备雄厚的技术力量和经济基
础，采用的检测设备，不断探索和总结鉴定的技术和方法，完善质量监督和报告审核。公司成立以来，
分别为地铁沿线、房屋拆迁、租赁经营、市容整饰等房屋做了大量鉴定工作；为特种行业，例如宾馆、
旅店、娱乐场所等的开业和工商年审进行房屋安全鉴定，公司还做了大量的房屋结构鉴定。

承接东莞市房屋安全检测房屋改建鉴定//厂房安全检测鉴定、厂房结构安全检测鉴定、厂房承重力安全
检测鉴定，欢迎来电咨询办理各镇厂房验厂检测报告，厂房结构安全检测鉴定报告

欢迎来电洽谈，您只需一个电话，一切由我们来做！



承接的范围：厂房验厂检测鉴定   学校抗震检测鉴定   厂房检测报告   房屋安全鉴定  
学校校舍安全检测   厂房承重安全检测鉴定   火灾后房屋安全检测鉴定   厂房结构安全检测鉴定  
光伏承重检测鉴定   厂房荷载检测鉴定   厂房验厂检测   学校抗震检测   钢结构厂房检测鉴定  
厂房验收验厂检测鉴定   厂房改造鉴定   幼儿园抗震检测鉴定   房屋加建加层安全检测鉴定  
培顺机构房屋安全检测鉴定   幼儿园检测收费标准

钢结构检测构件表面缺陷的检测——磁粉探伤

磁粉探伤的基本原理外加磁场对工件(只能是铁磁性材料)进行磁化，被磁化后的工件上若不存在缺陷，
则它各部位的磁特性基本一致，而存在裂纹、气孔或非金属物夹渣等缺陷时，由于它们会在工件上造成
气隙或不导磁的间隙，使缺陷部位的磁阻大大增加，工件内磁力线的正常传播遭到阻隔，根据磁连续性
原理，这时磁化场的磁力线就被迫改变路径而逸出工件，并在工件表面形成漏磁场。

四、钢结构检测连接(焊接、螺栓连接)的检测钢结构的许多质量事故出在连接上，故应将连接作为重点
对象进行检查。连接板的检查包括：1)检测连接板尺寸(尤其是厚度)是否符合要求；2)用直尺作为靠尺检
查其平整度；3)测量因螺栓孔等造成的实际尺寸的减小；4)检测有无裂缝、局部缺损等损伤。对于螺栓
连接，可用目测、锤敲相结合的方法检查。并用扭力扳手(当扳手达到的力矩时，带有声、光指示的扳手
)对螺栓的紧固性进行复查，尤其对高强螺栓的连结更应仔细检查。此外，对螺栓的直径、个数、排列方
式也要一一检查。焊接连接目前应用广，出事故也较多，应检查其缺陷。焊缝的缺陷种类不少，如图所
示，有裂纹、气孔、夹渣、未熔透、虚焊、咬边、弧坑等。检查焊缝缺陷时，可用超声探伤仪或射线探
测仪检测。在对焊缝的内部缺陷进行探伤前应行外观质量检查。焊缝表面质量的检验可目测或用10倍放
大镜，当存在疑义时，采用磁粉或渗透擦伤。如果焊缝外观质量不满足规定要求，需进行修补。焊缝的
外形尺寸一般用焊缝检验尺测量。焊缝检验尺由主尺、多用尺和高度标尺构成，可用于测量焊接母材的
坡口角度、间隙、错位、焊缝高度、焊缝宽度和角焊缝高度。

1.1 钢结构杆件长细比的检测与核算，可按规定测定杆件尺寸，应以实际尺寸等核算杆件的长细比。 

1.2 钢结构支撑体系的连接，可按规定检测;支撑体系构件的尺寸，规定进行测定;应按设计图纸或相应设
计规范进行核实或评定。 

1.3 钢结构构件截面的宽厚比，规定测定构件截面相关尺寸，并进行核算，应按设计图纸和相关规范进行
评定。 

2、 涂装 

2.1 钢结构防护涂料的质量，应按现行相关产品标准对涂料质量的规定进行检测。 

2.2 钢材表面的除锈等级，可用现行标准《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》GB8923规定的图片对照
观察来确定。 

2.3 不同类型涂料的涂层厚度，应分别采用下列方法检测： 

1 漆膜厚度，可用漆膜测厚仪检测，抽检构件的数量不应少于本标准表3.3.13中A类检测样本的小容量，
也不应少于3件;每件测5处，每处的数值为3个相距50mm的测点干漆膜厚度的平均值。 

2 对薄型防火涂料涂层厚度，可采用涂层厚度测定仪检测，量测方法应符合《钢结构防火涂料应用技术
规程》CECS24的规定。 

3 对厚型防火涂料涂层厚度，应采用测针和钢尺检测，量测方法应符合《钢结构防火涂料应用技术规程
》CECS24的规定。
涂层的厚度值和偏差值应按《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205的规定进行评定。 6.7.4 涂装的外



观质量，可根据不同材料按《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205的规定进行检测和评定。 

3、 钢网架 

3.1 钢网架的检测可分为节点的承载力、焊缝、尺寸与偏差、杆件的不平直度和钢网架的挠度等项目。 

3.2 钢网架焊接球节点和螺栓球节点的承载力的检验，应按《网架结构工程质量检验评定标准》JGJ78的
要求进行。对既有的螺栓球节点网架，可从结构中取出节点来进行节点的极限承载力检验。在截取螺栓
球节点时，应采取措施确保结构安全。 

3.3 钢网架中焊缝，可采用超声波探伤的方法检测，检测操作与评定应按《焊接球节点钢网架焊缝超声波
探伤及质量分级法》JG/T3034.1或《螺栓球节点钢网架焊缝超声波探伤及质量分级法》JG/T3034.2的要求
进行。 

3.4 钢网架中焊缝的外观质量，应按《钢结构工程施工质量验收规范》GB50205的要求进行检测。 

3.5 焊接球、螺栓球、高强度螺栓和杆件偏差的检测，检测方法和偏差允许值应按《网架结构工程质量检
验评定标准》JGJ78的规定执行。 

3.6 钢网架钢管杆件的壁厚，可采用超声测厚仪检测，检测前应清除饰面层。 

3.7 钢网架中杆件轴线的不平直度，可用拉线的方法检测，其不平直度不得超过杆件长度的千分之一 

3.8 钢网架的挠度，可采用激光仪或水准仪检测，每半跨范围内测点数不宜小于3个，且跨中应有1个测点
，端部测点距端支座不应大于1m。 

4、 结构性能实荷检验与动测 

4.1对于大型复杂钢结构体系可进行原位非破坏性实荷检验，直接检验结构性能。结构性能的实荷检验可
按本标准附录H的规定进行。加荷系数和判定原则可按附录H.2
的规定确定，也可根据具体情况进行适当调整。 

4.2 对结构或构件的承载力有疑义时，可进行原型或足尺模型荷载试验。试验应委托具有足够设备能力的
专门机构进行。试验前应制定详细的试验方案，包括试验目的、试件的选取或制作、加载装置、测点布
置和测试仪器、加载步骤以及试验结果的评定方法等。试验方案可按附录H制定，并应在试验前经过有
关各方的同意。 

4.3 对于大型重要和新型钢结构体系，宜进行实际结构动力测试，确定结构自振周期等动力参数。结构动
力测试宜符合本标准附录E的规定。 

4.4 钢结构杆件的应力，可根据实际条件选用电阻应变仪或其他有效的方法进行检测。 

1、构件尺寸及平整度的检测，每个尺寸在构件的3个部位量测，取3处的平均值作为该尺寸的代表值。钢
构件的尺寸偏差应以设计图纸规定的尺寸为基准计算尺寸偏差；偏差的允许值应符合其产品标准的要求
。梁和桁架构件的变形有平面内的垂直变形和平面外的侧向变形，因此要检测两个方向的平直度。柱的
变形主要有柱身倾斜与挠曲。 

2、钢材锈蚀的检测 钢结构在潮湿、存水和酸碱盐腐蚀性环境中容易生锈，锈蚀导致钢材截面削弱，承
载力下降。钢材的锈蚀程度可由其截面厚度的变化来反应。检测钢材厚度（先除锈)）的仪器有超声波测
厚仪（声速设定、耦合剂）和游标卡尺。超声波测厚仪采用脉冲反射波法。超声波从一种均匀介质向另



一种介质传播时，在界面会发生反射，测厚仪可测出探头自发出超声波至收到界面反射回波的。超声波
在各种钢材中的传播速度已知，或通过实测确定，由波速和传播测算出钢材的厚度，对于数字超声波测
厚仪，厚度值会直接显示在显示屏上。 

3、连接(焊接、螺栓连接)的检测
钢结构的许多质量事故出在连接上，故应将连接作为重点对象进行检查。连接板的检查包括：

1)检测连接板尺寸(尤其是厚度)是否符合要求；

2)用直尺作为靠尺检查其平整度；

3)测量因螺栓孔等造成的实际尺寸的减小；

4)检测有无裂缝、局部缺损等损伤。 

4、焊缝超声波检测 检测系统及其性能指标超声波检测系统包括仪器、探头、试块、探头电缆和耦合剂
。在检测过程中，要求仪器、探头和探头电缆匹配良好且性能稳定，满足必要的检测灵敏度。 

5、涂层厚度检测常用的涂层测厚仪分为三大类：①磁力拉出式；②固定探头式；③电子式。其作用原理
都是把涂层作为一层空气间隙进行测量。 

固或更换新柱时,采取“托梁换柱”方法。当仅需加固上部柱时,利用吊车梁桥架支托起屋盖屋架,使柱子
卸荷。当下部柱需要加固或工艺需要截去下柱时,可在吊车梁下面设一永久性托梁,将上部柱荷载(包括吊
车梁荷载) 分担于邻柱(验算邻柱并加固之,也要验算基础) 上。采用此法应考虑到用托梁代替下柱后,托梁
将产生的挠度,迫使原屋架下沉,从而可能损伤与此屋架相连构件的连接节点。为此可预先在托梁上加临时
荷载P ,使托梁具有预先挠度。采用此法的顺序是加固邻柱、焊接托梁与邻柱、加临时荷载P、焊接托梁与
中柱、卸下临时荷载P、加固或截去下部柱。b1 钢柱加固法:补强柱的截面,增设支撑,以减小柱自由长度,
提高承载能力;改变计算简图,减小柱外荷载或内力;在钢柱四周外用钢筋混凝土进行加固,可明显提高承载
能力。c1 柱脚加固法: l 柱脚底板厚度不足加固方法。增设柱脚加劲肋,以达到减小底板计算弯矩的目的。
在柱脚型钢间浇筑混凝土,使柱脚底板成为刚性块体。为增加粘结力,柱脚表面油漆和锈蚀要清除干净。m 
柱脚锚固不足加固方法。增设附加锚栓,当混凝土基础较宽大时采用。在混凝土基础上钻出孔洞,插入附加
锚栓,浇注环氧砂浆或硫磺砂浆。或将整个柱脚包以钢筋混凝土。新配钢筋要伸入基础内,与基础内原钢筋
焊牢。
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