
樟木头浇注铝件 浇注铝件厂商 重力五金

产品名称 樟木头浇注铝件 浇注铝件厂商 重力五金

公司名称 东莞市重力五金科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇塘唇第二工业区

联系电话  13723570230

产品详情

铸铝件的主要氧化物夹杂物可根据其形状分为两种。一种是大夹杂物，浇注铝件生产，在宏观结构中分
布不均匀。这种夹杂物使合金结构不连续并降低了工件的气密性。腐蚀的根本原因降低了铝合金的可塑
性和强度，浇注铝件加工，并且经常成为部件中裂缝的来源。第二种氧化物夹杂物是指即使经过仔细净
化也不能完全除去的细扩散夹杂物。增加粘度以降低铝液在凝固过程中的收缩能力，这倾向于引起铸件
的收缩。

常见的压铸件缺陷只是开裂，因为在压铸过程中，应力没有符合要求，就会导致铸件破损，那么什么影
响这应力呢？

影响应力主要是能的转换，由机械能、化学能、热能转换为设备的热应力，所以在生产压铸件的同时厂
家要通过能量的转换的误差进行手动调节，保持设备的工作环境相对稳定。总体来说，一般压铸产品的
破损都是出现在后一批产品加工上，所以工作人员就要在后期加工中适当的进行调节设备温度、设备运
作环境等，才能保证产品的合格率达到98%以上。

如何提高铸铝件的使用寿命？

虽然碱蚀刻后的铸铝件的发光处理是辅助工艺，樟木头浇注铝件，但是还应该注意操作期间发光溶液的
使用寿命、发光质量和生产成本。为了提高出光溶液的使用寿命，

1.要保持溶液清洁，以防止污染。为了保持发光溶液清洁，浇注铝件厂商，必须专门使用该溶液，以防
止由于掺入其它金属离子而引起出光件表面上并且必须中断。

2.出光溶液停用时要用盖保存。发光溶液的浓度较高，溶液加盖不仅可以减少挥发，还可以避免酸雾污
染环境，这也是必要的。



樟木头浇注铝件-浇注铝件厂商-重力五金(推荐商家)由东莞市重力五金科技有限公司提供。樟木头浇注铝
件-浇注铝件厂商-重力五金(推荐商家)是东莞市重力五金科技有限公司（www.dgzlwj.com）今年全新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王生。
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