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产品名称 铸铁焊接平台批发 向荣铸造【商家自营】
铸铁焊接平台

公司名称 泊头向荣铸业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市交河镇王庄村

联系电话  18703370582

产品详情

铸铁平台铸件热处理的目的是为了稳定铸件尺寸和提高塑性与韧性。

铸铁平台铸件常采用的热处理工艺有：稳定化处理（低温时效）和均匀化处理。

通常，铸铁焊接平台批发，铸铁平台铸件热处理时应注意以下事项：

①稳定化处理（低温时效）可使铸件尺寸稳定。但应注意对于高铝锌合金(ZA型合金)由于低温时效时亚
稳富铜相的转变反会使铸件尺寸显著增大。此外，低温时效时其力学性能与耐蚀性会降低，因此仅用于
对尺寸稳定性要求特别高的锌铸件。在铸铸合金常用的低温时效工艺规范有：a）cioo+s)oc，铸铁焊接平
台价格，3～6h；b)850C，5～lOh;c)70。C，10～20h，时效后均应空气冷却。

②均匀化处理可以减轻或消除枝晶偏析并获得细片状共析组织，提高铸件的塑性和韧性，但强度降低，
适用于ZA27锌合金。铸铁合金常用的均匀化工艺规范为：在320～400。C保持3～8h后随炉冷却。

检测花岗石平尺上工作面与下工作面的平行度，以一个工作面为基面放在标准平板上，用装在表架上的
分度值为0.001mm的千分表在其工作面上测出不少于三处的高度差值，为平行度误差。当不具备适用的
平板（高于被检测花岗石平尺精度的平板）时，铸铁焊接平台商家，允许将花岗石平尺侧面放在某一支
承面上，用分度值为0.002mm 杠杆千分尺或带分度值为0.002mm 千分表的检具测花岗石平尺的高度差。
金昌机械是一家专业生产：花岗石平行规，花岗石平台，铸铁焊接平台，花岗石平尺，花岗石T型槽平
板，花岗石平板，花岗石直角尺，花岗石方尺，花岗石方箱，花岗石V型架，花岗石机械构件，花岗石
基座，大理石平板。

铸铁平板工作中，协助铸铁平板使用的工具包含：垫铁、水平尺、弯板、方箱、划线盘、V型架。使用
铸铁平板划线时，配合铸铁平板都有划线工具。在铸铁平板上划线的时候经常用到很多划线工具，这些
划线工具包括划针盘、划规、中心冲(样冲)、直角尺、游标高度尺、V形铁，这些划线工具帮助铸铁划线



平板划线工人能够在工作中得到很好的便利。

铸铁平台划线用到的划线盘的构造组成主要由底座、立柱、划针和夹紧螺母等组成。划针两端分为直头
端和弯头端，直头端用来划线，弯头端常用来划正工件的位置。划规也被称作圆规、划卡、划线规等，
在钳工划线工作中可以划圆和圆弧、等分线、等分角度以及量取尺寸等，是用来确定轴及孔的中心位置
、划平行线的基本工具。一般用中碳钢或工具钢制成，两脚JIAN端部位经过淬硬并丸磨。中心冲用作中
心定位，一般为钢制材质生产。

铸铁焊接平台批发-向荣铸造【商家自营】-铸铁焊接平台由泊头向荣铸业有限公司提供。泊头向荣铸业
有限公司（btxrzy.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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