
博宇铝材 彩涂铝卷带 彩涂铝卷

产品名称 博宇铝材 彩涂铝卷带 彩涂铝卷

公司名称 巩义市博宇铝材销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 巩义市建设路159号1号楼1单元22层付297号

联系电话  15638174968

产品详情

铝卷在质量的问题。具体如以下几点：

●气条、夹渣 ●长条状小裂口 ●黑条 ●擦划伤

根据反馈的情况，我们分析了下可能引起以上质量问题的原因并作出了相应的整改措施。

一、气条和夹渣

在铸轧上可能产生的原因：生产工艺没严格执行（精炼不到位）、炉外除气不到位（除气箱漏气）、铝
水处理不到位、过滤作用不明显（过滤箱无法正常使用）、空气湿气太重。

整改措施：进行一次性投料、按操作工艺撒覆盖剂、加强精炼、解决除气箱漏气问题、铝水处理干净、
增加过滤装置保证铝水经过过滤。

一、长条状小裂口

铸轧上可能产生的原因：咀皮损坏或损伤

整改措施：咀皮存在以上问题立刻断板，彩涂铝卷，保证生产时咀皮完好。

二、黑条

铸轧上可能存在的问题：工艺没有执行到位，铝水处理不好。

整改措施：制定生产工艺，加强铝水处理。

三、擦划伤



铸轧可能产生的原因：剪板机下台面磨擦铝板表面造成。

整改措施：对剪板机下台面进行整改。

硅对硬质合金有腐蚀作用。虽然一般将超过12%Si的铝合金称为高合金，推荐使用金刚石刀具，彩涂铝卷
价格，但这不是的，彩涂铝卷应用，硅含量逐渐增多对刀具的也逐渐加大。因此有些厂商在硅含量超过8
%时就推荐使用金刚石刀具。

硅含量在8%-12%之间的铝合金是一个过渡区间，既可以使用普通硬质合金，也可以使用金刚石刀具。但
使用硬质合金应使用经PVD(物理镀层)方法、不含铝元素的、膜层厚度较小的刀具。因为PVD方法和小
的膜层厚度使刀具保持较锋利的切削刃成为可能(否则为避免膜层在刃口处异常长大需要对刃口进行足够
的钝化，切铝合金就会不够锋利)，彩涂铝卷带，而膜层材料含铝可能使刀片膜层与工件材料发生亲合作
用而膜层与刀具基体的结合。因为超硬镀层多为铝、氮、钛三者的化合物，可能会因硬质合金基体随膜
层剥落时少量剥落造成崩刃。

供货状态：H111、H112、H22、H24、O...

厚    度：0.2mm-6mm

宽    度：1250/1500/2000/2200mm

长    度：2500/3000/4000/6000/8000mm

价    格：电议

库    存：现货?上一个： 5083-O铝卷?下一个： 5052-H32铝卷产品简介

具有中等强度、良好的耐蚀性、焊接性及易于加工成形

5754属于AL-MG防锈铝，具有中等强度、良好的耐蚀性、焊接性及易于加工成形等特点，是Al－Mg系合
金中的典型合金。在国外，不同热处理状态的5754是汽车制造业（轿车车门、模具、密封件）、制罐工
业所用的主要材料。

典型用途

5754广泛应用于汽车零部件、焊接结构、贮槽、压力容器、列车、船舶结构与海上设施、运输槽罐以及
用于要求有优良加工性能、优良耐蚀性、高疲劳强度、高可焊性和中等静态强度的场合。

博宇铝材(图)-彩涂铝卷带-彩涂铝卷由巩义市博宇铝材销售有限公司提供。行路致远，砥砺前行。巩义市
博宇铝材销售有限公司（gybylc.cnal.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
连铸设备较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.boyulvcai.com）还是专业从事
家用铝箔，烧烤铝箔，复合铝箔的厂家，欢迎来电咨询。
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